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Limas para afilar cadenas de motosierra

PFERD

S

Limas para afilar cadenas de motosierra en estuche de plastico y
embalaje con tres unidades

Tres limas redondas con corte espiral en estuche de plastico que las protege de la suciedad y el
deterioro.

maximo rendimiento de corte, garantizan
un afilado més suave.

Ventajas:
La abertura en la parte delantera del emba-
laje facilita la extraccién e introduccién de
las limas.
Classic Line: 6ptima combinacién de vida
Gtil y arranque de material. Muy agresivas y
afilado rapido.
Premium Line: afilado perfecto gracias
a un innovador dentado en espiral, con
finas superficies de dentado para lograr el

Nota para el pedido:
Indicar la linea que se desea.
La lima para cadenas de motosierra 412,
@ de la lima 3,2 mm, se fabrica con una
espiga redonda cilindrica.
Un embalaje contiene cuatro estuches de
plastico con tres limas cada uno.

Perfil Longitud Longitud [2] [} Lineas Pasode Mango adecuado @ Referencia
[mm]  [pulg.] [mm] [pulg.] Premium Line cadena
[pulg.]
EAN 4007220
Embalaje POS
412 200 8 3,2 1/8 NI 959534 - 1/4 LP* SH220 12 4124x32003,2 ...
4,0 5/32 958803 N! 056899 1/4 , 3/8 LP* FH2 12 412 4x32004,0 ...
4,5 11/64 N! 072868 N! 072875 .325 FH2 12 412 4x32004,5 ...
4,8 3/16 958810 N! 057339 .325 HKSF100,FH2,FH3 12 4124x32004,8 ...
516 13/64 N! 056875 N! 063965 3/8 HKSF 100, FH3 12 412 4x3 2005,16 ...
5,5 7/32 958827 N! 064214 3/8 , 404 HKSF 100, FH3 12 412 4x32005,5 ...

Siga siempre las instrucciones y recomendaciones actuales del fabricante de los equipos y motosierras. * LP = Perfil bajo

Perfil Longitud Longitud [ o
[mm]  [pulg] [mm] [pulg.]

Embalaje POS
412 200 8 4,0 5/32
4,8 3/16
516 13/64
5,5 7/32

Limas para afilar cadenas de motosierra en estuche de plastico y
embalaje con dos unidades

Dos limas redondas Classic Line con corte espiral en estuche de plastico que las protege de la
suciedad y el deterioro.

Nota para el pedido:
Un embalaje contiene veinte estuches de
plastico con dos limas cada uno.

Ventajas:
La abertura solapada en la parte trasera impide
que las limas se salgan del envase sin querer.
Classic Line: 6ptima combinacién de vida
util y arranque de material. Muy agresivas y
afilado rapido.

Pasode Mango adecuado @ Referencia
cadena
[pulg.]
005408 1/4 , 3/8 LP* FH 2 40 4122 SK-4,0 200 Classic
005415 .325 HKSF 100, FH 2, FH 3 40 4122 SK-4,8 200 Classic
N! 045718 3/8 HKSF 100, FH 3 40 4122 SK-5,16 200 Classic
005422 3/8 , 404 HKSF 100, FH 3 40 4122 SK-5,5 200 Classic

Siga siempre las instrucciones y recomendaciones actuales del fabricante de los equipos y motosierras. * LP = Perfil bajo

L -
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Afiladores para cadenas de motosierra

Los afiladores PFERD para cadenas de motosierra son ideales para el afilado manual de cadenas
de motosierra. El afilado manual es mas econémico y mucho mas suave que con las maquinas de
afilado, lo que puede prolongar la vida til de la cadena de la motosierra.

Materiales:

Aceros hasta 1.200 N/mm?2

Ventajas:

Uso flexible en el lugar de trabajo gracias a
su diseno compacto.

Facil de usar y angulo de afilado especifi-
cado.

Larga vida Util gracias a la posibilidad de
sustituir las limas.

Resultados de afilado precisos y uniformes
incluso para usuarios con poca experiencia.

Aplicaciones:
Afilado

Afiladores para cadenas de motosierra CHAIN SHARP CS-X

CS-X-3,2
El afilador para sierras de cadena CHAIN SHARP CS-X convence por la excelente posicién de la
lima, la forma ergonémica del aparato y el manejo mas facil. El aparato utiliza un angulo de afila- CS-X-40
do de 30°. Puede consultar en la tabla la distancia definida de los limitadores de profundidad. CS-X-4:8 —
Contenido: Nota para el pedido: (Ct§§§;6 —
El afilador para sierras de cadena esta formado PFERD ofrece el afilador para cadenas de A
por: motosierra CHAIN SHARP CS-X en cinco
Un afilador. ejecuciones que estan adaptadas a los dife-

Una lima de limitador de profundidad.
Dos limas para afilar cadenas de motosierra
Classic Line.

Ventajas:
Cambio del diente derecho al izquierdo
girando el aparato, sin necesidad de des-
montar.
Forma optimizada para una guia precisa y
unos resultados de afilado 6ptimos.
Cambio f4cil de las limas gracias a la forma
mejorada del aparato.
Afilado del filo de los dientes y ajuste del
limitador de profundidad al mismo tiempo.

Adecuado Adecuado EAN

para limas de para limas de 4007220
cadenas de cadenas de
sierra de o sierra de o
[mm] [pulg.]

Embalaje POS

3,2 1/8 N! 943731

4,0 5/32 835913

4,8 3/16 835920

5,16 13/64 835937

5,5 7/32 835944

* LP = Perfil bajo

rentes pasos de cadena.

El afilador se suministra con instrucciones
de uso detalladas dentro de una funda reuti-
lizable y transparente que lo protege de la
suciedad y el deterioro.

PFERDVALUE:

HapticFilter

TimeSaving

Paso de cadena  Distanciadel Limitador de @ Referencia
[pulg.] limitador de  profundidad
profundidad adecuado
[mm]

1/4 LP* 0,45 4132 1 CS-X-3,2

3/8 LP* 0,65 4132 1 CS-X-4,0

.325 0,65 4132 1 CS-X-4,8

3/8 0,65 4132 1 CS-X-5,16
.404 0,75 4132 1 CS-X-5,5
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Afiladores para cadenas de motosierra

e ———

Adecuado para Adecuado para
limas de cadenas limas de cadenas

de sierra de o
[mm]
Envase POS

4,0
4,8
5,16
5,5

* LP = Perfil bajo

de sierra de o
[pulg.]

5/32
3/16
13/64
7/32

PFERD

Afiladores para cadenas de motosierra CHAIN SHARP CS-MT

La solucion de afilado compacta CHAIN SHARP CS-MT combina una lima para cadenas de
motosierra y una lima de limitador de profundidad en una herramienta ergonémica. La posicion
de altura definida de la lima para cadenas de motosierra facilita el afilado del diente de la sierra

y evita que se dafien los eslabones de union de la cadena. La lima de limitador de profundidad
colocada lateralmente permite ajustar de forma individual el limitador de profundidad. El calibre
incluido tiene en cuenta distancias del limitador de profundidad de 0,65 mm (.025") para madera
dura 0 0,75 mm (.030") para madera blanda.

Contenido: Nota para el pedido:

El afilador para sierras de cadena esta formado Disponible en cuatro ejecuciones para los

por: pasos de cadena mas habituales.
Un afilador. El afilador se suministra con instrucciones de
Una lima para afilar cadenas de motosierra uso detalladas dentro de una bolsa para el
Classic Line. cinturén que lo protege de la suciedad y el
Una lima de limitador de profundidad. deterioro.

Un mango ergondmico.

Un calibre del limitador de profundidad. PFERDVALUE:
Ventajas: -

Afilador compacto. apdierhe

Permite ajustar individualmente el limitador

de profundidad. TimeSaing

Adecuado para todas las limas para afilar
cadenas de motosierra habituales.
Larga vida util con limas PFERD.

EAN Paso de cadena Limitador de @ Referencia
4007220 [pulg.] profundidad
adecuado
N! 098646 3/8 LP* 1213 ruk 150 1 CS-MT-4,0
N! 098677 .325 1213 ruk 150 1 CS-MT-4,8
N! 098684 3/8 1213 ruk 150 1 CS-MT-5,16
N! 098707 404 1213 ruk 150 1 CS-MT-5,5

Portalimas regulable para limas de carrocero

Adecuado para limas
de longitud
[mm]

350

Portalimas regulable para limas de carrocero

El portalimas de disefio ergondmico y muy ligero permite fijar individualmente la lima de carrocero
de manera que pueda adaptarse perfectamente al contorno de la superficie de trabajo.

Ventajas: PFERDVALUE:
El radio de flexion de la lima permite un éa
ajuste continuo mediante el dispositivo de X
fijacién. VibrationFiter ~ HapticFilter
Construccion muy ligera de plastico sin
plastificante. Timesang

Se puede utilizar de forma puntual o lami-
nar, ya que la lima de carrocero se puede
colocar tanto curvada como recta.

Trabajo sin fatiga gracias al tope de goma
gue amortigua las vibraciones.

Adecuado para limas de EAN Referencia
longitud 4007220
[pulg.]

14 N! 097915 1 KFH 350
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Las fresas de metal duro para aplicaciones universales son adecuadas para el arranque de virutas
fino y basto en los principales materiales utilizados en la industria. Proporcionan un buen rendi-
miento de rectificado y se pueden utilizar en diversos materiales.

Ventajas:

Buen rendimiento de rectificado gracias a la
coordinacion éptima de metal duro, geome-
tria, dentado y recubrimiento disponible.
Larga vida util.

Gracias a la marcha concéntrica precisa, es
posible trabajar sin golpes ni marcas de vi-
bracién y reducir el desgaste de la maquina.
Alta calidad de la superficie.

Materiales:

Acero y fundicién de acero
Acero fino (INOX)

Metales no férricos
Fundicién

Aplicacion:

Fresado

Igualado

Desbarbado

Formacion de aberturas

Tratamiento de superficies
Tratamiento de cordones de soldadura

Recomendaciones de uso:

En la medida de lo posible, instale las herra-
mientas en maquinas potentes con husillo con
acoplamiento elastico para evitar las vibraciones.
Para rentabilizar el uso de las fresas se
recomienda trabajar en el nivel superior del
limite de revoluciones/velocidad de corte.
Potencia recomendada de las maquinas:

- g del mango 3 mm: de 75 a 300 vatios

- @ del mango 6 mm: a partir de 300 vatios
Tenga en cuenta las recomendaciones sobre
el numero de revoluciones.

Maquinas adecuadas:

Maquinas de eje flexible
Amoladoras rectas
Robots
Maquina-herramienta

Novedades PFERD

Fresas de metal duro para el arranque de virutas fino y basto

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY recomienda fresas con recu-
brimento HICOAT para trabajos largos y fatigosos
utilizando los recursos de forma eficiente con un
resultado perfecto en el menor tiempo posible.

4

Energy Saving TimeSaving

Dentado 1
(C segun DIN 8033)

Arranque de virutas de metales no férricos,
acero y fundicion.
Elevado arranque de material.

Dentado 4

Arranque de virutas de acero inoxidable
(INOX), acero y materiales refractarios como
aleaciones de base de niquel y cobalto.
Elevado arranque de material con virutas
cortas.

Buena calidad de las superficies.

Dentado 3
(MY segun DIN 8033)

“ﬁh;=:E

Arranque de virutas de fundicion, acero,
acero inoxidable (INOX), aleaciones de base
de niquel y titanio.

Elevado arranque de material.

Buena calidad de las superficies.

Dentado 5
(F segiin DIN 8033)

Arranque de virutas fino de fundicion,
acero, acero inoxidable (INOX) y materiales
refractarios como aleaciones de base de
niquel y cobalto.

Buena calidad de las superficies.

Dentado 3 PLUS
(MX segun DIN 8033)

-

Similar al dentado 3, pero con dentado
cruzado.

Arranque de virutas de fundicién, acero,
acero inoxidable (INOX), aleaciones de base
de niquel y titanio.

Elevado arranque de material.

HICOAT-Recubrimiento HC-FEP
para materiales de acero y hierro

Desalojo eficaz de las virutas gracias a la
mejora de las propiedades de deslizamiento.
Resistencia a altas temperaturas.

Mayor vida til.

Se puede utilizar también en un rango de
velocidades de corte mas alto en compara-
cién con las fresas sin recubrimiento.

Recomendaciones de seguridad:

iUsar gafas protectoras!

jProteger los oidos!

iDebe respetarse el rango de
_revoluciones recomendado, espe-
~ cialmente en el caso de fresas con

mango largo!

Se recomienda utilizar guantes de
= proteccion. Guie la maquina con
las dos manos.

N! Novedad 2018
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Fresas de metal duro para el arranque de virutas fino y basto

Rango de revoluciones recomendado [r.p.m.]

Para determinar el rango de velocidad de corte
[m/min] recomendado, proceda como sigue:
@ Seleccionar el material a mecanizar.

@ Tipo de trabajo.
©® Dentado.
0 Rango de velocidad de corte.

©® Material

Aceros hasta

siguiente:

@ Elegir el diametro de fresa deseado.
@ El rango de velocidad de corte y el diametro
de la fresa indican el margen de revolucio-

nes recomendado.

Aceros para la construccién, aceros al
carbono, aceros para herramientas, aceros

1.200 N/mm?2 Py
no aleados, aceros de cementacion, acero
(< 38 HRC) ‘
fundido y aceros templados
Acero y
fundicion
de acero Aceros templados y
bonificados de mas  Aceros para herramientas, aceros templados,
de 1.200 N/mm?2 aceros aleados y acero fundido
(> 38 HRC)
Acero fino Acgros " Aceros inoxidables
resistentes al 6xido s -
(INOX) . austeniticos y férricos
y a los acidos
) Aleaciones de aluminio
Metales no férricos
blandos Latén, cobre y cinc
Metales no Metales no férricos  Bronce, titanio/aleaciones de titanio, aleacio-
férricos duros nes de aluminio duras (alta proporcién de Si)
. Aleaciones de base de niquel y cobalto
Materiales - ) .
) (construccion de mecanismos de propulsién
refractarios ;
y turbinas)
Fundicion con grafito laminar EN-GJL,
Fundicion Fundicion gris y fundicién de grafito esferoidal EN-GJS,
fundicién blanca fundicion maleable blanca EN-GIMW y
fundicion maleable negra EN-GJMB
Ejemplo:
Fresa de metal duro, © 250
dentado 3 PLUS, o de la fresa
@ de la fresa 12 mm. [mm]
Arranque de virutas basto de 15 53.000
aceros hasta 1.200 N/mm?2.
Velocidad de corte: 450-600 m/min 2 40.000
Rango de revoluciones: 12.000-16.000 r.p.m. 3 27.000
4 20.000
Recomendacion de seguridad: 6 13.000
, 8 10.000
Tenga en cuenta los nimeros de revo-
luciones reducidos para ejecuciones 10 8.000
con mango largo. 12 7.000
Los encontrard en la pagina 9. 16 5.000
20 4.000

25 3.000

Para determinar el rango de revoluciones
[r.p.m.] recomendado, proceda del modo

@ Tipo de trabajo

Arrangue de virutas basto

Arranque de virutas fino

Arrangue de virutas basto

Arranque de virutas fino

Arranque de virutas basto

Arranque de virutas fino
Arranque de virutas basto
Arrangue de virutas basto
Arranque de virutas fino

Arranque de virutas basto
Arranque de virutas fino
Arranque de virutas basto
Arranque de virutas fino

Arranque de virutas basto

Arranque de virutas fino

® Dentado

1
3 PLUS
HICOAT HC-FEP
5
B
3 PLUS
4
HICOAT HC-FEP
5
1
3
3 PLUS

@ Velocidades de corte [m/min]

=
S
(4]

PFERD

Velocidad de
corte

600-900 m/min
450-600 m/min
450-750 m/min
450-600 m/min

250-350 m/min

250-450 m/min
350-450 m/min
250-450 m/min

250-350 m/min

250-450 m/min
350-450 m/min
600-900 m/min
600-900 m/min
450-600 m/min

250-350 m/min
350-450 m/min
250-450 m/min

350-600 m/min
600-900 m/min
450-600 m/min

450-600 m/min

350 450 600 750 900
N° de revoluciones [r.p.m.]
74.000 95.000 127.000 159.000 191.000
56.000 72.000 95.000 119.000 143.000
37.000 48.000 64.000 80.000 95.000
28.000 36.000 48.000 60.000 72.000
19.000 24.000 32.000 40.000 48.000
14.000 18.000 24.000 30.000 36.000
11.000 14.000 19.000 24.000 29.000
9.000 12.000 16.000 20.000 24.000
7.000 9.000 12.000 15.000 18.000
6.000 7.000 10.000 12.000 14.000
4.000 6.000 8.000 10.000 11.000
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Fresas de metal duro — Ejecuciones con mango largo
Las fresas de metal duro con mango largo son ideales para el mecanizado econémico de puntos Recomendaciones de seguridad:
pequenos de dificil acceso. Las ejecuciones con mango largo estan disponibles con el dentado ) :
3 PLUS, 5, STEEL y TOUGH. No son adecuadas para uso estacionario o con
robots. Peligro de rotura. Utilizar solo siste-
Las fresas de metal duro con mango largo se pueden acortar en caso necesario. mas de fijacién/maquinas sin holgura.

Las fresas de metal duro con la referencia GL 75 mm se fabrican de metal duro y macizo y, por

tanto, solo se pueden acortar con herramientas de diamante.

GL = longitud total (metal duro y macizo) =
SL = longitud del mango (mango largo de acero)

iTener en cuenta las revoluciones
recomendadas!

Recomendaciéon de seguridad — Nimero de revoluciones maximo [r.p.m.] para fresas con mango largo

Cuando se trabaja con mangos largos, antes de encender la maquina es absolutamente Para determinar el rango de revoluciones
necesario que la herramienta se ponga en contacto con la pieza o que se introduzca en [r.p.m.] recomendado, proceda del como

la pieza (orificio o ranura). Debe estar garantizado en general el contacto con la pieza sigue:

durante el funcionamiento. De lo contrario, existe el riesgo de rotura de la fresa y, por tanto, O Elegir el didametro de fresa deseado.

un mayor riesgo de accidente. Si no esta garantizado el contacto continuo entre la herramienta @ Consultar el nimero de revoluciones

y la pieza durante el uso, no debera superarse el ® nimero de revoluciones maximo en maximo [r.p.m.] en contacto con la pieza en
régimen de marcha en vacio que se indica en la tabla. la parte derecha de la tabla de nimeros de

. , ! L . , revoluciones.
Por razones de seguridad, el nUmero de revoluciones maximo @ en contacto con la pieza est4

reducido al nimero de revoluciones que se indica en la tabla, en comparacion con las revoluciones
recomendadas para fresas de metal duro con longitud de mango estandar.

Ejemplo: © Numero de revoluciones ® Numero de revoluciones maximo
Fresa de metal duro, SL 150 mm, maximo en régimen de marcha en [rp.m.]
dedntsz(? 3 P'-1U25' vacio [r.p.m.] en contacto con la pieza
@ delatresa 12 mm. sin contacto con la pieza
Arranque de virutas basto de aceros o - . I
hasta 1.200 N/mm2. o de la fresa Longitud del mango [mm]
Numero de revoluciones maximo en [mm] 75 150 75 150
contacto con la pieza: 7.000 r.p.m. 3 10.000 - 31.000 -
6 6.000 - 15.000 -
8 - 6.000 - 11.000
10 - 4.000 - 9.000
12 - 3.000 - 7.000

Prolongadores para husillos

En trabajos que se realizan esporadicamente, los prolongadores para husillos son una alternativa
econdmica a las fabricaciones especiales de fresas con mango largo.
Encontrard mas informacion en la pagina 128.

::: lf.?w-y eyt
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Novedades PFERD

Fresas de metal duro para el arranque de virutas fino y basto

e Forma cilindrica ZYA sin dentado frontal

‘ | ‘ Fresa cilindrica seguin DIN 8032 con dentado segin DIN 8033.
2
\ L ! GL = Longitud total (metal duro y macizo)
. SL = Longitud del mango (mango largo de acero)
gt:%‘.:—:x;:;‘, : Recomendaciones de seguridad:

o Tenga en cuenta los ndmeros
de revoluciones reducidos para
ejecuciones con mango largo.
Los encontrara en la pagina 9.

PFERDVALUE :
Recubrimiento HICOAT:
Nota para el pedido: @
Completar la referencia con el dentado Wastesaving  Timesaving
deseado.
. 1 d, L Dentado @ Referencia
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS

3PLUS  HCFEP 4 =~ 5

EAN 4007220
o del mango 3 mm

2 10 3 40 - - 233771 - 233788 233795 1 ZYA 0210/3Z ...
3 13 3 43 - - 233801 - 402627 233818 1 ZYA 0313/37Z ...
6 7 3 37 - - 233825 - - 233832 1 ZYA 0607/3Z ...
13 3 43 - - 233849 - - 233856 1 ZYA 0613/37Z ...
o del mango largo 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779699 - - 779644 1 ZYA 0313/3Z ... GL75
6 13 3 88 - - 779606 - - 779583 1 ZYA 0613/3Z...SL 75
o del mango 6 mm
4 13 6 55 - - 045435 - 045459 045466 1 ZYA 0413/6 Z ...
6 16 6 55 - 045473 045480 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - 045534 045541 - 045565 045572 1 ZYA 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - - 045596 - 045626 045640 1 ZYA1013/6 Z ...
20 6 60 045862 045855 045879 - 045916 045930 1 ZYA 1020/6 Z ...
25 6 65 - - 045978 - 046012 - 1 ZYA 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045671 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA 1225/6 Z ...
16 25 6 65 - 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA 1625/6 Z ...
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - N! 090114 - - - 1 ZYA 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617632 - - - 1 ZYA 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - N! 090121 - - - 1 ZYA 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617649 - - - 1 ZYA 1225/6 Z ... SL 150
o del mango 8 mm
12 25 8 65 = = 045701 = = = 1 ZYA 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 045817 - - - 1 ZYA 1625/8 7 ...




PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro para el arranque de virutas fino y basto

Form férica KUD 3
orma esférica KU g g\_g’ T,
Fresa esférica segin DIN 8032 con dentado segun DIN 8033. I
2
GL = longitud total (metal duro y macizo) \ L
SL = longitud del mango (mango largo de acero) n
Recomendaciones de seguridad: €§:
Tenga en cuenta los numeros '
de revoluciones reducidos para
ejecuciones con mango largo.
Los encontrara en la pagina 9.
PFERDVALUE :
Recubrimiento HICOAT:
Nota para el pedido: @
Completar la referencia con el dentado WasteSaving . TimeSaving
deseado.
d, 1 d, I Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS

1 3 3PLUS  HC-FEP 4

—ae | T peTwrw =
AR A A A

EAN 4007220
o del mango 3 mm

1,5 1 3 33 = = 955444 = - 955451 1 KUD 01,51/3 7 ...
2 1,5 3 33 - - 955468 - - 955475 1 KUD 021,5/3 7 ...
3 2 3 33 - - 049778 - 392058 049761 1 KUD 0302/3 Z ...
4 3 3 34 - - 049792 - 394915 049785 1 KUD 0403/3 Z ...
6 5 3 35 - - 049815 - 393192 049808 1 KUD 0605/3 Z ...
o del mango largo 3 mm, SL/GL 75 mm
3 2 3 75 - - 780060 - - 780053 1 KUD 0302/3Z ... GL 75
6 5 3 80 - - 780039 - - 780022 1 KUD 0605/3 Z ... SL 75
o del mango 6 mm
4 3 6 45 - - 046791 - - 046807 1 KUD 0403/6 Z ...
6 5 6 45 046814 046838 046821 835586 046845 046852 1 KUD 0605/6 Z ...
8 7 6 47 046876 046890 046883 - 046906 046913 1 KUD 0807/6 Z ...
10 9 6 49 046944 046937 046951 835593 046975 046982 1 KUD 1009/6 Z ...
12 10 6 51 - 047002 047033 835609 047071 047088 1 KUD 1210/6 Z ...
16 14 6 54 047125 - 047132 - 047170 047187 1 KUD 1614/6 Z ...
20 18 6 58 - 047194 047224 - - - 1 KUD 2018/6 Z ...
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
6 5 6 155 - - N! 090237 - - - 1 KUD 0605/6 Z ... SL 150
8 7 6 157 - - 617687 - - - 1 KUD 0807/6 Z ... SL 150
10 9 6 159 - - N! 090244 - - - 1 KUD 1009/6 Z ... SL 150
12 10 6 160 - - 617694 - - - 1 KUD 1210/6 Z ... SL 150
o del mango 8 mm
12 10 8 51 - - 047040 - - - 1 KUD 1210/8 Z ...
16 14 8 54 - - 047149 - - - 1 KUD 1614/8 Z ...
20 18 8 58 - - 047231 - - - 1 KUD 2018/8 Z ...




PFERD

Novedades PFERD <
Fresas de metal duro para el arranque de virutas fino y basto
dI? ::: T, Forma redonda cilindrica WRC
jj—i—i ‘ Fresa forma redonda cilindrica segun DIN 8032 con dentado segtin DIN 8033.
2 | | Combina las geometrias cilindrica y esférica.

GL = longitud total (metal duro y macizo)
- = = SL = longitud del mango (mango largo de acero)

Recomendaciones de seguridad:
Tenga en cuenta los numeros
de revoluciones reducidos para
ejecuciones con mango largo.
Los encontrara en la pagina 9.

PFERDVALUE :
Recubrimiento HICOAT:

Nota para el pedido: @]

Completar la referencia con el dentado WasteSaving  TimeSaving
deseado.
d, 1, d, L, Dentado @ Referencia
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
1 3 3 PLUS HC-FEP 4 5
————— e ;;--i ---—I'-'*-i'-. :_1._“1;-.i-w_ E——
EAN 4007220
o del mango 3 mm
2 10 3 40 - - 049631 - 395837 049624 1 WRC 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 049662 - 393161 049648 1 WRC 0313/3 Z ...
6 13 3 43 - - 049693 - 393178 049679 1 WRC 0613/3 Z ...
o del mango largo 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779767 - - 779750 1 WRC 0313/3Z ... GL 75
6 13 3 88 - - 779743 - - 779729 1 WRC 0613/3Z ... SL 75
o del mango 6 mm
4 13 6 55 - - 046173 - 046197 - 1 WRC 0413/6 Z ...
6 16 6 55 046227 046210 046234 835562 046258 046265 1 WRC 0616/6 Z ...
8 20 6 60 046296 046289 046302 - 046326 046333 1 WRC 0820/6 Z ...
10 20 6 60 046371 046357 046388 - 046425 046449 1 WRC 1020/6 Z ...
25 6 65 - 046708 046715 - 046746 - 1 WRC 1025/6 Z ...
12 25 6 65 046487 046463 046500 835579 046548 046562 1 WRC 1225/6 Z ...
16 25 6 65 046623 046609 046630 - 046678 - 1 WRC 1625/6 Z ...
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - N! 090336 - - - 1 WRC 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617656 - - - 1 WRC 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - N! 090343 - - - 1 WRC 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617663 - - - 1 WRC 1225/6 Z ... SL 150
o del mango 8 mm
10 20 8 60 - - 046395 - - - 1 WRC 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 046517 - 046555 - 1 WRC 1225/8 Z ...

16 25 8 65 = = 046647 = = = 1 WRC 1625/8 7 ...




PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro para el arranque de virutas fino y basto

Forma de llama B g ) = '{%“t_ T,
Fresa forma llama segun I1SO 7755/8 con dentado segun DIN 8033. : <—-.I 4_‘ ‘
2
SL = longitud del mango (mango largo de acero) h !
Nota para el pedido:
Completar la referencia con el dentado
deseado.
Recomendaciones de seguridad:
Tenga en cuenta los nimeros
@ de revoluciones reducidos para
ejecuciones con mango largo.
Los encontrard en la pagina 9.
d, 1 d, L, r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 3PLUS 5
EAN 4007220
o del mango 3 mm
3 7 3 37 0,8 - 955482 049570 1 B 0307/3Z ...
6 13 3 43 1,0 - 955499 049594 1 B0613/37Z ...
o del mango 6 mm
8 20 6 60 1,5 046050 046067 - 1 B 0820/6 Z ...
10 25 6 65 1.7 - 955505 - 1 B 1025/6 Z ...
12 30 6 70 2,1 046098 046111 - 1 B1230/6 Z ...
16 35 6 75 2,6 - 046142 - 1 B1635/6Z ...
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,5 - 617755 - 1 B 0820/6 Z ... SL 150
10 25 6 175 1,7 - N! 090480 - 1 B 1025/6 Z ... SL 150

12 30 6 180 2,1 = 617779 = 1 B 1230/6 Z ... SL 150




PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro para el arranque de virutas fino y basto

PP T Forma de obus SPG
1 2
.I | ‘ Fresa forma obus segun DIN 8032 con dentado segtin DIN 8033, con la punta achatada.
2
| \

GL =longitud total (metal duro y macizo)
SL = longitud del mango (mango largo de acero)

TR 8
%ﬁ_ — — = Recomendaciones de seguridad:

Tenga en cuenta los numeros
de revoluciones reducidos para
ejecuciones con mango largo.

Los encontrara en la pagina 9.

PFERDVALUE :
Recubrimiento HICOAT:

Nota para el pedido: @]

Completar la referencia con el dentado WasteSaving  Timesaving
deseado.
d, 1 d, L, Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS

1 3 __ 3PLUS  HCFEP 4

5
‘* -.‘.‘-inv-i* I' 7!

EAN 4007220

o del mango 3 mm

3 7 3 37 - - 049921 - 470626 049907 1 SPG 0307/37Z ...
13 3 43 - - 049952 - 393208 049938 1 SPG 0313/37Z ...
6 13 3 43 - - 049983 - 393215 049969 1 SPG0613/37Z ...
o del mango largo 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779972 - - 779965 1 SPG0313/3Z...GL75
6 13 3 88 - - 779828 - - 779811 1 SPG 0613/3Z...SL75
o del mango 6 mm
6 18 6 55 047934 047927 047941 835630 047965 047972 1 SPG 0618/6 Z ...
8 20 6 60 - - 955512 - - 955543 1 SPG 0820/6 Z ...
10 20 6 60 048016 047996 048023 - 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...
12 25 6 65 048139 048115 048146 835654 048184 048207 1 SPG 1225/6Z ...
30 6 70 048368 048344 048382 - 048429 048443 1 SPG 1230/6 Z ...
16 30 6 70 048252 048238 048276 - 048313 - 1 SPG 1630/6 Z ...
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 - - N! 090497 - - - 1 SPG 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 955611 - - - 1 SPG 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - N! 090640 - - - 1 SPG 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 955628 - - - 1 SPG 1225/6 Z ... SL 150
o del mango 8 mm
10 20 8 60 - - 048030 - - - 1 SPG 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 048153 - - - 1 SPG 1225/8 7 ...

16 30 8 70 048269 = 048283 = = = 1 SPG 1630/8 7 ...




PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro para el arranque de virutas fino y basto

Forma de arbol RBF
Fresa forma arbol segun DIN 8032 con dentado segun DIN 8033.

GL =longitud total (metal duro y macizo)
SL = longitud del mango (mango largo de acero)

Recomendaciones de seguridad:
Tenga en cuenta los numeros
de revoluciones reducidos para
ejecuciones con mango largo.
Los encontrara en la pagina 9.

PFERDVALUE :
Recubrimiento HICOAT:

Nota para el pedido: @

Completar la referencia con el dentado WasteSaving  TimeSaving
deseado.
d, 1 d, I, r Dentado Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
13 3PUS  HCFER
== o
EAN 4007220
o del mango 3 mm
3 7 3 37 0,75 - - 049891 - - 049884 1 RBF 0307/3 Z ...
13 3 43 0,75 - - 955550 - - 955567 1 RBF 0313/3 Z ...
6 13 3 43 1,5 - - 050019 - 400722 049990 1 RBF 0613/3 Z ...
o del mango largo 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 0,75 - - 780015 - - 780008 1 RBF 0307/3Z ... GL 75
6 13 3 88 1,5 - - 779996 - - 779989 1 RBF 0613/3Z ... SL75
o del mango 6 mm
6 18 6 55 1,5 - 047590 047606 835616 047620 047637 1 RBF 0618/6 Z ...
8 20 6 60 1,2 - 047644 047651 - 047675 - 1 RBF 0820/6 Z ...
10 20 6 60 2,5 - 047682 047705 - 047729 047736 1 RBF 1020/6 Z ...
12 25 6 65 2,5 047774 047750 047781 835623 047828 047835 1 RBF 1225/6 7 ...
16 30 6 70 3,6 - 047859 047873 - 047910 - 1 RBF 1630/6 Z ...
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 1,5 - - N! 090657 - - - 1 RBF 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 1,2 - - 617731 - - - 1 RBF 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 2,5 - - N! 090756 - - - 1 RBF 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 2,5 - - 617748 - - - 1 RBF 1225/6 Z ... SL 150
o del mango 8 mm
12 25 8 65 2,5 - - 047798 - - - 1 RBF 1225/8 7 ...

16 30 8 70 3,6 = = 047880 = = = 1 RBF 1630/8 Z ...




PFERD

Novedades PFERD K,
Fresas de metal duro para el arranque de virutas fino y basto
o] R T Forma de gota TRE

Fresa forma gota segun DIN 8032 con dentado segun DIN 8033.

1 ! GL =longitud total (metal duro y macizo)
SL = longitud del mango (mango largo de acero)

Nota para el pedido:
Completar la referencia con el dentado
deseado.

Recomendaciones de seguridad:

Tenga en cuenta los nimeros
de revoluciones reducidos para
ejecuciones con mango largo.

Los encontrard en la pagina 9.

d, 1 d, L, r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 1 3  3PLUS 4 5

—_ S A

iR

EAN 4007220
o del mango 3 mm
3 7 3 37 1,2 - - 049754 - 049747 1 TRE 0307/37Z ...
6 10 3 40 2,8 - - 050040 - 050026 1 TRE0610/3Z ...
o del mango largo 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 1,2 - - 779804 - 779798 1 TRE 0307/3Z ... GL 75
6 10 3 85 2,8 - - 779781 - 779774 1 TRE 0610/3Z ... SL 75
o del mango 6 mm
6 10 6 50 2,8 - - 048771 - 048801 1 TRE 0610/6 Z ...
8 13 6 53 3,7 - - 048894 048917 048924 1 TRE 0813/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 048832 048856 - 1 TRE 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 048955 048931 048962 049006 049020 1 TRE 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 049075 - 049099 049136 - 1 TRE 1625/6 Z ...
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
6 10 6 160 2,8 - - N! 090817 - - 1 TRE 0610/6 Z ... SL 150
8 13 6 163 3,7 - - 617700 - - 1 TRE 0813/6 Z ... SL 150
10 16 6 166 4,0 - - N! 090824 - - 1 TRE 1016/6 Z ... SL 150
12 20 6 170 5,0 - - 617724 - - 1 TRE 1220/6 Z ... SL 150
o del mango 8 mm
12 20 8 60 5,0 - - 048979 - - 1 TRE 1220/8Z ...
16 25 8 65 6,5 - - 049105 - - 1 TRE 1625/8 Z ...

16



PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro para aplicaciones universales

Con el dentado innovador ALLROUND, PFERD ha desarrollado unas fresas extraordinarias para
aplicaciones universales en los principales materiales, como acero y fundiciéon de acero, acero
inoxidable (INOX), metales no férricos y fundicion. El dentado ALLROUND tiene todas las ventajas
del dentado 3 PLUS, pero lo supera en cuanto a rendimiento de rectificado hasta en un 30%
cuando se utiliza con acero. Permite trabajar comodamente reduciendo las vibraciones y con

menos ruido.

Ademas, se caracteriza por un considerable ahorro de tiempo y una elevada rentabilidad.

Ventajas:

Rendimiento de rectificado mucho més alto
en comparacion con fresas convencionales
de dentado cruzado.

Ahorro de costes y de tiempo gracias a una
capacidad de arranque de material muy alta
en los principales materiales.

Trabajo cdmodo reduciendo las vibraciones y
con menos ruido.

Materiales:

Acero y fundicién de acero
Acero fino (INOX)

Metales no férricos
Fundicién

Grafico de rendimiento sobre acero

A hastaun

30%/'

Capacidad de arranque de virutas

M Fresas convencionales con dentado cruzado
M Fresas de metal duro, dentado ALLROUND

N! Novedad 2018

Aplicaciones:

Fresado

Igualado

Desbarbado

Formacion de aberturas

Tratamiento de superficies
Tratamiento de cordones de soldadura

Recomendaciones de uso:

En la medida de lo posible, instale las herra-
mientas en maquinas potentes con husillo
con acoplamiento elastico para evitar las
vibraciones.

Para rentabilizar el uso de las fresas se
recomienda trabajar en el nivel superior del
limite de revoluciones/velocidad de corte.
Potencia recomendada de las maquinas:

a partir de 300 vatios.

Tenga en cuenta las recomendaciones sobre
el numero de revoluciones.

Maquinas adecuadas:

Maquinas de eje flexible
Amoladoras rectas
Robots
Maquina-herramienta

Recomendacion de seguridad:

Debido a su rendimiento de rectificado muy
alto, pueden producirse decoloraciones en
el mango. Esto no constituye ningun riesgo
para la seguridad.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomienda fresas con el
dentado ALLROUND como solucién innova-
dora para trabajar comodamente con una
reduccion considerable de las vibraciones y
menor ruido.

) )= 2~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recomienda fresas con

el dentado ALLROUND para trabajos largos
con poca fatiga y con ahorro de recursos,
obteniendo unos resultados perfectos en muy

poco tiempo.
7 || Ty
Resource Saving

TimeSaving

Energy Saving Waste Saving




Novedades PFERD

Fresas de metal duro para aplicaciones universales

Rango de revoluciones recomendado [r.p.m.]

Para determinar el nivel de revoluciones de
corte [m/min] recomendado, proceda como

sigue:

0 Seleccionar el grupo de materiales a
mecanizar.

@ Determinar el nivel de revoluciones de corte.

O Material

Aceros hasta

1.200 N/mm?2

Acero y (< 38 HRC)

fundicion

de acero  Aceros templados
y bonificados de mas
de 1.200 N/mm?2
(> 38 HRC)

) Aceros

Acero fino ) w
resistentes al éxido

(INOX) .
y a los acidos
Metales no férricos
bland

Metales no andos

férricos Metales no férricos
duros

Fundicion Fund_|c:_|9n sy
fundicion blanca

Ejemplo:

Fresa de metal duro,

dentado ALLROUND,

@ de la fresa 12 mm.
Arranque de virutas basto de aceros
hasta 1.200 N/mmz2.
Velocidad de corte: 450-750 m/min

Rango de revoluciones: 12.000-20.000 r.p.m.

Para determinar el rango de revoluciones
[r.p.m.] recomendado, proceda del modo
siguiente:

® Elegir el didmetro de la fresa deseado.

O El nivel de revoluciones de corte y el
didmetro de la fresa indican el rango de
revoluciones recomendado.

Tipo de trabajo

Aceros para la construccion, aceros al
carbono, aceros para herramientas,
aceros no aleados, aceros de cemen-
tacion acero de fundicién y aceros
templados

Arranque de virutas basto

Aceros para herramientas, aceros
templados, aceros aleados y fundicion
de acero

Arranque de virutas basto

Aceros inoxidables austeniticos y

o Arranque de virutas basto
férricos

Laton, cobre y cinc Arranque de virutas basto

Bronce, titanio/aleaciones de titanio,
aleaciones de aluminio duras

(alto porcentaje de Si)

Fundicion con grafito laminar EN-GJL,
fundicién de grafito esferoidal EN-GJS,
fundicion maleable blanca EN-GIMW y
fundicion maleable negra EN-GJMB

Arranque de virutas basto

Arranque de virutas basto

Dentado

ALLROUND

ALLROUND

ALLROUND

ALLROUND

ALLROUND

ALLROUND

PFERD

® Velocidad de corte

0 Velocidades de corte [m/min]

o de |§ fresa 250 450 600 750
[mm] N° de revoluciones [r.p.m.]
6 13.000 24.000 32.000 40.000
8 10.000 18.000 24.000 30.000
10 8.000 14.000 19.000 24.000
12 7.000 12.000 16.000 20.000
16 5.000 9.000 12.000 15.000

450-750 m/min

250-450 m/min

450-600 m/min

450-750 m/min

450-600 m/min

450-900 m/min

900

48.000
36.000
29.000
24.000
18.000




PFERD
t“\\"\’é Novedades PFERD

Fresas de metal duro para aplicaciones universales

Forma cilindrica ZYAS con dentado frontal i‘&\?‘:ﬂ 32 RE T

Fresa cilindrica segin DIN 8032 con dentado en el perimetro y en la parte frontal. B "‘ = ‘

PFERDVALUE: l ‘

A i S
# ] W] O] ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d, L Dentado @ Referencia

Sl

e

EAN 4007220

o del mango 6 mm

6 16 6 55 N! 092866 1 ZYAS 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 N! 092897 1 ZYAS 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 N!092903 1 ZYAS 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 N!092941 1 ZYAS 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 N!092958 1 ZYAS 1625/6 ALLROUND
Forma esférica KUD
14,
Fresa esférica segiin DIN 8032.
PFERDVALUE: . !
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesavmg‘
d, 1 d, I, Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] A1 LROUND
e
l%
ii:i*a :Et\':;a
EAN 4007220
o del mango 6 mm
6 5 6 45 N! 093009 1 KUD 0605/6 ALLROUND
8 7 6 47 ~ N! 093030 1 KUD 0807/6 ALLROUND
10 9 6 49  N! 093108 1 KUD 1009/6 ALLROUND
12 10 6 51  N!'093115 1 KUD 1210/6 ALLROUND
16 14 6 54 N! 093146 1 KUD 1614/6 ALLROUND

N! Novedad 2018




PFERD
Novedades PFERD '

Fresas de metal duro para aplicaciones universales ;

Forma redonda cilindrica WRC

4l i)
*“"""l""‘ = ‘ Fresa forma redonda cilindrica segin DIN 8032. Combina las geometrias cilindrica y esférica.
2
L ‘ PFERDVALUE:
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resnur(eSame
d, 1 d, I, Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mml A ROUND
S, =
s
EAN 4007220
o del mango 6 mm
6 16 6 55 N!093153 1 WRC 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 N!093184 1 WRC 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 N!093191 1 WRC 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 NI 093221 1 WRC 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 N!093238 1 WRC 1625/6 ALLROUND
P s — Forma llama B
dw /@S’—,Idz

FA P— 4,‘ ‘ Fresa forma llama segun ISO 7755/8.
2
. ‘ PFERDVALUE:

=)= 5
$ | W] O ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A} ROUND
B2
EAN 4007220
o del mango 6 mm

8 20 6 60 1,5 NI093269 1 B 0820/6 ALLROUND
10 25 6 65 1,7 NI 093276 1 B 1025/6 ALLROUND
12 30 6 70 2,1 N!093306 1 B 1230/6 ALLROUND
16 35 6 75 2,6 N!093313 1 B 1635/6 ALLROUND




PFERD

Novedades PFERD

Fresas de metal duro para aplicaciones universales

Forma obus SPG 1 By
d, M‘b=1dz
Fresa forma obus segun DIN 8032, con la punta achatada. T“ ‘
2
PFERDVALUE: L w
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSdumJ
d, 1 d, L Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] * ArLROUND
ey

EAN 4007220
o del mango 6 mm

6 18 6 55 N!093344 1 SPG 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 N!093351 1 SPG 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 NI 093382 1 SPG 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 N!'093399 1 SPG 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 NI 093436 1 SPG 1630/6 ALLROUND

Forma cénica redonda KEL

Fresa forma cénica redonda con cabeza redonda segun DIN 8032.

PFERDVALUE:

NoisefFilter

W |

WasteSaving

VibrationfFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

d, 1 d, 8 o r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] * ArLROUND
e
EAN 4007220
o del mango 6 mm

8 20 6 60 16° 1,25 N!'093481 1 KEL 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 14° 2,9 N!093498 1 KEL 1020/6 ALLROUND
12 25 6 70 14° 3,3 N!093535 1 KEL 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 14° 4,8 NI093542 1 KEL 1630/6 ALLROUND

N! Novedad 2018
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Fresas de metal duro para aplicaciones universales §>

Forma cénica apuntada SKM

Fresa forma conica apuntada seguiin DIN 8032 con dentado segun DIN 8033, con la punta achatada.

PFERDVALUE:

R =
ANAIE]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d I o Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND

SaTa¢
S

==

EAN 4007220

o del mango 6 mm

6 18 6 55 18°  N! 093696 1 SKM 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 22°  N! 093702 1 SKM 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 28° NI 093719 1 SKM 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 26° NI 093726 1 SKM 1225/6 ALLROUND

d, W‘Ez Forma arbol RBF
/ i

; I ‘ Fresa forma de arbol segun DIN 8032.
h ! PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Reswrcesavmg‘
d, 1 d, L, r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  A; ROUND
R e
EAN 4007220
o del mango 6 mm
6 18 6 55 1,5 N!I'093580 1 RBF 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 1,2 N!093641 1 RBF 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 2,5 N! 093658 1 RBF 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 2,5 N!'093672 1 RBF 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 3,6 N! 093689 1 RBF 1630/6 ALLROUND
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' Novedades PFERD

; Fresas de metal duro para aplicaciones universales

Forma gota TRE W
|

Fresa forma gota seguin DIN 8032 con dentado segun DIN 8033.

i |

PFERDVALUE: i ‘

VibrationFiter  NoiseFilter HapticFilter

# 1 W]| O] ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d 1 d, I r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] AL LROUND

)

B

EAN 4007220
o del mango 6 mm

6 10 6 50 2,8 NI093733 1 TRE 0610/6 ALLROUND
8 13 6 53 3,7 NI 093740 1 TRE 0813/6 ALLROUND
10 16 6 56 4,0 NI 093757 1 TRE 1016/6 ALLROUND
12 20 6 60 50 N!093764 1 TRE 1220/6 ALLROUND
16 25 6 65 6,5 N!'093771 1 TRE 1625/6 ALLROUND

Juego 1412 ALLROUND

El juego 1412 ALLROUND contiene cinco fresas de metal duro de las formas y dimensiones mas
comunes para aplicaciones universales en los principales materiales, como acero y fundicion de
acero, acero inoxidable (INOX), metales no férricos y fundicién. Se envia en una caja de plastico
rigido que protege de la suciedad y de roturas.

Gracias a la fijacion del mango de la fresa, las herramientas se mantienen seguras dentro de la

caja. Cinco agujeros quedan vacios para colocar otras fresas.

Contenido: PFERDVALUE:
5 fresas de metal duro,
@ mango 6 mm,

dentado ALLROUND VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
1 unidad de: ‘ ‘ ‘ e ‘
ZYAS 1225/6 ALLROUND % w@ m®

KUD 1210/6 ALLROUND
WRC 1225/6 ALLROUND
SPG 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND

Dentado @ Referencia
ALLROUND

SaTa

B

=

EAN 4007220

% mango 6 mm
133576 1 1412 ALLROUND




Novedades PFERD

Fresas de metal duro para acero y fundicién de acero

Con el innovador dentado STEEL, PFERD ha desarrollado fresas especificas para el mecanizado de
acero y fundiciéon de acero. Destacan por su agresividad notablemente mayor y, al mismo tiempo,
por su buen guiado. De este modo garantizan un trabajo seguro y preciso.

Gracias a su rendimiento de rectificado extremadamente alto, las fresas con dentado STEEL con-
vencen por el considerable ahorro de tiempo y la elevada rentabilidad.

Ventajas:

Hasta un 50% mas de rendimiento de recti-
ficado cuando se usa con acero y fundicion
de acero, en comparacion con fresas de
dentado cruzado convencional.

Notable aumento de la agresividad, virutas
grandes, muy buena evacuacion de virutas
gracias a la innovadora geometria del
dentado.

Cuida la pieza mediante una reduccién
considerable de la carga térmica.

Grafico de rendimiento sobre acero y
fundicién de acero

[

A hasta un
50 %

Capacidad de arranque de viruta

M Fresas convencionales con dentado cruzado
M Fresas de metal duro dentado STEEL

Aplicaciones:

Fresado

Igualado

Desbarbado

Formacion de aberturas

Tratamiento de superficies
Tratamiento de cordones de soldadura

Materiales:

Acero
Fundicién de acero

Recomendaciones de uso:

En la medida de lo posible, instale las herra-
mientas en maquinas potentes con husillo
con acoplamiento elastico para evitar las
vibraciones.

Para rentabilizar el uso de las fresas se
recomienda trabajar en el nivel superior del
limite de revoluciones/velocidad de corte.
Potencia recomendada de las maquinas:

a partir de 300 vatios.

Tenga en cuenta las recomendaciones sobre
el numero de revoluciones.

Maquinas adecuadas:

Maquinas de eje flexible
Amoladoras rectas
Robots
Maquina-herramienta

PFERD

Recomendacién de seguridad:

Debido a su rendimiento de rectificado muy
alto, pueden producirse decoloraciones en
el mango. Esto no constituye ningun riesgo
para la seguridad.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomienda fresas con

el dentado STEEL como solucién innovadora
para trabajar cdmodamente con una reduccion
considerable de las vibraciones y menor ruido.

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recomienda fresas con
dentado STEEL para trabajos largos con poca
fatiga y con ahorro de recursos, para obtener
unos resultados perfectos en muy poco

tiempo.
TimeSaving Resource Saving

Waste Saving

Energy Saving

Encontrard mas herramientas
PFERD y recomendaciones de
aplicacién para el mecanizado del
acero en nuestra PRAXIS “Herra-
mientas PFERD para el mecaniza-
do del acero para construccion”.

Rango de revoluciones recomendado [r.p.m.]

Para determinar el rango de revoluciones
[r.p.m.] recomendado, proceda como sigue:

@ Consultar la velocidad de corte en la tabla.

@ Elegir el didametro de fresa deseado.

© El rango de velocidad de corte y el
didmetro de la fresa indican el margen de
revoluciones recomendado.

Recomendacion de seguridad:

Tenga en cuenta los nimeros de
revoluciones reducidos para fresas
con mango largo. Los encontrara
en la pagina 9.

Grupo de materiales Tipo de trabajo Dentado O Velocidad de corte
Aceros para la construccion,
Aceros aceros al carbono, aceros para
A hasta 1.200 N/mm? herramientas, aceros no aleados,
Ceroy (< 38 HRC) aceros de cementacion, acerode  Arrangue de vi
o2 B que de virutas :
];UﬂdICIOH fundicion y aceros bonificados e STEEL 450-750 m/min
e acero .
Aceros templados Aceros para herramientas, aceros
y bonificados de mas de bonificados, aceros aleados y
1.200 N/mm?2 (> 38 HRC) acero de fundicién
Ejemplo: ® ® Velocidades de corte [m/min]
Fresa de metal duro, 450 750
dentado STEEL, @ de la fresa - -
@ de la fresa 12 mm. [mm] Ne de revoluciones [r.p.m.]
Velocidad de corte: 450-750 m/min 6 24.000 40.000
Rango de revoluciones: 12.000-20.000 r.p.m. 8 18.000 30.000
10 14.000 24.000
12 12.000 20.000
16 9.000 15.000




PFERD

r\\-\i Novedades PFERD
Fresas de metal duro para acero y fundicién de acero
Forma cilindrica ZYAS con dentado frontal \ T
d, tT._—_|IdZ
Fresa cilindrica segiin DIN 8032. Forma ZYAS con dentado en el perimetro y en la parte frontal. * lﬁ:&;
: |

SL = longitud del mango (mango largo de acero) w 1 w
Recomendaciones de seguridad:

Los numeros de revoluciones para S E
) . = ==
las ejecuciones con mango largo se

refieren al uso en contacto con la
pieza. Encontrard mas recomenda-
ciones de seguridad en la pagina 9.

PFERDVALUE:

A= o S
4| W O]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I, Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

o del mango 6 mm

6 16 6 55 937259 24.000-40.000 1 ZYAS 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937266 18.000-30.000 1 ZYAS 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937310 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937341 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002889 9.000-15.000 1 ZYAS 1625/6 STEEL
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 N! 091173 11.000 1 ZYAS 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 N! 091289 9.000 1 ZYAS 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 N! 091982 7.000 1 ZYAS 1225/6 STEEL SL 150

25

N! Novedad 2018
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Novedades PFERD K,
Fresas de metal duro para acero y fundicién de acero
o] N Forma esférica KUD
%‘:—!Idz Fresa esférica segun DIN 8032.

SL = longitud del mango (mango largo de acero)

o . . )
é’*f— Recomendaciones de seguridad:

Los numeros de revoluciones para
las ejecuciones con mango largo se
refieren al uso en contacto con la
pieza. Encontrard mas recomenda-

ciones de seguridad en la pagina 9.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

$ W O ed

EnergySaving  WasteSaving Timesaving ResourceSaving

d, 1 d, I, Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

o del mango 6 mm

6 5 6 45 936832 24.000-40.000 1 KUD 0605/6 STEEL
8 7 6 47 936849 18.000-30.000 1 KUD 0807/6 STEEL
10 9 6 49 936863 14.000-24.000 1 KUD 1009/6 STEEL
12 10 6 51 936870 12.000-20.000 1 KUD 1210/6 STEEL
16 14 6 54 003008 9.000-15.000 1 KUD 1614/6 STEEL
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
10 9 6 159 NI 092002 9.000 1 KUD 1009/6 STEEL SL 150
12 10 6 160 N! 087206 7.000 1 KUD 1210/6 STEEL SL 150

o
epetndeg




PFERD

N

Forma redonda cilindrica WRC
Fresa forma redonda cilindrica segiin DIN 8032. Combina las geometrias cilindrica y esférica.

SL = longitud del mango (mango largo de acero)

Recomendaciones de seguridad:
Los nimeros de revoluciones para
refieren al uso en contacto con la
pieza. Encontrard mas recomenda-
ciones de seguridad en la pagina 9.

las ejecuciones con mango largo se
PFERDVALUE:

NoisefFilter

w |

WasteSaving

VibrationFilter

A

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

Resource Saving

d, l d, I, Dentado r.p.m.
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
5 ~—
EAN 4007220
o del mango 6 mm
6 16 6 55 937129 24.000-40.000
8 20 6 60 937150 18.000-30.000
10 20 6 60 937174 14.000-24.000
12 25 6 65 936696 12.000-20.000
16 25 6 65 003022 9.000-15.000
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 N! 092309 11.000
10 20 6 170 N! 092422 9.000
12 25 6 175 N! 092439 7.000

N! Novedad 2018
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Sl ===

Fresas de metal duro para acero y fundicién de acero

Referencia

WRC 0616/6 STEEL
WRC 0820/6 STEEL
WRC 1020/6 STEEL
WRC 1225/6 STEEL
WRC 1625/6 STEEL

WRC 0820/6 STEEL SL 150
WRC 1020/6 STEEL SL 150
WRC 1225/6 STEEL SL 150
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Fresas de metal duro para acero y fundicién de acero

d, | d,
[mm] [mm] [mm]

o del mango 6 mm

8 20 6
10 25 6
12 30 6
16 35 6
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
10 25 6

12 30 6

Forma llama B
Fresa forma llama seguin ISO 7755/8.

SL = longitud del mango (mango largo de acero)

PFERD

las ejecuciones con mango largo se
PFERDVALUE:

refieren al uso en contacto con la

Recomendaciones de seguridad:
@ Los numeros de revoluciones para
pieza. Encontrard mas recomenda-
ciones de seguridad en la pagina 9.
P
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘

|

ResourceSaving

L, r Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm] [mml — greg
S
EAN 4007220

60 1,5 936719 18.000-30.000 1 B 0820/6 STEEL

65 1,7 N! 092590 14.000-24.000 1 B 1025/6 STEEL

70 2,1 936764 12.000-20.000 1 B 1230/6 STEEL

75 2,6 003039 9.000-15.000 1 B 1635/6 STEEL
175 1,7 N! 092446 9.000 1 B 1025/6 STEEL SL 150
180 2,17 N! 092453 7.000 1 B 1230/6 STEEL SL 150




PFERD
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; Fresas de metal duro para acero y fundicién de acero

Forma obus SPG p @'——Iﬂ
1 —t 1" )
47'24.{
|

Fresa forma obus segun DIN 8032, con la punta achatada. ‘

SL = longitud del mango (mango largo de acero) 1 !
Recomendaciones de seguridad: X
Los nimeros de revoluciones para - - - -

las ejecuciones con mango largo se
refieren al uso en contacto con la

pieza. Encontrard mas recomenda-
ciones de seguridad en la pagina 9.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter  NoiseFilter HapticFilter

gl O] ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I, Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
o del mango 6 mm
6 18 6 55 936979 24.000-40.000 1 SPG 0618/6 STEEL
8 20 6 60 936993 18.000-30.000 1 SPG 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937013 14.000-24.000 1 SPG 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937082 12.000-20.000 1 SPG 1225/6 STEEL
16 30 6 70 003046 9.000-15.000 1 SPG 1630/6 STEEL
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170  N! 092460 11.000 1 SPG 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 N! 092477 9.000 1 SPG 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 N! 092484 7.000 1 SPG 1225/6 STEEL SL 150

N! Novedad 2018
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Fresas de metal duro para acero y fundicién de acero

Forma cénica redonda KEL

Fresa forma cénica redonda con cabeza redonda seguin DIN 8032.

SL = longitud del mango (mango largo de acero)
Recomendaciones de seguridad:

S 2 Los nimeros de revoluciones para
NSNS las ejecuciones con mango largo se
refieren al uso en contacto con la
pieza. Encontrard mas recomenda-
ciones de seguridad en la pagina 9.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resource Sav HJ
d, 1 d, 1 o r Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
o del mango 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 936771 14.000-24.000 1 KEL 1020/6 STEEL
12 30 6 70 14° 2,6 936818 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 STEEL
16 30 6 70 14° 4,8 003053 9.000-15.000 1 KEL 1630/6 STEEL
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 14° 2,9 N! 092576 9.000 1 KEL 1020/6 STEEL SL 150

12 30 6 180 14° 2,6 N!092583 7.000 1 KEL 1230/6 STEEL SL 150




PFERD

Forma cénica apuntada SKM

Fresa forma conica apuntada segtn DIN 8032 con dentado segtin DIN 8033, con la punta achatada.

SL = longitud del mango (mango largo de acero)

Recomendaciones de seguridad:

©

Los nimeros de revoluciones para
las ejecuciones con mango largo se
refieren al uso en contacto con la
pieza. Encontrard mas recomenda-
ciones de seguridad en la pagina 9.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter

NoiseFilter HapticFilter

A

w |

|

e

EnergySaving

d1 IZ dl |1
[mm] [mm] [mm] [mm]
o del mango 6 mm

6 18 6 55
8 20 6 60
10 20 6 60
12 25 6 65

o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170
12 25 6 175

N! Novedad 2018

WasteSaving TimeSaving Resource Saving

o Dentado r.p.m.
STEEL
EAN 4007220
18° NI 092736  24.000-40.000
22° NI 092774 18.000-30.000
28°  N!092781 14.000-24.000
26° NI 092859 12.000-20.000
28° NI 092545 9.000
26° NI 092569 7.000

Novedades PFERD

Fresas de metal duro para acero y fundiciéon de acero

—_

A

Referencia

SKM 0618/6 STEEL
SKM 0820/6 STEEL
SKM 1020/6 STEEL
SKM 1225/6 STEEL

SKM 1020/6 STEEL SL 150
SKM 1225/6 STEEL SL 150
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Fresas de metal duro para acero y fundicién de acero

Forma arbol RBF

PFERD

-___hf-"—'. 2 .,
: 1 ‘ Fresa forma arbol segun DIN 8032.
l 1 SL = longitud del mango (mango largo de acero)
SIS, Recomendaciones de seguridad:
@1‘\:&‘\-‘?‘“— — Los nimeros de revoluciones para
: las ejecuciones con mango largo se
refieren al uso en contacto con la
pieza. Encontrard mas recomenda-
ciones de seguridad en la pagina 9.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resource Savi Hg‘
d, 1 d, L, r Dentado r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
o del mango 6 mm
6 18 6 55 1,5 936887 24.000-40.000 1 RBF 0618/6 STEEL
8 20 6 60 1,2 936900 18.000-30.000 1 RBF 0820/6 STEEL
10 20 6 60 2,5 936924 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 STEEL
12 25 6 65 2,5 936931 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 STEEL
16 30 6 70 3,6 003060 9.000-15.000 1 RBF 1630/6 STEEL
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,2 NI 092491 11.000 1 RBF 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 2,5 N! 092507 9.000 1 RBF 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 2,5 N!092514 7.000 1 RBF 1225/6 STEEL SL 150




PFERD

N

Forma gota TRE
Fresa forma gota segun I1SO 7755/8.

SL = longitud del mango (mango largo de acero)

[mmi [mmli [mr:i
o del mango 6 mm

8 13 6
10 16 6
12 20 6
16 25 6

o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
10 16 6
12 20 6

Novedades PFERD

Fresas de metal duro para acero y fundicién de acero

Recomendaciones de seguridad:
Los nimeros de revoluciones para
refieren al uso en contacto con la
pieza. Encontrard mas recomenda-
ciones de seguridad en la pagina 9.

las ejecuciones con mango largo se
PFERDVALUE:

NoisefFilter

w |

WasteSaving

VibrationFilter

A

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

Resource Saving

| =,
Il ] !
& -

L r  Dentado r.p.m.
[mm] [mml — greg
S
EAN 4007220

53 3,7 N!1092637 18.000-30.000
56 4,0 N!092644 14.000-24.000
60 5,0 N! 092682 12.000-20.000
65 6,5 N!092729 9.000-15.000
160 4,0 N!092521 9.000
170 5,0 N!092538 7.000

Referencia

TRE 0813/6 STEEL
TRE 1016/6 STEEL
TRE 1220/6 STEEL
TRE 1625/6 STEEL

=== =

—_

TRE 1016/6 STEEL SL 150
TRE 1220/6 STEEL SL 150

=

N! Novedad 2018
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Fresas de metal duro para aplicaciones exigentes

Los dentados TOUGH y TOUGH-S han sido disefiados especialmente para aplicaciones exigentes
en astilleros, talleres de fundicién y construcciones metalicas. También son adecuados para el
uso en todas las areas de produccién en las que, debido a que las condiciones de fabricacion son
dificiles, se producen con frecuencia roturas de dientes o dafios en las fresas convencionales.

Ventajas:

Dentados especiales innovadores con gran
resistencia a los impactos.

Minimizado de roturas de dientes, descasca-
rillado y roturas de fresas gracias a variantes
de dentados muy robustos y potentes.

Se pueden utilizar también en el rango de
revoluciones bajo.

Gracias a su extrema resistencia a los impac-
tos ofrecen una gran ventaja en aplicaciones
que requieren la utilizacién de mangos
largos.

Aplicaciones:

Aplicaciones de alto impacto si se utilizan
prolongadores de mango

Aplicaciones con grandes angulos
Fresados de cantos estrechos

Aplicaciones en las que no puede utilizarse
un ndmero de revoluciones alto

Materiales:
Fundicién
Acero
Fundicion de acero
Los dentados TOUGH y TOUGH-S se pueden
utilizar con materiales hasta 54 HRC.
Para materiales mas duros, recomendamos
realizar antes los ensayos pertinentes.

Recomendaciones de uso:

Para rentabilizar el uso de las fresas se reco-
mienda trabajar el nivel superior del limite
de revoluciones/velocidad de corte.
Potencia recomendada de las maquinas:

- g del mango 3 mm: de 75 a 300 vatios

- @ del mango 6 mm: a partir de 300 vatios
Tenga en cuenta las recomendaciones sobre
el numero de revoluciones.

Maquinas adecuadas:

Maquinas de eje flexible
Amoladoras rectas

Dentado TOUGH

e - - e e

Las fresas de metal duro con dentado TOUGH
son especialmente agresivas y se caracterizan
por su excelente arranque de material.

Dentado TOUGH-S
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Las fresa de metal duro con dentado
TOUGH-S se caracterizan por su comporta-
miento de dentado tranquilo y su excelente
arranque de material.

Rango de revoluciones recomendado [r.p.m.]

Para determinar el rango de velocidad de corte
[m/min] recomendado, proceda como sigue:
© Seleccionar el material a mecanizar.

® Dentado.

® Determinar el rango de velocidad de corte.

Fundicion con grafito laminar EN-GIL,
fundicién de grafito esferoidal EN-GJS,
fundicion maleable blanca EN-GIMW y
fundiciéon maleable negra EN-GJMB

O Material
Aceros hasta
1.200 N/mm?2

Acero y (< 38 HRQ)

fundicion

. Aceros templados y
bonificados de mas de
1.200 N/mm?
(> 38 HRC) acero

Fundicion Fglndicién gris y fundi-
cion blanca

Ejemplo:

Fresa de metal duro,

dentado TOUGH,

@ de la fresa 12 mm.

Arranque de virutas basto con carga por im-
pactos de aceros hasta 1.200 N/mmz2.
Velocidad de corte: 250-600 m/min

Rango de revoluciones: 7.000-16.000 r.p.m.

Aceros para herramientas, aceros boni-

Para determinar el rango de revoluciones

[r.p.m.] recomendado, proceda como sigue:

O Elegir el didmetro de fresa deseado.

@ El rango de velocidad de corte y el didmetro
de la fresa indican el margen de revolucio-
nes recomendado.

Tipo de trabajo

Aceros para la construccion, aceros al
carbono, aceros para herramientas, aceros
no aleados, aceros de cementacion, acero
de fundicion y aceros templados

impactos

ficados, aceros aleados y fundicién de

impactos

Arranque de virutas
basto con carga por

Recomendacion de seguridad:

Tenga en cuenta los nimeros de
revoluciones reducidos para fresas
con mango largo. Los encontrara
en la pagina 9.

® Dentado ® Velocidad de corte

Arranque de virutas
basto con carga por

TOUGH
250-600 m/min
TOUGH-S
TOUGH
250-350 m/min
TOUGH-S
TOUGH
250-600 m/min
TOUGH-S

@ Velocidades de corte [m/min]

(4]
o de la fresa 250 350 600
[mm] N° de revoluciones [r.p.m.]
8 10.000 14.000 24.000
10 8.000 11.000 19.000
12 7.000 9.000 16.000
16 5.000 7.000 12.000
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Forma redonda cilindrica WRC
Fresa forma redonda cilindrica segiin DIN 8032. Combina las geometrias cilindrica y esférica.
SL = longitud del mango (mango largo de acero)

Nota para el pedido:
Completar la referencia con el dentado
deseado.

Recomendaciones de seguridad:

Tenga en cuenta los nUmeros
de revoluciones reducidos para
ejecuciones con mango largo.

Los encontrard en la pagina 9.

d | d 1 Dentado

Novedades PFERD

; Fresas de metal duro para aplicaciones exigentes

dfgﬂﬂ%ﬁz@
L— | !

1 > P @ Referencia
[mm [mm [mm [mml  TOUGH ~ TOUGH:s
EAN 4007220
o del mango 6 mm
8 20 6 60 770108 - 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 770115 - 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 770122 770139 1 WRC 1225/6 ...
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
12 25 6 175 N!P091043 - 1 WRC 1225/6 ... SL 150
o del mango 8 mm
12 25 8 65 769881 - 1 WRC 1225/8 ...
Forma obus SPG o]

Fresa forma obus segun DIN 8032, con la punta achatada.

SL = longitud del mango (mango largo de acero)

7

Z

Nota para el pedido:
Completar la referencia con el dentado
deseado.

Recomendaciones de seguridad:

Tenga en cuenta los nimeros
de revoluciones reducidos para
ejecuciones con mango largo.
Los encontrard en la pagina 9.

d, 1 d, L Dentado
[mm] [mm] [mm] [mm]  TOUGH TOUGH-S

TeEreETo B

EAN 4007220
o del mango 6 mm

10 20 6 60 770252 770269
12 25 6 65 770276 -
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm
12 25 6 175  N! 090930 -
o del mango 8 mm
12 25 8 65 770283 -

l—— |24.{ ‘

1

I

@ Referencia

1 SPG 1020/6 ...
1 SPG 1225/6 ...
1 SPG 1225/6 ... SL 150
1 SPG 1225/8 ...

N! Novedad 2018
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Fresas de metal duro para aplicaciones exigentes ;

Forma cénica redonda KEL

Fresa forma cénica redonda con cabeza redonda seguin DIN 8032.

SL = longitud del mango (mango largo de acero)
Recomendaciones de seguridad:

= Tenga en cuenta los numeros
- de revoluciones reducidos para
ejecuciones con mango largo.
Los encontrara en la pagina 9.

1 d, L o r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm]l  tougH
EAN 4007220

o del mango 6 mm

12 25 6 65 14° 3,3 770320 1 KEL 1225/6 TOUGH
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 14° 3,3 N! 091166 1 KEL 1225/6 TOUGH SL 150
o del mango 8 mm

12 25 8 65 14° 3,3 770337 1 KEL 1225/8 TOUGH

Forma arbol RBF

Fresa forma arbol seguin DIN 8032.

SL = longitud del mango (mango largo de acero)

Nota para el pedido:
Completar la referencia con el dentado
deseado.

Recomendaciones de seguridad:

Tenga en cuenta los nimeros
de revoluciones reducidos para
ejecuciones con mango largo.

Los encontrara en la pagina 9.

d, 1 d, L r Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] IQQE"!'§
EAN 4007220
o del mango 6 mm
8 20 6 60 1,2 770191 - 1 RBF 0820/6 ...

10 20 6 60 2,5 770207 - 1 RBF 1020/6 ...

12 25 6 65 2,5 770214 770238 1 RBF 1225/6 ...

16 25 6 65 4,9 869116 - 1 RBF 1625/6 ...
o del mango largo 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 - 2,5 N! 090947 - 1 RBF 1225/6 ... SL 150
o del mango 8 mm

12 25 8 65 2,5 770221 770245 1 RBF 1225/8 ...
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Fresas de metal duro para el mecanizado de cantos

Las fresas de metal duro para el mecanizado de cantos constituyen una familia de productos pro-
pia en PFERD. Se utilizan sobre todo en la construccion de acero y aluminio, y se han desarrollado
especialmente para el biselado y desbarbado, asi como para el redondeado de cantos. PFERD ofre-
ce herramientas tanto para el mecanizado flexible como para el mecanizado definido de cantos.

Sistema para canteado EDGE (ECS)

Materiales:

Acero y fundicién de acero
Acero fino (INOX)

Metales no férricos
Fundiciéon

Plasticos y otros materiales

Maquinas adecuadas:

Magquinas de eje flexible
Amoladoras rectas
Robots
Maquina-herramienta

Mecanizado flexible de cantos con los dentados 3, 3 PLUS, 5y

dentado especial (SP)

Las fresas de metal duro para el mecanizado flexible de cantos, gracias a sus formas especiales,
generan biseles o radios practicamente exactos. Pueden utilizarse también de manera flexible en

puntos de dificil acceso.

Ventajas:

Guiado libre.

Extremadamente flexible en puntos de dificil
acceso.

Generacion de biseles y radios practicamen-
te exactos.

Aplicaciones:

Mecanizado flexible de cantos

Biselado flexible

Desbarbado flexible

Redondeo de cantos

Rebajado

Mecanizado de cantos dorsales o de dificil
acceso

Recomendaciones de uso:

En casos excepcionales se puede trabajar

con numeros de revoluciones menores que
3.000 r.p.m.. Esto es aconsejable en trabajos
de rebajado con fijacion de 360° de la fresa 'y
en determinadas aplicaciones estacionarias.
En trabajos ligeros (desbarbado, biselado,
mecanizado ligero de superficies) se puede
aumentar el nUmero de revoluciones hasta
un 100%.

En general se utilizan fresas en sentido con-
trario al de giro o de forma basculante. Pase
la herramienta en el mismo sentido que el
giro rapidamente por la pieza de trabajo
para generar superficies lisas o biseles muy
uniformes.

Mecanizado definido de cantos con el dentado EDGE

Las fresas de metal duro con el dentado EDGE han sido disefiadas especialmente para el mecanizado
definido de cantos. Su construccién especial permite guiar la fresa exactamente a lo largo de los
cantos sin que se dane la pieza. De este modo, en un solo paso de trabajo se pueden crear formas
de cantos exactas, a eleccion con biseles de 30° o de 45°, o con un radio definido de 3,0 mm. El
redondeo de bordes es necesario, entre otras cosas, como medida de seguridad frente a la corrosion
segun las normas: ISO 12944-3, ISO 8501-3, SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198).

Ventajas:

Construccién especial para un guiado preciso.
Guiado seguro y comodo.

Generacion de formas canteadas exactas en
una sola operacién de trabajo.

Aplicaciones:

Mecanizado definido de cantos
Desbarbado definido

Suavizado y redondeado de cantos en la
construccion de acero y aluminio
Redondeado de cantos como preparacion
para la aplicaciéon de capas de proteccién
contra la corrosién en la construccién naval,
en instalaciones de grdas y otras construc-
ciones de acero expuestas a la corrosién
Biselado definido para la preparacion de
costuras de soldadura con cordoén en V (60°,
ISO 9692-1)

Biselado definido para el suavizado de
cantos (45°)

Recomendaciones de uso:

Desplace las fresas en direccién contraria al
sentido de giro de la fresa. Para conseguir una
superficie fina, guiela a continuacién sobre el
canto en el mismo sentido que el de giro.

En la medida de lo posible, utilice las

fresas con dentado EDGE en la amoladora
recta neumatica PG 3/210 con el casquillo
EFH PG 3/210 de PFERD adecuado (consulte
el cuadro informativo a la derecha).

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY recomienda fresas con el
dentado EDGE para trabajos largos con poca
fatiga y con ahorro de recursos, obtenien-
do unos resultados perfectos en muy poco
tiempo.

4

TimeSaving

Energy Saving

El sistema para canteado EDGE esté for-
mado por fresas con dentado EDGE y un
casquillo guia especial que se puede utilizar
en cualquier maquina habitual para lograr
un guiado 6ptimo durante los trabajos de
desbarbado ligeros (consulte las paginas
39-40).

Ventajas:

Mejor guiado.

Se puede utilizar en todas las amoladoras
rectas habituales.

La fresa se puede cambiar.

Amoladora recta neumatica
PG 3/210 DH y accesorios

La combinacién de esta amoladora recta
neumatica, el casquillo guia disefado
especialmente para esta maquina y las fresas
con dentado EDGE garantiza un guiado
optimo para generar formas canteadas
exactas.

Ventajas:

Mejor guiado gracias a la superficie de
contacto adicional.

Reduccién de las cargas térmicas de la
pieza y la herramienta gracias a la salida
de aire hacia delante (especialmente en
el mecanizado de materiales con baja
conductividad térmica, como el acero
inoxidable (INOX)).

Se evita que se adhieran las virutas
durante el mecanizado de materiales de
aluminio.

Eliminacion selectiva de virutas mediante
la salida de aire de la maquina.

Datos para el pedido:
Amoladora recta neumatica:
EAN 4007220606315

Casquillo guia:
EAN 4007220948897

Placa guia:
EAN 4007220967676

e A

e
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Fresas de metal duro para el mecanizado de cantos

Rango de revoluciones recomendado [r.p.m.]

Para determinar el rango de velocidad de corte Para determinar el rango de revoluciones

[m/min] recomendado, proceda como sigue: [r.p.m.] recomendado, proceda como sigue:
@ Seleccionar el material a mecanizar. O Elegir el didmetro de fresa deseado.
@ Dentado. @ El rango de velocidad de corte y el diametro
©® Determinar el rango de velocidad de corte. de la fresa indican el margen de revolucio-
nes recomendado. -
L
O Material Tipo de ® Dentado ©® Velocidad de
trabajo corte

Aceros para la construccion, aceros al 3 .
Aceros hasta 1.200 N/mm2?  carbono, aceros para herramientas, aceros  Mecanizado 3 PLUS 450-600 m/min
(< 38 HRC) no aleados, aceros de cementacién, acero  de cantos SP
de fundicién y aceros templados EDGE 600-900 m/min
Acero y 3
fundicion de acero ;
Aceros templados y . : 3 PLUS 250-350 m/min
o Y Aceros para herramientas, aceros templa- Mecanizado
bonliiieac s e ik et dos, aceros aleados y acero fundido de cantos i
1.200 N/mm?2 (> 38 HRC) ! y 5 350-450 m/min
EDGE 600-750 m/min
3
i 4Xi i 3 PLUS 250-350 m/min
Acero fino (INOX) RS res istentes al dxida Aceros inoxidables austeniticos y férricos lecnizEre
y a los acidos de cantos Sp
5 350-450 m/min
Aleaciones de aluminio blandas EDGE ALU 900-1.100 m/min
3
. Mecanizado
Metal fé bland EDGE
€1ales NO TEITicos blandos Latén, cobre y cinc de cantos 600-900 m/min
3 PLUS
SP
, . , EDGEALU  900-1.100 m/min
Metal férricos Bronce y aleaciones de aluminio duras Mecanizado 3
etales no . (alta proporcion de Si) de cantos
Metales no férricos duros 3 PLUS .
) 250-450 m/min
Titanio y aleaciones de titanio izeEmizzee EDGE
y de cantos SP
Aleaciones de base de niquel y cobalto : 5 350-600 m/min
Materiales refractarios (construccion de mecanismos de propulsién VizeEizzee
. de cantos EDGE 250-450 m/min
y turbinas)
Fundicion con grafito laminar EN-GIJL, 3 .
Fundicisn Fundicion gris y fundicién fundicién de grafito esferoidal EN-GJS, Mecanizado 3 PLUS 450-600 m/min
blanca fundicién maleable blanca EN-GIMW y de cantos SP
fundicién maleable negra EN-GJMB EDGE 600-900 m/min
Pl 5 . Plasticos reforzados con fibra (GFK/CFK) y termoplésticos VizeEmizzit EDGE ALU 750-1.100 m/min
otros materiales de cantos
Eiem’(’jlo: d ° @ Velocidades de corte [m/min]
resa de metal duro,
dentado EDGE, & de la fresa 250 350 450 60.0 750 900 1.100
2 de la fresa 16 mm. [mm] N° de revoluciones [r.p.m.]
Arranque de virutas de aceros hasta 3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000 95.000 117.000
1.200 N/mm?.
6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000 48.000 59.000
Velocidad de corte: 600-900 m/min
Rango de revoluciones: 12.000-18.000 r.p.m. 8 10000  14.000  18.000  24.000  30.000  36.000  44.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000 24.000 29.000 35.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 20.000 24.000 30.000
13 6.000 9.000 11.000 15.000 18.000 22.000 27.000

16 5.000 7.000 9.000 12.000 15.000 18.000 22.000
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z Fresas de metal duro para el mecanizado de cantos

Forma coénica avellanada KSJ EDGE —

Fresa forma cénica avellanada para generar biseles definidos exactamente. Adecuada para el d,
rebajado y biselado de angulos definidos de 30°.
Nota para el pedido:
Completar la referencia con el dentado 1 !
deseado.
PFERDVALUE:
d, 1 d, L d, 1 a Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE EDGE ALU
EAN 4007220
o del mango 6 mm
16 5 6 54 10 14 60° 952443 N! 098011 1 KSJ 1605/6 ... 30°
Forma cénica avellanada KSK EDGE _
Fresa forma cénica avellanada para generar biseles definidos exactamente. Adecuada para el d,
rebajado y biselado de angulos definidos de 45°. La anchura del bisel generado con el sistema
para canteado EDGE (ECS) es de 1,2 mm (+/- 0,2 mm).
Nota para el pedido:
En caso necesario se puede pedir un recam- N '
bio de la fresa del sistema para canteado
EDGE (ECS) y sustituirla. Fresa adecuada: d,
KSK 1603/6 EDGE (ALU) 45°. ‘
Completar la referencia con el dentado e
deseado. — IBZ—J
PFERDVALUE:
d, [ d, L d, I d, o Dentado @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE EDGE ALU
EAN 4007220
o del mango 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 90° 952436  N! 098004 1 KSK 1603/6 ... 45°
1 6 52 10 24 25 90° N!097984 N! 097991 1 KSK 1603/6 ... 45° ECS

N! Novedad 2018
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Fresas de metal duro para el mecanizado de cantos
—0g Fresas para redondear cantos V EDGE

e g& | 1d, Fresas para redondear cantos para generar radios exactos. No se pueden reafilar. Adecuadas para
| producir y mecanizar radios exteriores de 3 mm.

Nota para el pedido:
En caso necesario se puede pedir un recam-

1 bio de la fresa del sistema para canteado
d EDGE (ECS) y sustituirla. Fresa adecuada:

I ‘ V 1612/6 EDGE R3,0.

»H«|Z PFERDVALUE:

T

EnergySaving  TimeSaving

d, 1 d, L d, I d, r Dentado @ Referencia

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE
EAN 4007220

o del mango 6 mm
16 3 6 52 10 12 = 3,0 952412 1 V 1612/6 EDGE R3,0
24 25 3,0 N!098028 1 V 1612/6 EDGE R3,0 ECS




PFERD

N

Novedades PFERD

Disco de fresado High Speed ALUMASTER — Accesorios

El innovador disco de fresado High Speed ALUMASTER es una herramienta Unica con un rendi-
miento de rectificado extremadamente alto, disefado especialmente para el uso con amoladoras
angulares. Es ideal para mecanizar aluminio, ya que no genera polvos explosivos ni nocivos para
la salud. La herramienta esta formada por diez placas reversibles de metal duro desarrolladas
especialmente, que se fijan en el disco de plastico con fibra de vidrio, muy ligero, pero extremada-

mente robusto.

Ventajas:

Se puede utilizar en amoladoras angulares
(2 115/125 mm).

No genera polvos explosivos ni nocivos para
la salud.

No es necesaria aspiracion.

Una alternativa rentable y ecoldgica a los
discos de desbaste y de laminas de peso
similar.

Innovadora geometria del disco ligera a la
vez que robusta, con limitador de profundi-
dad integrado para:

- maxima seguridad

- durabilidad extrema

- trabajo cémodo.

Plaquitas intercambiables de metal duro
disefiadas especialmente que se pueden
sustituir.

Rendimiento de rectificado extraordinario.

Materiales:

Aleaciones de aluminio

Latén, cobre y cinc

Plastico

Duroplasticos con refuerzo de fibra
(GFK,CFK)

Aplicaciones:

Fresado

Tratamiento de cordones de soldadura
Desbaste de soldaduras en angulo
Mecanizado de cantos/biselado.
Tratamiento de superficies

Recomendaciones de uso:

La herramienta ha sido disefiada principal-
mente para el uso en aluminio, aleaciones
forjables de aluminio y aluminio fundido.

También se pueden mecanizar metales no

férricos de baja dureza y plasticos reforzados

con de fibra. Esto deberd comprobarse en
cada caso en relacion con la aplicacion.
Para lograr un uso econémico, utilizar
preferiblemente en amoladoras angulares
neumadticas con una potencia generada de
1.000 vatios como minimo, o en amolado-
ras angulares eléctricas con una potencia
nominal a partir de 1.400 vatios.

No ejerza excesiva fuerza sobre la amolado-
ra angular: el disco de fresado High Speed
ALUMASTER requiere poca fuerza para
funcionar. El peso propio de la amoladora
angular es suficiente.

Utilice el ALUMASTER HSD-F con un dngulo
de 5-30°, en casos especiales hasta 60°.
Evite penetrar profundamente. El disco de
fresado no es una herramienta de corte.
Trabaje a lo largo de los cantos de la pieza y
no contra los bordes.

No frene la herramienta sobre la pieza.
Existe riesgo de rotura de las plaquitas
intercambiables.

Sectores:

Construccion de barcos y yates
Fabricacién de vagones
Fabricacién de silos y depdsito
Fabricacién de vehiculos

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomienda los discos
de fresado High Speed ALUMASTER y ALU-
MASTER HICOAT como solucién innovadora
para el mecanizado de aluminio, ya que no
genera polvos explosivos ni nocivos para la
salud.

EmissionFilter

PFERDEFFICIENCY recomienda los discos de
fresado High Speed ALUMASTER y ALU-
MASTER HICOAT para trabajos largos con
poca fatiga y con ahorro de recursos, obte-
niendo unos resultados perfectos en muy poco

tiempo.
7 || Ty
Resource Saving

Energy Saving

Waste Saving TimeSaving

Llave dinamométrica y varilla intercambiable

Llave dinamométrica WIHA con un par de apriete de 4 Nm para la fijacion 6ptima y segura de las
plaquitas al disco de fresado High Speed ALUMASTER.

Adecuado para

Llave dinamométrica
ALUMASTER
Varilla intercambiable
DSWK WIHA 4,0

EAN
4007220
N! 104620 1

N! 104637 1

-———

o

e T T N e

Referencia

DSWK WIHA Torque 4,0

TWK WIHA Torque T15

N! Novedad 2018
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Piedras de rectificado y pulido

PFERD

Las piedras de rectificado y pulido PFERD son herramientas versatiles para el tratamiento final de
moldes en la fabricacion de moldes y matrices. Se utilizan para el lijado fino en pasos después del
arranque de virutas, o después de la erosion, para rectificar un pulido por cepillado en la direccion
de desmoldeo o para preparar un pulido espejo con pastas de diamante.

Ventajas:

Larga vida util.

Gran estabilidad de forma.
Alto rendimiento de rectificado.
Arranque de material uniforme.

Recomendaciones de uso:

Para un trabajo mas ergonémico se reco-
mienda, en el uso manual, un mango de
fijacion rapida.

Para conseguir un mejor acabado de la super-

ficie, se recomienda utilizar aceites de amolar.
Separar las piedras de pulido por tipos para
evitar un arrastre del grano.

Superficie de pulido fina.

Aplicaciones:

Tratamiento de superficies
Pulido

Redondeo

Afinado

Lijado fino en pasos

Maquinas adecuadas:

Limadora manual

Nota para el pedido:

Completar la referencia con el tamafno
de grano deseado.

Encontrara informacién Para trabajar sin fatiga se
detallada sobre las limas recomienda una limadora
ceramicas en el Manual manual. Encontrara

de Herramientas 23, "~ informacion detallada en el
catadlogo 4, pagina 143. Manual de Herramientas 23,

catdlogo 9, pagina 61.

. Encontrara informacién detallada
- sobre aceites de amolar en el
Manual de Herramientas 23,
catdlogo 4, pagina 155.

La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

UNIVERSAL

Grupo de materiales ¥V Ejecucion P> CARBIDE

Aceros para la construccién, aceros al carbono,
aceros para herramientas, aceros no aleados, o O
aceros de cementacion y aceros bonificados

Aceros hasta 1.200 N/mm?2

(< 38 HRC)
Acero

Aceros templados y bonificados Aceros para herramientas, aceros bonificados y O P
de mas de 1.200 N/mm?2 (> 38 HRC)  aceros aleados

Acero fino Aceros resistentes al 6xido y a los L i A

(INOX) scidos Aceros inoxidables austeniticos y férricos (]

Metal

duro - - ®
I\/Ietglgs 9 A5 BATE ) eials Aleaciones de aluminio, latén, cobre y cinc ( ]

Metales no férricos

no férricos

Bronce, titanio, aleaciones de titanio y

Metales no férricos duros X -
aleaciones de aluminio duras

O = adecuado

@ = muy adecuado
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Ejecucion UNIVERSAL

Las piedras de rectificado y pulido UNIVERSAL son herramientas versatiles para el lijado fino en
pasos en la fabricacién de moldes y matrices.

Materiales: Ejecucion:

Aceros templados y bonificados de mas de Aglomerante cerdmico y corindén normal
1.200 N/mm? (> 38 HRC), acero inoxidable

(INOX), aluminio y otros metales no férricos

Novedades PFERD

Piedras de rectificado y pulido

Ancho Altura Longitud Grano
[mm] [mm] [mm] 220 320 400 600
EAN 4007220
Cuadrado

4 4 150 N!'106679 N! 106969 N! 107034 N! 107096

6 3 150 N!'106914 N!106976 N! 107041 N! 107102

6 150 N!'106921 N!106983 N! 107058 N! 107119

13 3 150 N!'106938 N! 107003 N! 107065 N! 107126

6 150 N!106945 N! 107010 N! 107072 N! 107133

25 13 150 N!106952 N! 107027 N! 107089 N! 107140

@ Referencia

12 SPS 4x4x150 AN ... UNIVERSAL
12 SPS 6x3x150 AN ... UNIVERSAL
12 SPS 6x6x150 AN ... UNIVERSAL
12 SPS 13x3x150 AN ... UNIVERSAL
12 SPS 13x6x150 AN ... UNIVERSAL
6 SPS 25x13x150 AN ... UNIVERSAL

Ejecucion CARBIDE

Las piedras de rectificado y pulido blandas CARBIDE permiten altas tasas de arranque sin emboza-

miento en materiales duros en la fabricacion de moldes y matrices.

Materiales: Ejecucion:

Materiales refractarios, metal duro, materiales Aglomerante ceramico, carburo de silicio verde

de acero con una dureza > 54 HRC

Ancho Altura Longitud Grano
[mm] [mm] [mm] 450 220 320 400 600
EAN 4007220
Cuadrado

4 4 150 N!107157 N! 107218 N! 107270 N! 107331 N! 107393

6 3 150 N!'107164 N! 107225 N! 107287 N! 107348 N! 107409

6 150 N!'107171 N!107232 N! 107294 N! 107355 N! 107416

13 3 150 N! 107188 N! 107249 N! 107300 N! 107362 N! 107423

6 150 N!'107195 N! 107256 N! 107317 N! 107379 N! 107430

25 13 150 N! 107201 N! 107263 N! 107324 N! 107386 N! 107447

@ Referencia

12 SPS 4x4x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 6x3x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 6x6x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 13x3x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 13x6x150 CN ... CARBIDE
6 SPS 25x13x150 CN ... CARBIDE

Portaherramientas para piedras de rectificado y pulido

SPSH 6x6/6x13:
Con espacio para sujetar dos secciones transversales diferentes.

SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3:
Sirve para sujetar cuatro secciones transversales diferentes.

SPSH 3-13 mm 3,1:
El portaherramientas para la limadora manual se puede ajustar.

Secciones transversales adecuadas EAN
4007220
Uso manual
6x6 mm, 13 x6 mm NI 107553
6x3mm, 13x1,5mm/6x6 mm, 13 x3 mm N! 107560
Limadora manual con ¢ del mango de 3,17 x 20 mm [S  x L,]
Todas las piedras de rectificado y pulido NI 107577

=

SPSH 6x6/6x13
SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

SPSH 3-13mm 3,1

Referencia

SPSH 6x6/6x13
SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

SPSH 3-13mm 3,1

N! Novedad 2018
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COMBICLICK

PFERD

S

El amplio programa de discos de lija COMBICLICK ofrece la herramienta 6ptima para cada trabajo de mecanizado, desde amolado basto a fino.

Ventajas: Recomendaciones de uso:

Innovador sistema de fijacion répida que Los discos de lija COMBICLICK con el plato
garantiza un manejo comodo y un amolado de apoyo COMBICLICK se pueden utilizar en
frio. las amoladoras angulares convencionales.
Alta rentabilidad gracias a su larga vida Gtil y Anadiendo el aceite de amolado adecuado
su excelente capacidad de arranque. para la pieza se puede aumentar conside-
Superficie de pulido uniforme gracias a los rablemente la vida Util y el rendimiento de
abrasivos de alta calidad. la herramienta. Encontraré informacion
detallada y datos para pedido de aceites de
amolar en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 4, en la pagina 155.

Para amolado flexible en lijado frontal,
utilizar disco de lija de @ 125 mm.

Aplicaciones:

Igualado

Desbarbado

Tratamiento de superficies
Mecanizado de cantos

Tratamiento de cordones de soldadura
Lijado fino en pasos

Maquinas adecuadas:

Amoladoras angulares
Amoladoras angulares de bateria

La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

Nota para el pedido:

Pedir el plato de apoyo COMBICLICK por
separado. Encontrara informacién detallada
y datos para pedidos de platos de apoyo en
la pagina 46.

Indicar en el pedido el EAN o la referencia
completa.

Ejemplo de pedido:

EAN 4007220722275

CC-FS 125 A-COOL 60

Explicacién del ejemplo de pedido:
CC-FS = disco de lija COMBICLICK

125 = g exterior D [mm]

A = abrasivo

COOL = tipo de aglomerante
60 = tamafio del grano

Recomendaciones de seguridad:

La velocidad periférica maxima admisible es
80 m/s.

Por razones de seguridad no deben sobre-
pasarse las revoluciones méximas indicadas.

@@@

Accesorios:
Plato de apoyo COMBICLICK

@@

Grupo de materiales Abrasivo P> Corindén Circonio Grano VICTO- Carburo Corindén Grano
v A 4 ceramico GRAIN de ssilicio A-COOL ceramico
co COOL SiC CO-COOL
ESAR
. Aceros para la construccion, aceros al
Aceros sin templar b h ) ° o °
no bonificados  CarPono, aceros para erramientas,
Acero y y aceros sin alear y acero de fundicién
fundicién .
de acero  Aceros i Eds Aceros para herramientas, aceros
o bonificados, aceros aleados y acero O ([ ] [ ]
y bonificados o
de fundicion
Acero fino Aceros resistentes al Aceros inoxidables austeniticos y
A L - O [ J [ J
(INOX) oxido y a los acidos  férricos
Metales no férricos Aleaciones de aluminio blandas O ® O
blandos y metales _
no férricos Latén, cobre y cinc [ J O O
Metgle; Metales no férricos Aleaciones de aluminio duras ([ ] O O )
no férri- d o
5 uros Bronce y titanio ©) @) (] () ()
Materiales
extremadamente  Aleaciones de niquel y cobalto O [ J [ )
resistentes al calor
Fundicién de grafito laminar EN-GIL,
.., Fundicién gris y fundicién de grafito esferoidal EN-GJS,
Rty fundicién blanca  fundicién maleable blanca EN-GIMW e O
y fundicién maleable negra EN-GJMB
Plasticos Plasticos reforzados con fibra,
y termoplasticos, madera, aglomera- [ J [

otros materiales .
dos y pinturas

@ = muy adecuado O = adecuado

a4
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1—\3} Novedades PFERD
Discos de lija COMBICLICK CC-FS

Ejecucion VICTOGRAIN-COOL

Para un rectificado extremadamente agresivo con el arranque de material en acero, materiales
duros y con baja conductividad térmica y, al mismo tiempo, una vida Util extraordinariamente
larga.

Excelente rendimiento maximo constante gracias al grano abrasivo VICTOGRAIN.

Gracias a los aditivos activantes de lijado que contienen se consigue un mayor arranque de mate-
rial, se evita el embozado y se logra un amolado més frio.

Abrasivo: PFERDVALUE:
VICTOGRAIN-COOL

Recomendaciones de uso: Vibrationfilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

Utilizar amoladoras angulares potentes. % ‘ @ ‘ ‘

Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
D EAN r.p.m. Referencia
[mm] 4007220 max.
100 N! 109267 15.300 25 CC-FS 100 VICTOGRAIN-COOL 36
115 N! 109250 13.300 25 CC-FS 115 VICTOGRAIN-COOL 36
125 N! 109274 12.200 25 CC-FS 125 VICTOGRAIN-COOL 36
180 N! 109281 8.500 25 CC-FS 180 VICTOGRAIN-COOL 36

Herramientas de alto rendimiento

con grano abrasivo VICTOGRAIN VICTO o7 %
GRAIN Al k
Los productos VICTOGRAIN son algunas de las herramientas de amolado mas "
7

eficaces del mundo. La exacta geometria triangular de los granos abrasivos PFERD '/ﬂ

permite un amolado extraordinario. A
El filo de los granos abrasivos triangulares uniformes en forma y tamafo del VICTOGRAIN penetra
con el &ngulo adecuado en la pieza. Asi, cada grano necesita poca energia para penetrar en la Grano abrasivo convencional
pieza. De este modo, el usuario se beneficia de un proceso de arranque de virutas eficiente con
avance rapido del trabajo,
larga vida util,
menor calentamiento de las pieza, y
menor potencia de la maquina.

|
EIeAT
D\

Y AV/AVAVA
KV‘(;"';'
Los granos abrasivos VICTOGRAIN se fijan al soporte con una cara del tridngulo.

De este modo se unen con gran firmeza y, en combinacién con su forma esbelta, proporcionan
un espacio extremadamente grande para las virutas, con lo que aumenta mas aun la eficiencia del

proceso.

La estructura de los tridangulos del VICTOGRAIN también ha sido adaptada. Los pequefios cristales
de los triangulos desbastan de forma éptima: sus filos son muy afilados, pero se van rompiendo
los cristales y tridngulos que poco a poco se se van necesitando.

La combinacion de estas propiedades ofrece al usuario un excelente rendimiento constante en el
desbaste en frio y una vida Util extraordinariamente larga consiguiendo una rugosidad superficial
uniforme en la pieza.

Orientacién 6ptima del grano abrasivo
VICTOGRAIN

N! Novedad 2018
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Novedades PFERD q
Plato de apoyo COMBICLICK

Ejecuciones CC-GT, CC-H-GT

Con este plato de apoyo, las herramientas COMBICLICK se pueden utilizar en las amoladoras
angulares convencionales.
Las distintas durezas estan sefalizadas por colores:

CC-GT (media) = negro

CC-H-GT (dura) = azul

Ventajas: Recomendaciones de seguridad:
Reduccién considerable de la carga térmica La velocidad periférica maxima admisible es
gracias a la geometria del canal de ventila- 80 m/s.
cion. Con platos de apoyo de @ 180 mm no se
Alta rentabilidad gracias a que los tiempos debe hacer excesiva presién para evitar que
de cambio de herramienta son minimos. el plato de apoyo se estire en exceso.

Recomendaciones de uso: PFERDVALUE:

Para el mecanizado de acero inoxidable
(INOX) utilizar preferiblemente la ejecucion
CC-H-GT. Esta tiene una resistencia de los
cantos muy alta.

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

$ W O ed

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

Adecuado Rosca Dureza Adecuado para EAN r.p.m. @ Referencia
para CCo maquinas de tipo 4007220 max.
[mm]
100 M10 media Amoladora angular 100, rosca M10 836200 15.300 1 CC-GT 100 M10
115, 125 M14 media Amoladora angular 115/ 125, rosca M14 725764 13.300 1 CC-GT 115-125 M14
5/8 media Amoladora angular 115/ 125, rosca 5/8" 725771 13.300 1 CC-GT 115-1255/8
M14 dura Amoladora angular 115/ 125, rosca M14 N! 835869 13.300 1 CC-H-GT 115-125 M14
5/8 dura Amoladora angular 115/ 125, rosca 5/8" N! 841419 13.300 1 CC-H-GT 115-125 5/8
180 M14 media Amoladora angular 180, rosca M14 725788 8.500 1 CC-GT 180 M14
5/8 media Amoladora angular 180, rosca 5/8" 725795 8.500 1 CC-GT 180 5/8
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Novedades PFERD

Discos de lija

El extenso programa de discos de lija ofrece la herramienta éptima para cada trabajo de mecanizado, desde el amolado basto hasta el fino.
Los discos de lija PFERD se fabrican seguin la norma ISO 16057 en la forma A1 ejecucién F con la referencia “discos de fibra vulcanizados”.

Ventajas:

Alta rentabilidad gracias a su larga vida util y
su excelente capacidad de arranque.
Superficie de pulido homogénea gracias a
los abrasivos de alta calidad.

Adaptacion optima a los contornos gracias a
su alta flexibilidad.

Aplicaciones:

Igualado

Desbarbado

Tratamiento de superficies
Mecanizado de cantos

Tratamiento de cordones de soldadura
Lijado fino en pasos

Recomendaciones de uso:

Los discos de lija segun ISO 15636 con plato

de apoyo se utilizan en amoladoras angula-
res convencionales.

Anadiendo el aceite de amolado adecuado
para la pieza se puede aumentar conside-
rablemente la vida Util y el rendimiento de
la herramienta. Encontraré informacion
detallada y datos para pedido de aceites de
amolar en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 4, en la pagina 155.

Maquinas adecuadas:

Amoladoras angulares
Amoladoras angulares de bateria

Nota para el pedido:

Indicar en el pedido el EAN o la referencia
completa.

Ejemplo de pedido:

EAN 4007220696354

FS 115-22 A-COOL 60

Explicacion del ejemplo de pedido:

FS = disco de lija

115 =@ exterior D [mm]
22 = g del orificio H [mm]
A = abrasivo

COOL = tipo de aglomerante
60 = tamafio del grano

Recomendaciones de seguridad:

La velocidad periférica maxima admisible es
80 mf/s.

Por razones de seguridad no deben sobre-
pasarse las revoluciones méaximas indicadas.

Pedir el plato de apoyo por separado. En-
contrara informacién detallada y datos para
pedidos de platos de apoyo en la pagina 49.

O

\

D008

@
©¢C

Accesorios:

Plato de apoyo

La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

Grupo de materiales Abrasivo P> Corindén Circonio Grano VICTO- Corindén Circonio  Grano
v A Z ceramico GRAIN A-COOL Z-COOL ceramico
co COOL CO-COOL
Ve
Aceros Aceros para la construccion, aceros al
sin templados carbono, aceros para herramientas, [ @] [ J [
Acero y o : )
fundicion y no bonificados  aceros sin alear y acero de fundicién
Aceros para herramientas, aceros
de acero o '
Acero;, 'templados bonificados, aceros aleados y acero O [ J [ J [
y bonificados o
de fundicién
Acero fino Ac_eros re5|ste’n'§es al Ace_ros inoxidables austeniticos y o ° ° ° °
(INOX) oxidoy a los 4cidos ~ férricos
Metales no férricos Aleaciones de aluminio blandas O
blandos y metales ) i
no férricos Laton, cobre y cinc (] O O
Me]tcgle_s Metales no férricos Aleaciones de aluminio duras ° o o
no férri-
os duros Bronce y titanio O O ° ° °
Materiales
extremadamente  Aleaciones de niquel y cobalto @) O [ J [ J ([
resistentes al calor
Fundicién con grafito laminar EN-GJL,
Fundicion Fundicion gris y fundicion de grafito esferoidal EN-GJS, ° o °

fundicién blanca  fundicién maleable blanca EN-GIMW,
fundicion maleable negra EN-GJMB
Plasticos refuerzos con fibra,
termoplasticos, madera, aglomera- [ ]
dos y pinturas

O = adecuado

Plasticos y otros materiales

® = muy adecuado

N! Novedad 2018
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Discos de lija

D H
[mm] [mm] 16 24

36

PFERD

S

Ejecucion corindén A
Para todo tipo de rectificado, desde el amolado basto hasta el fino, en la industria y el taller.

Abrasivo: Nota para el pedido:
Corindon A Completar la referencia con el tamafo
de grano deseado.

Grano r.p.m. Referencia
50 60 80 100 120 max.
EAN 4007220

100 16 N! 344477 N!228012 N!227442 N!301630 N! 228319 N! 228326 N! 228043 N! 306444 15.300 25 FS100-16A ..
165003 500910 165058 165102 165157 500934 13.300 25 FS115-22A ..
165010 696286 165065 165119 165164 500941 12.200 25 FS125-22A..
165027 - 165072 165126 S - 10.200 25 FS150-22 A ..
165034 696323 165089 165133 165188 165201 8500 25 FS180-22A ..

115 22 164914 164952
125 22 164921 164969
150 22 - -

180 22 164945 164983

O
X

[mm] [mm] 24 36

115 22 216569 216576
125 22 216613 216620

Ejecuciéon corindon de circonio Z
Para trabajos de rectificado basto con elevada capacidad de arranque y larga vida util.

Abrasivo: Nota para el pedido:
Corindon de circonio Z Completar la referencia con el tamafno

. de grano deseado.
Recomendaciones de uso: 9

Utilizar amoladoras angulares potentes con
mayor presion de apriete.

Grano r.p.m. Referencia
50 60 80 100 120 max. @
EAN 4007220
100 16 NI!832943 N!832950 N! 832967 N! 750636 N! 832974 N! 750643 N! 832981 15.300 25 FS100-16 Z ...
216583 216590 216606 696606 696613 13.300 25 FS115-227 ...
216637 216644 216651 696620 696637 12.200 25 FS125-227 ...
216682 216699 216705 696644 696651 8.500 25 FS180-227 ...

180 22 216668 216675

Ejecucion grano ceramico CO-COOL

Para el rectificado agresivo con méxima capacidad de arranque en materiales duros y con
baja conductividad térmica. Rendimiento méaximo constante gracias a los granos ceramicos
autoafilantes.

Gracias a los aditivos activantes de lijado que contienen se consigue un mayor arranque del mate-
rial, se evita el embozamiento y se logra un amolado més frio.

Abrasivo: Nota para el pedido:
Grano cerdmico CO-COOL Completar la referencia con el tamafo
de grano deseado.

D H Grano r.p.m. Referencia
[mm] [mm] 24 36 50 60 80 100 120 max.
EAN 4007220
100 16 N!899625 N! 832998 N! 833001 N!833018 N! 833025 - N!908129 15300 25 FS100-16 CO-COOL ...

115 22 696880 696897
125 22 696958 696965
180 22 697023 697030

696903 696910 696927 696934 696941 13.300 25 FS115-22 CO-COOL ...
696972 696989 696996 697009 697016 12.200 25 FS 125-22 CO-COOL ...
697047 697054 697061 697078 697085 8.500 25 FS180-22 CO-COOL ...

438
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Discos de

Ejecucion VICTOGRAIN-COOL

Para un rectificado extremadamente agresivo con el maximo arranque de material en acero,
materiales duros y con baja conductividad térmica y, al mismo tiempo, una vida Util extraordinaria-
mente larga.

Excelente rendimiento maximo constante gracias al grano abrasivo VICTOGRAIN.

Gracias a los aditivos activantes de lijado que contienen se consigue un mayor arranque del mate-
rial, se evita el embozado y se logra un amolado més frio.

Abrasivo:
VICTOGRAIN-COOL

Novedades PFERD

lija

‘VICTO
GRAIN

D H EAN r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] 4007220 max.
100 16 N! 108796 15.300 25 FS 100-16 VICTOGRAIN-COOL 36
115 22 N! 108789 13.300 25 FS 115-22 VICTOGRAIN-COOL 36
125 22 N! 108802 12.200 25 FS 125-22 VICTOGRAIN-COOL 36
180 22 N! 108819 8.500 25 FS 180-22 VICTOGRAIN-COOL 36

Encontrard mas informacion sobre el grano abrasivo de alto rendimiento VICTOGRAIN en la pagina 45.

Plato de apoyo

Ejecuciones GT, H-GT, HT-GT

Se ofrecen tres ejecuciones distintas de plato de apoyo para el uso de discos de lija en amoladoras
angulares convencionales.

GT:
Plato de apoyo para flexible adaptarse a los contornos. Corresponde a ISO 15636.
HGT: GT H-GT
Plato de apoyo de alto rendimiento con larga vida Util gracias al plastico reforzado de fibra de
vidrio. Muy adecuado para el amolado frio gracias a las aletas de refrigeracién radiales y gran
arranque de material gracias a la rigidez del plato.
HT-GT:
Plato de apoyo flexible y extremadamente resistente a la temperatura, con una vida Gtil mas larga
gracias al material muy resistente a la temperatura. Su gran flexibilidad permite que se pueda
ejercer gran presion de apriete. Corresponde a ISO 15636.
Nota para el pedido: Accesorios:
Se incluye la tuerca de fijacion adecuada. Bridas para plato de apoya GT
Adecuado Rosca Adecuado para EAN r.p.m. @ Referencia
para maquinas de tipo 4007220 max.
herramienta
de o
[mm]
GT
100 M10 Amoladora angular 100, rosca M10  N! 100998 15.300 1 GT 100 MF M10
115 M10 Amoladora angular 115, rosca M10 668047 13.300 1 GT 115 MF M10
M14 Amoladora angular 115, rosca M14 668054 13.300 1 GT 115 MF M14
125 M14 Amoladora angular 125, rosca M14 668061 12.200 1 GT 125 MF M14
150 M14 Amoladora angular 150, rosca M14 668078 10.200 1 GT 150 MF M14
180 M14 Amoladora angular 180, rosca M14 668085 8.500 1 GT 180 MF M14
H-GT, plato de apoyo de alto rendimiento
115 M14 Amoladora angular 115, rosca M14 668115 13.300 1 H-GT 115 MF M14
125 M14 Amoladora angular 125, rosca M14 668122 12.200 1 H-GT 125 MF M14
180 M14 Amoladora angular 180, rosca M14 668139 8.500 1 H-GT 180 MF M14
HT-GT, plato de apoyo resistente a la temperatura
115 M14 Amoladora angular 115, rosca M14 032398 13.300 1 HT-GT 115 MF M14
125 M14 Amoladora angular 125, rosca M14 032404 12.200 1 HT-GT 125 MF M14
180 M14 Amoladora angular 180, rosca M14 032381 8.500 1 HT-GT 180 MF M14

N! Novedad 2018
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Novedades PFERD
COMBIDISC

El programa COMBIDISC incluye una amplia seleccion de herramientas abrasivas para el mecaniza-
do de superficies.

Desde el mecanizado basto con arranque de virutas hasta la estructuracién de la superficie y el
pulido espejo en lijado frontal: el programa ofrece la herramienta éptima incluso para las aplica-
ciones complicadas.

Nota para el pedido:

Pedir los portaherramientas o portadiscos
lijadores COMBIDISC por separado.
Encontrara informacién detallada y
datos para pedidos en el Manual de

Ventajas: Recomendaciones de uso: ;'géfzr:f;tas 23, catalogo 4, en la
i .
Alta rentabilidad gracias al cambio de Utilizar las herramientas abrasivas Indicar en el pedido el EAN o la referencia
herramienta rapido. COMBIDISC con portaherramientas o completa.

Gran comodidad gracias al manejo sencillo y
al bajo nivel de vibraciones.

No se producen molestias durante el uso de-
bido porque se pegue, se deslice o se suelte.

Aplicaciones:

Raspado

Igualado

Desbarbado

Tratamiento de superficies
Mecanizado de cantos

Pulido

Limpieza

Afilado

Tratamiento de cordones de soldadura
Estructurado

portadiscos en maquinas de eje flexible con
empufadura angular, amoladoras angulares
pequenas neumaéticas o eléctricas.
Anadiendo el aceite de amolado adecuado
para la pieza se puede aumentar conside-
rablemente la vida Util y el rendimiento de
la herramienta. Encontraré informacion
detallada y datos para pedido de aceites de
amolar en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 4, en la pagina 155.

Maquinas adecuadas:

Maquinas de eje flexible
Amoladoras rectas

Amoladoras angulares
Amoladoras angulares de bateria

Ejemplo de pedido:
EAN 4007220266175

CD 38 A 180

Explicacién del ejemplo de pedido:
CcD = discos lijadores COMBIDISC
38 = g exterior D, [mm]

A = abrasivo

180 =tamano del grano

Recomendaciones de seguridad:

La velocidad periférica maxima admisible es
50 m/s.

Por razones de seguridad no deben sobre-
pasarse las revoluciones maximas indicadas.

Lijado fino en pasos

P®OOOC

Accesorios:

Portaherramientas para COMBIDISC-
Mini-POLIFAN
Portadiscos lijadores COMBIDISC

La via mas rapida hasta la herramienta optima

Grupo de materiales Abrasivo p»  Corindén A, A-PLUS, Corindén A Corindon de

v A-FLEX, grano compacto circonio Z
A-CONTOUR y A-FORTE
Aceros Aceros para la construccién, aceros al carbono,
Acero y no templados aceros para herramientas, aceros no aleados y [ ] O
fundicién Y no bonificados  acero de fundicién
de acero  Aceros templados  Aceros para herramientas, aceros bonificados,
iy S O [ ] (]
y bonificados aceros aleados y acero de fundicion
Acero fino Aceros resistentes
al oxido y a los Aceros inoxidables austeniticos y férricos ([ ) O
(INOX) o
acidos
Metales no férricos Aleaciones de aluminio blandas (0]
blandos, metales
no férricos Laton, cobre y cinc )
Metales i i
no farmicos Metales no férricos Aleaciones de aluminio duras ©]
Uieis Bronce y titanio @)
Matenalgs Aleaciones de niquel y cobalto ©]
refractarios
Fundicién con grafito laminar EN-GJL,
.y Fundicion gris y fundicién de grafito esferoidal EN-GJS,
Rty fundicién blanca  fundicién maleable blanca EN-GJMW y o o
fundiciéon maleable negra EN-GJMB
Plasticos y Plasticos reforzados con fibra, termoplasticos,

otros materiales madera, aglomerados y pinturas

@ = muy adecuado O = adecuado

50



PFERD

Novedades PFERD

COMBIDISC
PFERD ofrece dos sistemas de fijacion diferentes: PFERDVALUE:
; PFERDERGONOMICS recomienda
Sistema CD “—z==_- COMBIDISC como solucién de herramienta

innovadora para reducir permanentemente la
formacion de polvo, ruido y vibraciones que se
producen durante el uso y aumentar la como-

didad de trabajo.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter ~ HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recomienda las herramien-
tas COMBIDISC para reducir el tiempo para el
cambio de herramienta y para la preparaciéon

del equipo.
Cara de la herramienta: union atornillada Cara de la herramienta: union atornillada
con rosca interior (metal y plastico) con rosca exterior (plastico) Timesag
También vélida para los sistemas del mercado: ~ También valida para los sistemas del mercado:
PSG, Power Lock Typ Il "turn on", SocAtty Roloc™, Lockit, Speed Lok TR, Power Lock Typ
Turn-On Ill, sistema Fastlock B y Roll-On
Rango de revoluciones Velocidad de corte [m/s]
recomendado D 5 10 15 20 25 30 35 40 50
Ejemplo: [m|1n] N° de revoluciones [r.p.m.]
CD 50 A-COOL 60 20 4700 9.500 14.300 19.000 23.800 28.600 33.400 38.100 47.700
Aplicacion: 25 3800 7.600 11.400 15200 19.000 22.900 26.700 30.500 38.100
Lijado de acero inoxidable (INOX)
Velocidad de corte: 20-25 m/s 38 2500 5.000 7.500 10.000 12,500 15.000 17.500 20.100 25.100
Revoluciones: 7.600-9.500 r.p.m. 50 1.900 3.800 5.700 7.600 9.500 11.400 13.300 15.200 19.000

75 1.200  2.500 3.800 5.000 6.300 7.600 8.900 10.100 12.700

Carburo de silicio Corindon Grano ceramico VICTOGRAIN-COOL Discos lijadores Rodajas Rodajas de vellon
SiC A-COOL CO-COOoL Vm diamante POLICLEAN PNER, VRH y
T VRW
[ J [ J [ J [ J
(] (] @) ©)
(] (] ( (] (]
([ J @) [ J ([ J
[ J ([ J
O [ J ([ J
[ J [ J [ J [ J @) [ J
(] (] (] ) (]
[ J [ J
[ J [ J [ J [ J
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Discos de lijado COMBIDISC CD y CDR

Ejecucion VICTOGRAIN-COOL

Para un rectificado extremadamente agresivo con el méaximo arranque de material en
acero, materiales duros y con baja conductividad térmica y, al mismo tiempo, una vida Util
extraordinariamente larga.

—

\j

Excelente rendimiento maximo constante gracias al grano abrasivo VICTOGRAIN.

Gracias a los aditivos activantes de lijado que contienen se consigue un mayor arranque de

material, se evita el embozado y se logra un amolado mas frio.
i Filt

Abrasivo: PFERDVALUE:
Emi: er  HapticFilter

VICTOGRAIN-COOL M“ M‘{

TimesSaving

D, EAN r.p.m. Referencia
[mm] 4007220 opt.

Sistema CD @

38 N! 108857 5.000-16.000 100 CD 38 VICTOGRAIN-COOL

50 N! 109762 3.800-13.000 100 CD 50 VICTOGRAIN-COOL

75 N! 109779 2.500-9.000 50 CD 75 VICTOGRAIN-COOL
Sistema CDR @

38 N! 109786 5.000-16.000 100 CDR 38 VICTOGRAIN-COOL

50 N! 109793 3.800-13.000 100 CDR 50 VICTOGRAIN-COOL

75 N! 109809 2.500-9.000 50 CDR 75 VICTOGRAIN-COOL

]

: ‘V'CTO Ejecucion mini discos de lija VICTOGRAIN-COOL

Ideal para el rectificado de superficies y cantos. El soporte de fibra refuerza el disco abrasivo y
mejora la capacidad de arranque de material.

O

Para un rectificado extremadamente agresivo con el méximo arranque de material en
acero, materiales duros y con baja conductividad térmica y, al mismo tiempo, una vida Util
extraordinariamente larga.

Excelente rendimiento maximo constante gracias al grano abrasivo VICTOGRAIN-COOL.

Gracias a los aditivos activantes de lijado que contienen se consigue un mayor arranque del
material, se evita el embozado y se logra un amolado mas frio.

Abrasivo: PFERDVALUE:
VICTOGRAIN-COOL

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

TimeSaving

D, EAN r.p.m. @ Referencia
[mm] 4007220 opt.
Sistema CD @
38 N! 109298 5.000-16.000 100 CDF 38 VICTOGRAIN-COOL 36
50 N! 109304 3.800-13.000 100 CDF 50 VICTOGRAIN-COOL 36
75 N! 109311 2.500-9.000 50 CDF 75 VICTOGRAIN-COOL 36
Sistema CDR @
38 N! 109328 5.000-16.000 100 CDFR 38 VICTOGRAIN-COOL 36
50 N! 109335 3.800-13.000 100 CDFR 50 VICTOGRAIN-COOL 36
75 N! 109342 2.500-9.000 50 CDFR 75 VICTOGRAIN-COOL 36

Encontrard mas informacion sobre el grano abrasivo de alto rendimiento VICTOGRAIN en la pagina 45.
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Rodajas de vellon COMBIDISC CD y CDR

Ejecuciéon dura VRH

Adecuada para todo tipo de trabajos de mecanizado de superficies metalicas pequenas y media-
nas, por ejemplo, para eliminar marcas de rectificado previo, eliminar éxido y trabajos de desbar-
bado ligeros. Se obtienen superficies matizadas y satinadas.

Aplicaciones: Recomendaciones de uso:
Raspado, desbarbado, tratamiento de Afadiendo aceite 0 agua se obtiene una ) CDR
superficies, limpieza, tratamiento de superficie aun mas fina, un amolado mas
cordones de soldadura, estructurado, frio y una vida util mas larga.
lijado fino en pasos Nota para el pedido:
Abrasivo: Completar la referencia con el tamafo
Corindén A de grano deseado.
Tamaros de grano POLIVLIES disponibles: )
100G = basto (marron claro) PFERDVALUE: .
180 M = medio (marrén rojizo) M—{ MWO—{ : O—{ @4{
240 F = fino (aZUD Vibrationfilter  NoiseFilter E;nissionF\hvr HapticFilter
D, Grano r.p.m. @ Referencia
[mm] 100 G 180 M 240 F opt.
EAN 4007220
Sistema CD @
20 N! 628218 N! 584507 265871 14.000-19.000 50 CD VRH 20 A ...
25 268865 266564 266571 11.000-15.000 50 CDVRH 25 A ...
38 266588 266595 268872 7.000-10.000 50 CD VRH 38 A ...
50 266618 266625 266632 5.500-7.500 50 CDVRH50A ...
75 266649 266656 266663 3.800-5.000 25 CDVRH75A ...
Sistema CDR @
38 596906 596913 596920 7.000-10.000 50 CDRVRH 38 A ...
50 596937 596944 596951 5.500-7.500 50 CDRVRH50 A ...
75 596968 596975 597354 3.800-5.000 25 CDRVRH 75 A ...
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Rodajas de ve

on COMBIDISC CD y CDR

Ejecuciéon blanda VRW

PFERD

Adecuadas para el lijado de superficies pequefias y medianas y contornos, asi como trabajos
de limpieza en metales y superficies pintadas. Se obtienen superficies matizadas y satinadas.

Estructura muy abierta.

Aplicaciones:
Raspado, desbarbado, tratamiento de super-

Recomendaciones de uso:
Anadiendo aceite 0 agua se obtiene una

CD CDR
ficies, limpieza, tratamiento de cordones de superficie aun mas fina, un amolado més
soldadura, estructurado. lijado fino en pasos frio y una vida util mas larga.
Abrasivo: Nota para el pedido:
Corindén A Completar la referencia con el tamafno
Tamanos de grano POLINOX disponibles: de grano deseado.
100 = i
190 Zpedo PFERDVALUE:
=) i 5
ibration Filter ise Fil Emissionfilter  HapticFilter
D, Grano r.p.m. @ Referencia
[mm] 100 180 280 opt.
EAN 4007220
Sistema CD @
% 38 N! 537039 N! 450345 N! 450352 7.000-10.000 50 CD VRW 38 A ...
50 266670 266687 266694 5.500-7.500 50 CDVRW50A ...
75 266717 266724 266731 3.800-5.000 25 CDVRW 75 A ...
Sistema CDR @
50 596999 597002 597019 5.500-7.500 50 CDRVRW 50 A ...
75 597026 597033 597040 3.800-5.000 25 CDRVRW 75 A ...
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El amplio programa de bandas cortas y largas esta adaptado a las lijadoras de banda habituales

del mercado.

Las bandas cortas y largas de PFERD se denominan “Bandas de lija” seguin ISO 2976.

Ventajas:

Alta rentabilidad gracias al alto rendimiento
de lijado y a su larga vida util.

Alta resistencia al desgarro con una flexibili-
dad éptima.

Acabados homogéneos gracias a la excelen-
te adherencia del grano.

Recomendaciones de uso:

Afadiendo el aceite de amolado adecuado
para la pieza se puede aumentar conside-
rablemente la vida util y el rendimiento de
la herramienta. Encontrara informacion
detallada y datos para pedido de aceites de
amolar en el Manual de Herramientas 23,
catalogo 4, en la pagina 155.

Novedades PFERD

Bandas cortas y largas

Nota para el pedido:

Indicar en el pedido el EAN o la referencia
completa. Completar la referencia con el
grano deseado.

Ejemplo de pedido:

EAN 4007220585269

BA 10/480 A 80

Explicacién del ejemplo de pedido:

Aplicaciones: BA  =banda de lija
Maquinas adecuadas: 10 =anchura T [mm]
Igualado ) 480 = longitud L [mm]
Desbarbado Lijadoras de banda A = abrasivo
Mecanizado de cantos 80 = tamano del grano
Afilado

Tratamiento de cordones de soldadura
Lijado fino en pasos

Recomendaciones de seguridad:

Tener en cuenta las recomendaciones de
seguridad de la VDS (Asociacion de fabri-
cantes alemanes de abrasivos) “Recomenda-
ciones de seguridad para el uso correcto de
bandas de lija”. Encontrara la informacion
en www.pferd.com.

OO0

=
)

\O)

Rango de revoluciones

& del rodillo de Velocidad de corte [m/s]
recomendado

la maquina 5 10 15 20 25 30 35 40

Con esta tabla se pueden determinar [mm] N° de revoluciones [r.p.m.]

las revoluciones en r.p.m. en funcion 20 4700 9500 14300 19.000 23.800 28.600 33.400 38.100

de la velocidad de corte. Encontrara las 30 3.100 6300 9.500 12.700 15.900 19.000 22.200 25.400

velocidades recomendadas en el Manual de

Herramientas 23, catalogo 4, en la pagina 45. 40 2300 4700  7.100 9.500 11.900 14.300 16.700 19.000

Eiemol 50 1.900 3.800 5700 7.600 9.500 11.400 13.300 15.200

jemplo:

BA 16/480 A €0 80 1100 2.300 3.500 4.700 5900 7.100 8.300 9.500

o del rodillo de la maquina: 30 mm 100 900 1.900 2.800 3.800 4.700 5.700 6.600 7.600

Velocidad de corte: 20-30 m/s 120 700 1500 2.300 3.100 3.900 4.700 5.500 6.300

Revoluciones: 12.700-19.000 r.p.m. 160 500  1.100 1.700 2300 2.900 3.500 4.100  4.700
200 400 900  1.400 1.900 2.300 2.800 3.300  3.800
250 300 700  1.100 1.500 1900 2.200 2.600  3.000
300 300 600 900 1.200 1.500 1.900 2.200  2.500
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Bandas cortas

Ejecucion vellon

Abrasivo:
Corindén A
Tamanos de grano POLIVLIES disponibles:

PFERD

Adecuadas para todo tipo de trabajos de mecanizado de superficies, por ejemplo, en construc-
ciones de tubos de metal, para eliminar marcas de rectificado previo, eliminar éxido y trabajos de
desbarbado ligeros. Se obtienen superficies matizadas y satinadas.

Recomendaciones de uso:
Para obtener un rendimiento 6ptimo, utilizar
a una velocidad recomendada de 5-15 m/s.

100 G = basto (marrén claro) .
180 M = medio (marron rojizo) Nota para el pedido: ) _
240 F = fino (azul) Completar la referencia con el tamafno
de grano deseado.
L T Grano Corresponde a Referencia
[mm] [mm] 100 G 180 M 240 F Iso @
EAN 4007220
305 6 667552 667569 667545 - 10 VB 6/305 A ...
9 667668 667675 667620 - 10 VB 9/305 A ...
12 667637 667644 667651 - 10 VB 12/305 A ...
450 35 586631 586648 586655 - 10 VB 35/450 A ...
50 586662 586679 586686 2976 10 VB 50/450 A ...
520 6 586518 586525 586532 - 10 VB 6/520 A ...
12 586549 586556 586563 - 10 VB 12/520 A ...
16 586570 586587 586594 - 10 VB 16/520 A ...
20 586600 586617 586624 2976 5 VB 20/520 A ...
533 30 667699 667705 667682 2976 5 VB 30/533 A ...
610 6 N!101063 N! 101070 N! 101087 2976 10 VB 6/610 A ...
12 N!P101117 N! 101124 N! 101131 - 10 VB 12/610 A ...
30 776520 776537 776551 - 5 VB 30/610 A ...

Rollos de vellébn POLINOX VBR

Ejecuciones de corindén A y de carburo de silicio SiC

Adecuados para el lijado de superficies pequefias a grandes y contornos, lijado manual en trabajos
de limpieza en metales y superficies pintadas. Se obtienen superficies matizadas y satinadas.
Estructura muy abierta.

Recomendaciones de uso:
En caso necesario, cortar al tamafo
adecuado.

Ventajas:
Adaptacion éptima a los contornos gracias a
su alta flexibilidad.
Llegan a puntos de dificil acceso.
Se pueden usar para el amolado seco y

Nota para el pedido:
Completar la referencia con el tamano

>~
hamedo.
% Umedo de grano deseado.
Abrasivo:
Corindon A

Carburo de silicio SiC

Longitud T Abrasivo Grano @ Referencia
[m] [mm] 80 100 180 280 400
EAN 4007220
10 100 A N!095690 622711 622728 622735 - 1 VBR 100 A ...
SiC - - - - 951385 1 VBR 100 SiC ...
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Discos de lija con velcro KSS-NET

Los discos de lija con velcro en la ejecucién NET estan formados por un tejido de red al que
mediante un sistema de fijacién de alto rendimiento el grano queda perfectamente adherido.

El programa estd compuesto por diferentes didmetros, adaptados a las maquinas habituales en el
mercado, asi como una amplia serie de granos desde 80 hasta 1.000.

Ventajas: Materiales: Nota para el pedido:
Vida atil muy larga y gran capacidad de Aluminio Indicar en el pedido el EAN o la referencia
arranque de material. Otros metales no férricos completa.
Se pueden conseguir superficies uniformes Acero fino (INOX) Ejemplo de pedido:
muy finas. Madera EAN 4007220105207
Trabajo sin polvo gracias a las buenas posibi- Plasticos KSS NET 125 A 80
lidades de aspiracion. Acero y fundicion de acero Explicacion del ejemplo de pedido:
Se evita el embozado por la la estructura KSS NET = disco de lija en ejecucion NET
de red. Aplicaciones: 125 = didmetro
Estructura de red resistente al desgarro y A = abrasivo
estabilidad de los bordes. Raspado o 80 = tamafo del grano
Desbaste de superficies
Limpieza

LIRS Recomendaciones de seguridad:
Lijado fino en pasos

Maquinas adecuadas: @ © @ @

Lijadoras orbitales

Ejecucion KSS-NET
Permite trabajar sin polvo en todo tipo de trabajos de lijado de superficies medianas y grandes.

Abrasivo: Nota para el pedido: D
Corindén A Completar la referencia con el tamafio

. de grano deseado.
Recomendaciones de uso:

Utilizar la aspiracién en la maquina para
aspirar de manera eficaz el polvo generado.

D, Grano @ Referencia
[mm] ~ go 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000
EAN 4007220

125 105207 105214 105221 105238 105245 105252 105269 105276 105283 105290 105306 25  KSSNET 125A ..
150 105313 105320 105337 105344 105351 105368 105375 105382 105399 105405 105412 25  KSSNET 150 A ...
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Manguitos lijadores

El extenso programa de manguitos lijadores ofrece la solucién optima para cada trabajo de

mecanizado, desde el amolado fino a basto.

Para el uso de manguitos lijadores hay portamanguitos reutilizables en dos formas:

Cilindricos
Conicos

Los manguitos lijadores se denominan “Manguitos cilindricos” segun la norma ISO 2421.

Los portamanguitos cilindricos se denominan “Cuerpos de sujecion para manguitos cilindricos”

segun la norma ISO 15637-1.

KSB = embalaje pequefo de manguitos lijadores
GSB = embalaje grande de manguitos lijadores

Ventajas:

Colocacion segura del manguito lijador en
el portamanguitos gracias a la extensién del
soporte durante el uso.

Excelente vida Util gracias a un proceso de
fabricacion especial, incluso en usos muy
agresivos.

Méaxima rentabilidad gracias al elevado
arranque de material y la gran agresividad
del abrasivo.

Aplicaciones:

Raspado

Igualado

Desbarbado

Tratamiento de superficies
Mecanizado de cantos

Afilado

Tratamiento de cordones de soldadura
Lijado fino en pasos

Rango de revoluciones
recomendado

Ejemplo:

KSB 4530 A 60

Velocidad de corte: 20-30 m/s
Revoluciones: 8.400-12.700 r.p.m.

Recomendaciones de uso:

Para cambiar facilmente el manguito lijador,
colocarlo y retirarlo girdndolo ligeramente a
la derecha. Al hacerlo, dejar el portamangui-
tos sujeto a la maquina.

El manguito lijador solo estaré fijado de
forma segura si se respetan las revoluciones
minimas del portamanguito.

Para obtener un rendimiento 6ptimo,
utilizar a una velocidad recomendada de
20-30 m/s.

Afnadiendo el aceite de amolado adecuado
para la pieza se puede aumentar conside-
rablemente la vida util y el rendimiento de
la herramienta. Encontrard informacién
detallada y datos para pedido de aceites de
amolar en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 4, en la pagina 155.

Maquinas adecuadas:

Maquinas de eje flexible
Amoladoras rectas

o de la herramienta 20

[mm]
4 95.400
6 63.600
8 47.700
10 38.100
13 29.300
15 25.400
19 20.100
22 17.300
25 15.200
30 12.700
38 10.000
45 8.400
51 7.400
60 6.300
75 5.000
100 3.800

PFERD

S

Nota para el pedido:

Pedir el portamanguitos por separado.
Indicar en el pedido el EAN o la referencia
completa.

Ejemplo de pedido:

EAN 4007220148426

GSB 4530 Z-COOL 36

Explicacién del ejemplo de pedido:

GSB = embalaje grande de manguitos
lijadores

4530 =g interior D x anchura T [mm]

z = abrasivo

COOL = tipo de aglomerante

36 = tamano del grano

Recomendaciones de seguridad:

La velocidad periférica maxima admisible es
30 m/s.

Por razones de seguridad no deben sobre-
pasarse las revoluciones maximas indicadas.
Los manguitos no deben sobresalir del
portamanguitos.

P®OOOC

Accesorios:

Portamanguitos

Velocidad de corte [m/s]

25 30
N° de revoluciones [r.p.m.]

119.300 143.200
79.500 95.400
59.600 71.600
47.700 57.200
36.700 44.000
31.800 38.100
25.100 30.100
21.700 26.000
19.000 22.900
15.900 19.000
12.500 15.000
10.600 12.700

9.300 11.200
7.900 9.500
6.300 7.600
4.700 5.700
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Embalaje grande de manguitos lijadores GSB

Ejecucidon grano ceramico CO-COOL

Para el rectificado agresivo con maxima capacidad de arranque en materiales duros, tenaces y
con baja conductividad térmica. Rendimiento maximo constante gracias a los granos cerdmicos
autoafilantes.

Gracias a los aditivos activantes de lijado que contienen se consigue un mayor arranque del mate-
rial, se evita el embozado y se logra un amolado mas frio.

Embalaje adecuado para uso industrial.

Abrasivo: Nota para el pedido:
Grano cerdmico CO-COOL Completar la referencia con el tamafio
de grano deseado.

D J T Grano r.p.m. Referencia
[mm]  [mm]  [mm] 36 60 80 120 opt. @
EAN 4007220
Forma cilindrica
13 - 25 - N! 088074 N! 092415 N! 088227 30.000-44.000 100 GSB 1325 CO-COOL ...
15 - 30 - 772195 772201 772218 26.000-36.000 100 GSB 1530 CO-COOL ...
19 - 25 NI088234 N! 088333 N! 088340 N! 088432 20.000-30.000 100 GSB 1925 CO-COOL ...
22 - 20 - 772225 772232 772249 18.000-26.000 100 GSB 2220 CO-COOL ...
25 - 25 NI 088456 772256 772263 772270 16.000-22.900 100 GSB 2525 CO-COOL ...
30 - 30 772287 772294 772317 772331 13.000-19.100 100 GSB 3030 CO-COOL ...
38 - 25 NI 088494 N! 088500 N! 088579 NI 088586 10.000-15.900 100 GSB 3825 CO-COOL ...
45 - 30 772355 772362 772393 772409 8.500-12.700 100 GSB 4530 CO-COOL ...
51 - 25 NI'088661 N! 088678 N! 088753 N! 088760 7.500-11.200 100 GSB 5125 CO-COOL ...
60 - 30 772416 772423 772430 772447 6.500-9.500 100 GSB 6030 CO-COOL ...
Forma conica
20 14 63 950302 950319 950326 950340 19.000-26.000 100 GSB 201463 CO-COOL ...
29 22 30 950364 950388 950395 950418 13.000-19.100 100 GSB 292230 CO-COOL ...
36 22 60 950432 950456 950463 950487 10.000-15.900 100 GSB 362260 CO-COOL ...
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Abanicos con mango

En los Abanicos con mango, las laminas de lija estan dispuestas radialmente en forma de abanico,
alrededor del eje de la herramienta. Por su elevada flexibilidad, se adaptan al contorno de la pieza.
El grano abrasivo esta incrustado en un aglomerante de resina sintética sobre el soporte de tejido

flexible y resistente al desgarro.

Los Abanicos con mango se denominan “muelas de laminas con mango” segun la norma

ISO 3919.

Factores que influyen en el resultado:
Desgaste de la herramienta y carga de temperatura:
La reduccion de la presion de apriete y de la velocidad periférica, junto con el uso de aceite de

amolado, reducen el desgaste de la herramienta y la carga térmica sobre la pieza.

Arranque de material:
Para aumentar la capacidad de arranque de material es recomendable utilizar un grano mas

basto en lugar de aumentar la presion de apriete evitando asi un desgaste prematuro del abani-
co y reduciendo la carga térmica sobre la pieza de trabajo.

Rugosidad de la superficie:
El aumento de la velocidad de corte conlleva una superficie ligeramente mas fina. Al incremen-

tar la presién de apriete, la superficie resultante sera algo mas basta. A mismo grano cuanto
mas blando sea el material mas fina sera la superficie resultante.

Nota para el pedido: PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomienda los abanicos
con mango para reducir permanentemente la

Ventajas:

Adaptacion éptima a los contornos gracias a Indicar en el pedido el EAN o la referencia

su alta flexibilidad. completa.
Elevado y constante arranque de material Ejemplo de pedido: formacion de ruido y vibraciones que se produ-
durante toda la vida util, ya que continua- EAN 4007220155455 cen durante el uso, y aumentar la comodidad
mente se libera nuevo abrasivo agresivo. F 6030/6 A 120 de trabajo.
Gracias a su especial sistema de fijacion se Explicacion del ejemplo de pedido:
puede trabajar frontalmente muy cerca de F = abanico lijador — — —
los cantos y de los angulos. 6030 = g exterior D x anchura T [mm]
6 - del mango Sd [mm] VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Aplicaciones: A = abrasivo
120 = tamafo del grano
Igualado
Desbarbado Recomendaciones de seguridad:

Tratamiento de superficies
Tratamiento de cordones de soldadura
Estructurado

Lijado fino en pasos

Por razones de seguridad no deben sobre-
pasarse las revoluciones méximas indicadas.
La seguridad solo estd garantizada si:

- la longitud de sujecion es como minimo

Recomendaciones de uso: 15 mm.

o . - no se sobrepasan las revoluciones maxi-

Para obtener un rendimiento 6ptimo, mas indicadas en longitudes de mango
utilizar a una velocidad recomendada de abiertas.

15-20 m/s. Asi se logra un equilibrio entre

capacidad de arranque de material, vida util,

calidad de superficie, temperatura y desgas- @

te de la herramienta.

Anadiendo el aceite de amolado adecuado
para la pieza se puede aumentar conside-
rablemente la vida util y el rendimiento de
la herramienta. Encontrard informacion
detallada y datos para pedido de aceites de

amolar en el Manual de Herramientas 23,

catalogo 4, en la pagina 155.
Maquinas adecuadas: : | (/3 i ;;'
Magquinas de eje flexible ¥ i f 1 !
Amoladoras rectas IR
i
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Abanicos con mango

La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

Grupo de materiales Abrasivo P> Corindon Corindénde  Grano ceramico Carburo de
v A circonio CO-cooL silicio
Z-COOoL SiC-COOL
Aceros sin Aceros para la construccion, aceros al
A templar y no carbono, aceros para herramientas, [ J @) O
fucr:)(;?ci{’) ., bonificados aceros sin aleados y acero de fundicién
Aceros para herramientas, aceros
de acero o !
Aceros templados bonificados, aceros aleados y @) [ ) o

y bonificados acero de fundicion

Aceros resistentes

Acero fino - Aceros inoxidables austeniticos y
al éxido y a los " ([ [ )
(INOX) . férricos
acidos
Metales no Aleaciones de aluminio blandas @) ()
férricos blandos
y’mgtales e Latén, cobre y cinc o @) O
férricos
Metal
noeerfiScos Metales no Aleaciones de aluminio duras ©) [ J
férricos duros Bronce y titanio (@) O [
Materiales . .
) Aleaciones de niquel y cobalto
refractarios
Fundicion con grafito laminar EN-GJL,
. .. Fundicién grisy  fundicién de grafito esferoidal EN-GJS,
RUTCIEER) fundicién blanca  fundicién maleable blanca EN-GIMW y = ) =
fundicion maleable negra EN-GJMB
- Plasticos reforzados con fibra,
Plasticos y ar
. termoplasticos, madera, aglomerado o] [
otros materiales ;
y pintura
® = muy adecuado O = adecuado
Rango de revoluciones Velocidad de corte [m/s]
recomendado aldellalherramienta 15 20 40
Ejemplo: [mm] N° de revoluciones [r.p.m.]
\F/6|03%/6dAd 120 1590 1 10 28.600 38.100 76.300
elocidad de corte: 15-20 m/s
Revoluciones: 4.700-6.300 r.p.m. 15 19.000 25:400 >0.900
20 14.300 19.000 38.100
25 11.400 15.200 30.500
30 9.500 12.700 25.400
40 7.100 9.500 19.000
50 5.700 7.600 15.200
60 4.700 6.300 12.700
80 3.500 4.700 9.500

—

v
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Abanicos con mango

Ejecuciéon corindon A

Para todo tipo de rectificado, desde amolado basto hasta fino.

4#% Abrasivo: PFERDVALUE:
Corindén A
Nota para el pedido: Vibrationfiter  Noissfier Haptickiier

Completar la referencia con el tamafno
de grano deseado.

D T Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] 40 60 80 120 150 180 240 320 400  Opt. max.

EAN 4007220
o del mango 3 x 40 mm [S, x L]

10 10 - 661529 661635 661642 661659 661673 - 661680 -  38.000 75.000 10 F1010/3A..
15 - 661697 661703 661710 661727 661734 - 661741 -  38.000 75.000 10 F1015/3A ..
15 5 - 661758 661765 661772 661796 661802 - 661819 -  25.000 50.000 10 F1505/3A ...
10 - 661871 661918 661925 661932 661963 - 661987 -  25.000 50.000 10 F1510/3A..
15 - 661994 662014 662038 662045 662052 - 662069 -  25.000 50.000 10 F1515/3A ..
20 10 - - N!336892 154113 154120 292563 N!378663 N!378670 - 19.000 38.100 10 F2010/3A ..
30 5 - 154137 154151 154175 154199 292693 154212 154236 - 12.000 25.400 10 F3005/3A..
10 - 154250 154274 154298 154311 292716 154335 154359 - 12.000 25.400 10 F3010/3A..

o del mango 6 x 40 mm [S, x L]
20 10 - NI235478 292594 292617 292624 292631 - - - 19.000 38.100 10 F2010/6 A ...
% 25 10 - - 536896 536902 - 536919 - - - 15.000 30.500 10 F2510/6 A ...
15 - - 154557 154564 154571 292648 - - - 15.000 30.500 10 F2515/6A ...
20 - - 536926 536933 - 536940 - - - 15.000 30.500 10 F2520/6A ...
25 - NI557440 292655 292662 292679 292686 - - - 15.000 30.500 10 F2525/6A ..
30 3 - - 950838 950845 950852 950869 950876 950883 - 12.000 25.400 10 F3003/6A ..
5 - 154144 154168 154182 154205 292709 154229 154243 - 12.000 25.400 10 F3005/6A ...
10 - 154267 154281 154304 154328 292723 154342 154366 533017 12.000 25.400 10 F3010/6A ...
15 - 154687 154694 154700 154717 292730 154724 154731 - 12.000 25.400 10 F3015/6A ..
20 035153 035160 - - 035177 035184 035191 035207 - 12.000 25.400 10 F3020/6 A ...
30 - 292747 292754 292761 292778 292785 292792 292808 - 12.000 25.400 10 F3030/6A ..
40 10 - 154373 154380 154403 154410 292815 154427 - - 9.600 19.100 10 F4010/6A ...
15 - 154441 154458 154465 154489 292822 154496 154519 - 9.600 19.100 10 F4015/6A ...
20 800607 154625 154632 154649 154656 292839 154663 - - 9.600 19.100 10 F4020/6 A ...
50 5 - 950968 951019 951026 951033 951040 951057 951064 - 7.000 15.200 10 F5005/6 A ...
10 - 155189 155196 155202 155219 292846 155226 155233 - 7.000 15.200 10 F5010/6 A ...
15 - 155240 155257 155264 155271 292853 155288 155295 - 7.000 15.200 10 F5015/6A ...
20 - 155127 155134 155141 155158 292860 - 155172 - 7.000 15.200 10 F5020/6 A ...
30 800591 155066 155073 155080 155097 292877 155103 155110 - 7.000 15.200 10 F5030/6A ..
60 5 - 951071 951088 951095 951101 951118 951125 951132 - 6.300 12.700 10 F6005/6 A ...
15 - 155301 155318 155325 155332 - 155349 155356 - 6.300 12.700 10 F6015/6A ...
20 - 155363 155370 155387 155394 - 155400 155417 - 6.300 12.700 10 F6020/6 A ..
30 155424 155431 155448 = 155455 155462 292907 155479 155486 533024 6.300 12.700 10 F6030/6A ...
40 - 155493 155509 155516 155523 - 155530 - - 6.300 12.700 10 F6040/6 A ...
50 155554 155561 155578 155585 155592 - 155608 155615 - 6.300 12.700 10 F6050/6A ...
80 5 - N!549780 N!373743 N!463062 N!403396 N!958889 N!102114 N!102121 - 4.800 9.500 10 F8005/6A ...
10 - 422120 262184 422137 065877 065907 065914 048412 - 4800 9500 10 F8010/6A ...
15 - 155622 155639 155646 155653 - - - - 4.800 9.500 10 F8015/6A ...
20 - 155684 155691 155707 155714 - - - - 4800 9.500 10 F8020/6A ..
30 155745 155752 155769 155776 155783 - 155790 155806 - 4.800 9.500 10 F8030/6A ..
40 - 155813 155820 155837 155844 - 155851 - - 4.800 9.500 10 F8040/6A ...

50 155875 155882 155899 155905 155912 = 155929 155936 - 4.800 9.500 10 F8050/6A ..
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Abanicos con mango

Ejecucion carburo de silicio SiC

Para todo tipo de trabajos de rectificado en componentes de aluminio, cobre, bronce, titanio y
plasticos reforzados de fibra de vidrio.

Recomendado especialmente para el uso en aleaciones de titanio.

Adecuado para la industria aeronautica, en los casos en que sélo estd permitido el SiC, por ejem-
plo, para el mecanizado de piezas de motor.

Abrasivo: PFERDVALUE:
Carburo de silicio SiC

Nota para el pedido: Vibrationfiter  Noisefiter Hapticer
Completar la referencia con el tamano
de grano deseado.

D T Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] 60 80 120 150 opt. max.
EAN 4007220
o del mango 6 x 40 mm [S, x L]
20 10 N!'102145 N!102176 N! 102183 N! 102206 19.000 38.100 10 F2010/6 SiC ...
30 10 154588 154595 154601 154618 12.000 25.400 10 F3010/6 SiC ...
15 NI'102213 NI102220 N! 102268 N! 102275 12.000 25.400 10 F3015/6 SiC ...
20 N!'102299 N! 102343 N! 102367 N! 102398 12.000 25.400 10 F 3020/6 SiC ...
40 20 N!'102411 N! 102442 N! 102459 N! 102480 9.600 19.100 10 F 4020/6 SiC ...
50 30 N! 102510 N! 102572 N! 102626 N! 102633 7.000 15.200 10 F 5030/6 SiC ...
60 15 N!'102657 N! 102664 N! 102701 N! 102718 6.300 12.700 10 F6015/6 SiC ...
30 155943 155950 155967 155974 6.300 12.700 10 F 6030/6 SiC ...
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Abanicos de nucleo
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En los abanicos de nucleo, las laminas de lija estan dispuestas radialmente en forma de abanico, alrededor del eje de la herramienta.
Por su elevada flexibilidad, se adaptan de forma 6ptima al contorno de la pieza. El grano abrasivo esta incrustado en un aglomerante de resina
sintética sobre el soporte de tejido flexible y resistente al desgarro.

Los abanicos de nucleo se denominan “discos de ldminas lijadoras” segun la norma ISO 5429.

Factores que influyen en el resultado:

Desgaste de la herramienta y carga de temperatura:
La reduccion de la presion de apriete y de la velocidad periférica, junto con el uso de aceite de amolado, reducen el desgaste de la herramienta y

la carga de temperatura de la pieza.
Arranque de material:

Para aumentar la capacidad de arranque de material es recomendable utilizar un grano mas basto en lugar de aumentar la presién de apriete
evitando asi un desgaste prematuro del abanico y reduciendo la carga térmica sobre la pieza de trabajo.

Rugosidad de la superficie:

El aumento de la velocidad de corte conlleva una superficie ligeramente mas fina. Al incrementar la presién de apriete, la superficie
resultante serd algo mas basta. A mismo grano cuanto mas blando sea el material mas fina seré la superficie resultante.

Ventajas:

Adaptacion éptima a los contornos gracias a
su alta flexibilidad.

Elevada y constante arranque de material
durante toda la vida util, ya que continua-
mente se libera nuevo abrasivo agresivo.
Gracias a su especial sistema de fijacion se
puede trabajar frontalmente muy cerca de
los cantos y de los angulos.

% Aplicaciones:

Igualado

Desbarbado

Tratamiento de superficies
Tratamiento de cordones de soldadura
Estructurado

Lijado fino en pasos

Rango de revoluciones
recomendado

Ejemplo:

FR 16550/25,4 A 80

Velocidad de corte: 15-30 m/s
Revoluciones: 1.700-3.400 r.p.m.

Recomendaciones de uso:

Para obtener un rendimiento éptimo,
utilizar a una velocidad recomendada de
15-30 m/s. Asi se logra un equilibrio entre
capacidad de arranque de material, vida Util,
calidad de superficie, temperatura y desgas-
te de la herramienta.

Afadiendo el aceite de amolado adecuado
para la pieza se puede aumentar conside-
rablemente la vida Util y el rendimiento de
la herramienta. Encontraré informacion
detallada y datos para pedido de aceites de
amolar en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 4, en la pagina 155.

Para obtener un rendimiento 6ptimo, utilizar
una maguina con 1.000-1.500 vatios.

Nota para el pedido:

Indicar en el pedido el EAN o la referencia
completa.

Ejemplo de pedido:

EAN 4007220469040

FR 10030/25,4 A 40

Explicacion del ejemplo de pedido:

FR = abanicos de nucleo

10030 = g exterior D x anchura T [mm]

25,4 =@ del orificio H [mm]
A = abrasivo
40 = tamafo del grano

Recomendaciones de seguridad:

En general, los abanicos de nucleo deben

utilizarse con las bridas de sujecién adecua-

das.

La velocidad periférica maxima permitida se

ha establecido del modo siguiente:

- Abanicos de nucleo = 50 m/s

- Abanicos de nucleo para amoladoras
angulares = 80 m/s

- Rodillos de lija =32 m/s

Por razones de seguridad no deben sobre-

pasarse las revoluciones méximas indicadas.

00000

Accesorios:

Portaherramientas con brida de sujecion
Brida reductora para abanicos de nucleo

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomienda los abanicos
de nucleo para reducir permanentemente la
formacion de ruido y vibraciones que se produ-
cen durante el uso, y aumentar la comodidad
de trabajo.

) — i) B —

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
s dela Velocidad de corte [m/s]
rerenitra | 08 20 25 30 40 50 80
[mm] N° de revoluciones [r.p.m.]
100 2.800 3.800 4.700 5.700 7.600 9.500 15.200
115 2.400 3.300 4.100 4.900 6.600 8.300 13.200
125 2.200 3.000 3.800 4.500 6.100 7.600 12.200
150 1.900 2.500 3.100 3.800 5.000 6.300 10.100
165 1.700 2.300 2.800 3.400 4.600 5.700 9.200
200 1.400 1.900 2.300 2.800 3.800 4.700 7.600
250 1.100 1.500 1.900 2.200 3.000 3.800 6.100
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Abanicos de nucleo

Ejecucién CO-COOL

Para el rectificado agresivo con maxima capacidad de arranque en materiales duros y con baja
conductividad térmica. Rendimiento maximo constante gracias a los granos ceramicos autoafilan-
tes.

Gracias a los aditivos activantes de lijado que contienen se consigue un mayor arranque del mate-
rial, se evita el embozado y se logra un amolado mas frio.

Abrasivo: Nota para el pedido:
Grano cerdmico CO-COOL Pedir por separado los portaherramientas
adecuados.

Maquinas adecuadas:
Magquinas de eje flexible, amoladoras rectas

Portaherramientas adecuados para

@ 150y 165 mm: FR/VR 12/25,4

(EAN 4007220479643)

Completar la referencia con el tamafno
de grano deseado.

PFERDVALUE:
Vibrationj Neisthcr_{ HapticFmT{
D T H Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] 40 60 80 120 opt. max.
EAN 4007220
150 30 25,4 N!104859 N! 104873 N! 104880 N! 104903 3.500 6.300 2 FR 15030/25,4 CO-COOL ...
50 25,4 N!'105467 N! 105474 N! 105481 N! 105498 3.500 6.300 2 FR 15050/25,4 CO-COOL ...
165 30 25,4 N!105504 N! 105511 NI 105528 N! 105535 3.200 5.700 2 FR 16530/25,4 CO-COOL ...
50 25,4 N!105542 N! 105559 N! 105566 N! 105573 3.200 5.700 2 FR 16550/25,4 CO-COOL ...
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Ruedas compactas de amolar POLINOX PNK

Las ruedas compactas de amolar POLINOX PNK estan compuestas de velléon espumado y enrollado
en espiral alrededor de un ndcleo. La espuma sirve de apoyo al vellon e influye en su vida Util y su
comportamiento de rectificado.

El resultado de esta union especial son unas ruedas de vellén con un excelente acabado de la

superficie, alta capacidad de arranque de material y larga vida Util. Estas propiedades se ponen de
manifiesto, sobre todo, en el desbarbado, nivelado, mecanizado fino y pulido de metales blandos,
aceros aleados y de alta aleacion, y aleaciones de titanio. Las ruedas se pueden utilizar en maqui-
nas estacionarias y amoladoras de banco, asi como en maquinas portétiles como amoladoras rec-
tas. Ademads, las ruedas se pueden rectificar para adaptarlas a la geometria de una pieza especial.

Hay cinco ejecuciones distintas:

Ejecucion Color Propiedades
identificativo
Ejecucion blanda para mecanizado de contornos. Ideal para nivelar
Blanda superficies.
. Ejecucion de dureza media-blanda, con mayor flexibilidad y durabili-
Media- S . oy
blanda dad para apllcacpnes de nivelado rugosas y para trabajos ligeros de
desbarbado y pulido. Adecuado para mecanizado de contornos.
Ejecucion dureza media-dura, con una mayor resistencia a los
Media-dura @ cantos y durabilidad para desbarbado rugoso y para trabajos de
limpieza, nivelado y desbarbado.
Ejecucién dura con una excelente capacidad de arranque de
Dura G material, resistente a los cantos y larga vida Util, para aplicaciones
de pulido y desbastado de medias a duras.
Ejecucion extradura con una excelente resistencia a los cantos,
Extradura para trabajos de arranque exigentes.

Maquinas adecuadas: PFERDVALUE:

Ventajas:

PFERDERGONOMICS recomienda las ruedas
compactas de amolar POLINOX PNK para redu-
cir permanentemente la formacién de polvo,

Maquinas de eje flexible
Amoladoras rectas
Amoladoras de banco

Alta rentabilidad gracias al alto rendimiento
de rectificado y a su larga vida util.
Se obtienen superficies de muy buena calidad.

Adaptacion 6ptima a los contornos, ya que
se pueden perfilar libremente.

Abrasivo:

Corinddén A
Carburo de silicio SiC

Aplicaciones:

Redondeado de cantos.

Rectificado fino de implantes.

Mateado de superficies planas.
Eliminacion de juntas de separacion en
piezas de fundicién y forja.

Desbaste de uniones en palas de turbinas.
Pulido de moldes y matrices.

Eliminacion de trazas de mecanizado en
instrumentos quirdrgicos.

Recomendaciones de uso:

Para el mecanizado de materiales con baja
conductividad térmica, por ejemplo, titanio
y acero inoxidable, reducir considerablemen-
te la velocidad de corte.

Para obtener un rendimiento 6ptimo, utilizar
a una velocidad recomendada de 20 m/s.
Asi se logra un equilibrio entre capacidad de
arranque de material, calidad de superficie,
temperatura de la pieza y desgaste de la
herramienta.

Rango de revoluciones recomendado

Ejemplo:

PNK-MW 15013-25,4 SiC F
Velocidad de corte: 20 m/s
Revoluciones: 2.500 r.p.m.

Recomendaciones de seguridad:

Por razones de seguridad no deben sobre-
pasarse las revoluciones maximas indicadas.
La estructura en espiral de la herramienta
requiere que la direccién indicada se respete
estrictamente. Si no se tiene en cuenta la
direccién, se puede provocar la rotura de

la herramienta y aumentar el riesgo de
accidentes.

ruido y vibraciones que se producen durante el
uso, y aumentar la comodidad de trabajo.

1= 3

HapticFilter

) — lK)—

VibrationFilter NoisefFilter

EmissionfFilter

Velocidad de corte [m/s]

o de la
herramienta 15 20 25 30 40
[mm] N° de revoluciones [r.p.m.]
150 1.900 2.500 3.100 3.800 5.000
200 1.400 1.900 2.300 2.800 3.800
250 1.100 1.500 1.900 2.200 3.000
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Ruedas compactas de amolar POLINOX PNK

Ejecucion PNK

Multiples aplicaciones, por ejemplo:

Redondeado de cantos Abrasivo:
Rectificado fino de implantes Corindon A
Desbaste de uniones en palas de turbinas Carburo de silicio SiC

Eliminacion de trazas de mecanizado en

instrumentos quirdrgicos PFERDVALUE:
Se obtienen superficies mate. LV TV iV
D T H Grano Ejecucion Abrasivo EAN rp.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] 4007220 opt. max.

150 13 25,4 fino media-blanda SiC 841846 2.500 5.100 1 PNK-MW 15013-25,4 SiC F
13 25,4 fino media-dura SiC 841860 2.500 5.100 1 PNK-MH 15013-25,4 SiC F
13 25,4 grueso media-dura A 841853 2.500 5.100 1 PNK-MH 15013-25,4 A G
13 25,4 fino dura SiC 841877 2.500 5.100 1 PNK-H 15013-25,4 SiC F
13 25,4 fino extradura SiC NI 091357 2.500 5.100 1 PNK-EH 15013-25,4 SiC F
25 25,4 grueso blanda A N! 896501 2.500 5.100 1 PNK-W 15025-25,4 A G
25 25,4 fino media-blanda SiC 841884 2.500 5.100 1 PNK-MW 15025-25,4 SiC F
25 25,4 fino media-dura SiC 841907 2.500 5.100 1 PNK-MH 15025-25,4 SiC F
25 25,4 grueso media-dura A 841891 2.500 5.100 1 PNK-MH 15025-25,4 A G
25 25,4 fino dura SiC 841914 2.500 5.100 1 PNK-H 15025-25,4 SiC F
25 25,4 fino extradura SiC  N!'091395 2.500 5.100 1 PNK-EH 15025-25,4 SiC F

200 13 76,2 fino media-blanda SiC 841921 1.900 3.850 1 PNK-MW 20013-76,2 SiC F
13 76,2 fino media-dura SiC 841945 1.900 3.850 1 PNK-MH 20013-76,2 SiC F
13 76,2 grueso media-dura A 841938 1.900 3.850 1 PNK-MH 20013-76,2 A G
13 76,2 fino dura SiC 841952 1.900 3.850 1 PNK-H 20013-76,2 SiC F
13 76,2 fino extradura SiC N! 067819 1.900 3.850 1 PNK-EH 20013-76,2 SiC F
25 76,2 grueso blanda A N!091333 1.900 3.850 1 PNK-W 20025-76,2 A G
25 76,2 fino media-blanda SiC 841969 1.900 3.850 1 PNK-MW 20025-76,2 SiC F
25 76,2 fino media-dura SiC 841983 1.900 3.850 1 PNK-MH 20025-76,2 SiC F
25 76,2 grueso media-dura A 841976 1.900 3.850 1 PNK-MH 20025-76,2 A G
25 76,2 fino dura SiC 841990 1.900 3.850 1 PNK-H 20025-76,2 SiC F
25 76,2 fino extradura SiC N! 067765 1.900 3.850 1 PNK-EH 20025-76,2 SiC F
50 76,2 grueso blanda A N! 896525 1.900 3.850 1 PNK-W 20050-76,2 A G
50 76,2 fino media-blanda SiC 842003 1.900 3.850 1 PNK-MW 20050-76,2 SiC F
50 76,2 fino media-dura SiC 842027 1.900 3.850 1 PNK-MH 20050-76,2 SiC F
50 76,2 grueso media-dura SiC 842010 1.900 3.850 1 PNK-MH 20050-76,2 A G
50 76,2 fino dura SiC 842034 1.900 3.850 1 PNK-H 20050-76,2 SiC F
50 76,2 fino extradura SiC  N! 067758 1.900 3.850 1 PNK-EH 20050-76,2 SiC F

-
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Abanicos de vellon con mango, de nucleo y estrellas POLINOX

Los abanicos con y sin mango y estrellas POLINOX estan compuestos de vellén de poliamida en el
que esta integrado el grano abrasivo.

La amplia gama de articulos y granos permite conseguir diferentes estructuras y rugosidades de

superficie.

Ventajas: Accesorios: PFERDVALUE:
Adaptacion éptima a los contornos gracias a Portaherramientas para estrellas y ruedas de PFERDERGONOMICS recomienda las
su alta flexibilidad. amolar POLINOX ruedas, estrellas y muelas con mango POLINOX
Amolado frio y baja carga térmica de la para reducir permanentemente la formacion
pieza. Recomendaciones de seguridad: de ruido y vibraciones que se producen duran-
Se evita el embozado de la herramienta ] o ) o te el uso, y aumentar la comodidad de trabajo.
gracias a la estructura abierta y la elevada La velocidad periférica maxima admisible es
flexibilidad del material de vellon. 32 m/s. ) W{)_ M_ g)_

Por razones de seguridad no deben sobre-

Recomendaciones de uso: pasarse las revoluciones maximas indicadas. VibrationFiter NoiseFilter HapticFilter

Para obtener un rendimiento 6ptimo, (\,
utilizar a una velocidad recomendada de (gj
10-20 m/s. Asi se logra un equilibrio entre
capacidad de arranque de material, calidad

de superficie, temperatura de la pieza y
desgaste de la herramienta.

Nota para el pedido:
Indicar en el pedido el EAN o la referencia
% completa.

Ejemplo de pedido:

EAN 4007220157060

PNL 4020/6 A 100

Explicacion del ejemplo de pedido:
PNL = Abanico de vellon POLINOX
4020 = @ exterior D x anchura T [mm]
A = abrasivo

100 = tamafo del grano

Rango de revoluciones

Velocidad de corte [m/s]

o de la
recomendado herramienta 10 15 20 30 32
Ejemplo: [mm] N° de revoluciones [r.p.m.]
PNL 6050/6 A 100 30 6.300 9.500 12.700 19.000 20.300
Velocidad de corte: 15 m/s 40 4700 7.100 9.500 14.300 15.200
Revoluciones: 4.700 r.p.m.
50 3.800 5.700 7.600 11.400 12.200
60 3.100 4700 6.300 9.500 10.100
100 1.900 2.800 3.800 5.700 6.100
125 1.500 2.200 3.000 4.500 4.800
150 1.200 1.900 2.500 3.800 4.000

200 900 1.400 1.900 2.800 3.000
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Abanicos de vellon con mango POLINOX

Ejecuciéon PNL

El vellon esta dispuesto radialmente en forma de laminas. Gracias a la disposicion compacta de las
ldminas se consigue una larga vida util.

La herramienta se utiliza principalmente para el mecanizado de superficies.

Abrasivo: Nota para el pedido:

Corindén A Completar la referencia con el tamafno
Carburo de silicio SiC de grano deseado.

Maquinas adecuadas: PFERDVALUE:

Magquinas de eje flexible, amoladoras rectas

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

D T S, L Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 100 180 280 opt. max.
EAN 4007220
Corindon A
30 25 6 40 N!087824 N!087831 N! 087923 10.000 20.000 10 PNL 3025/6 A ...
40 20 6 40 157060 157077 157084 7.500 15.000 10 PNL 4020/6 A ...
50 30 6 40 157107 157114 157121 6.000 12.000 10 PNL 5030/6 A ...
60 25 6 40 892879 892886 892893 5.000 10.000 10 PNL 6025/6 A ...
50 6 40 157213 157220 157237 5.000 10.000 10 PNL 6050/6 A ...
80 25 6 40 892978 892992 893005 4.000 7.500 10 PNL 8025/6 A ...
50 6 40 157183 157190 157206 4.000 7.500 10 PNL 8050/6 A ...
Carburo de silicio (SiC)
40 20 6 40 803455 293669 293676 7.500 15.000 10 PNL 4020/6 SiC ...
50 30 6 40 803493 293683 293690 6.000 12.000 10 PNL 5030/6 SiC ...
60 50 6 40 803509 293706 293713 5.000 10.000 10 PNL 6050/6 SiC ...
80 50 6 40 803516 293720 293737 4.000 7.500 10 PNL 8050/6 SiC ...

Ejecucion PNZ
El vellon esta dispuesto radialmente en forma de laminas, y entre las ldminas hay tejido abrasivo.

Con esta disposicion de las ldminas se logra un mayor arranque de material y un pulido mas
basto.

Abrasivo: Nota para el pedido:

Corindén A Completar la referencia con el tamafno

Carburo de silicio SiC de grano deseado.

Maquinas adecuadas: PFERDVALUE: L

Maquinas de eje flexible, amoladoras rectas

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

D T Sy L Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 100 180 opt. max.
EAN 4007220
Corindon A
30 25 6 40 N!087930 N! 088067 10.000 20.000 10 PNZ 3025/6 A ...
40 20 6 40 157053 294697 7.500 15.000 10 PNZ 4020/6 A ...
50 30 6 40 803158 803165 6.000 12.000 10 PNZ 5030/6 A ...
60 25 6 40 892909 892916 5.000 10.000 10 PNZ 6025/6 A ...
50 6 40 157138 294703 5.000 10.000 10 PNZ 6050/6 A ...
80 25 6 40 893012 893029 4.000 7.500 10 PNZ 8025/6 A ...
50 6 40 157176 294710 4.000 7.500 10 PNZ 8050/6 A ...
100 50 6 40 294666 294673 3.000 6.000 5 PNZ 10050/6 A ...
Carburo de silicio (SiC)
80 50 6 40 617571 617588 4.000 7.500 10 PNZ 8050/6 SiC ...
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Discos de laminas de vell6n POLINOX

Ejecucién PNL

Las laminas de vellon abrasivas estan pegadas en un plato de apoyo de fibra de vidrio, con lo cual
los discos se pueden utilizar en la cara frontal. Gracias a la disposicién compacta de las ldminas se
consigue una larga vida util.

La herramienta esta disefiada para el mecanizado de superficies grandes en amoladoras angulares
de regulacion electrénica.

Abrasivo: Nota para el pedido:
Corindén A Completar la referencia con el tamafno

Maquinas adecuadas: de grano deseado.

Amoladoras angulares, amoladoras angulares PFERDVALUE:
= M
D T H Grano rp.m. rp.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] 100 180 280 6pt. max.
EAN 4007220
115 20 22,23 N!'104224 N! 104231 N! 104248 2.500 5.300 5 PNL 115-22,23 A ...
125 20 22,23 N!104286 N! 104293 N! 104309 2.300 3.800 5 PNL 125-22,23 A ...

Ejecucion PNZ

Las laminas abrasivas de lija y vellén estadn pegadas en un plato de apoyo de fibra de vidrio, con lo
cual los discos se pueden utilizar en la cara frontal sobre superficies grandes. Gracias a la disposi-
cién compacta de estas ldminas se consigue una larga vida util.

La herramienta esta disefiada para el mecanizado de superficies grandes en amoladoras angulares
de regulacién electrénica.

Abrasivo: Nota para el pedido:
Corindon A Completar la referencia con el tamafo

de grano deseado.
Maquinas adecuadas: 9

Amoladoras angulares, amoladoras angulares PFERDVALUE:
de bateria
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
D T H Grano rp.m. rp.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] 100 180 6pt. max.
EAN 4007220
115 20 22,23 N!'104316  N! 104323 2.500 5.300 5 PNZ 115-22,23 A ...
125 20 22,23 N!'104330 N! 104347 2.300 3.800 5 PNZ 125-22,23 A ...
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Los rodillos de vellon POLINOX son adecuados especialmente para el mecanizado de superficies grandes.

Ventajas:

Larga vida Util gracias a la disposicién com-
pacta de las laminas.

Amolado frio y baja carga térmica de la
pieza.

Se evita el embozado de la herramienta
gracias a la estructura abierta y la elevada
flexibilidad del vellon.

Materiales:

Se pueden utilizar en casi todos los
materiales.

Aplicaciones:

Raspado

Desbarbado

Tratamiento de superficies

Limpieza

Estructurado (mateado, mateado a franjas
y satinado)

Lijado fino en pasos

Maquinas adecuadas:

M4aquinas para rodillos

Nota para el pedido:

El @ del agujero de 19 mm con 4 ranuras
es adecuado para todas las maquinas para
rodillos habituales.

Encontraré mas rodillos en el Manual de
Herramientas 23, catdlogo 4, en las paginas
90, 134y en el catalogo 8, en la pagina 41.
Indicar en el pedido el EAN o la referencia
completa.

Ejemplo de pedido:

EAN 4007220593523

PNL-W 100100 A 100

Explicacion del ejemplo de pedido:
PNL-W = rodillo de amolar POLINOX
100100= @ exterior D x anchura T [mm]

A = abrasivo

100 = tamafio del grano

Novedades PFERD
Rodillos de vell6n POLINOX

Recomendaciones de seguridad:

Por razones de seguridad no deben sobre-
pasarse las revoluciones maximas indicadas.

LY

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomienda los rodillos
de amolar POLINOX para reducir permanen-
temente la formacion de ruido y vibraciones
que se producen durante el uso, y aumentar la
comodidad de trabajo.

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Ejecucion PNL-W

El vellon esta dispuesto radialmente en forma de ldminas. Gracias a la disposicion compacta de las

|&minas se consigue una larga vida util.

Abrasivo:
Corindon A

Nota para el pedido:
Completar la referencia con el tamafio
de grano deseado.

D T H
[mm] [mm] [mm] 80
100 100 19 N! 855904

N! Novedad 2018

PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Grano r.p.m.
100 180 280 opt.
EAN 4007220
593523 593530 593547 2.500

r.p.m. Referencia
max.
4.800 1 PNL-W 100100 A ...
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Discos de laminas POLIVLIES

PFERD

S

PFERD ofrece discos de laminas y rodajas de velcro POLIVLIES en diferentes tamanos de grano,
diametros y ejecuciones. Son adecuados para el mecanizado de superficies grandes de acero

inoxidable (INOX).

Ventajas:

Alta rentabilidad gracias al gran rendimiento
de rectificado y a su larga vida util.

Se obtiene una alta calidad de la superficie
constante durante toda la vida util, ya que
se libera continuamente nuevo abrasivo
afilado.

Adaptacion optima a los contornos gracias a
su alta flexibilidad.

Materiales:

Se pueden utilizar en casi todos los
materiales.

Maquinas adecuadas:

Amoladoras angulares
Amoladoras angulares de baterfa

Nota para el pedido: Recomendaciones de seguridad:

Indicar en el pedido el EAN o la referencia
completa. Completar la referencia con el
grano deseado.

Ejemplo de pedido:

EAN 4007220748343

PVL115A 180 M

Explicacion del ejemplo de pedido:
PVL  =discos de ldminas POLIVLIES
115 = g exterior D [mm]

A = abrasivo

180 M = tamafio del grano

Por razones de seguridad no deben sobre-
pasarse las revoluciones méaximas indicadas.

P®O0OC

Discos de laminas PVZ

Para el rectificado agresivo con maxima capacidad de arranque en materiales duros y con baja
conductividad térmica. Rendimiento maximo constante gracias a los granos cerdamicos autoafilan-
tes. Gracias a los aditivos activantes de lijado que contienen se consigue un mayor arranque del
material, se evita el embozado y se logra un amolado mas frio.

Recomendaciones de uso:
Para obtener un rendimiento 6ptimo,
utilizar a una velocidad recomendada de
30-35 m/s.

Abrasivo:

Ldmina lijadora: Grano cerdmico CO-COOL
Vellén: Corindén A

Tamanos de grano POLIVLIES disponibles:

100 G = basto (marrén claro) .
180 M = medio (marrén rojizo) Nota para el pedido: .
240 F = fino (azul) Completar la referencia con el tamafno
de grano deseado.
D T H Grano r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] co.cooL co-cooL co-cooL opt. max. @
60 / 80/ 120/
A 100 G A180 M A240F
EAN 4007220
115 18 22,23 N!106334 N! 106341 N! 106358 5.000-5.800 13.300 5 PVZ 115 CO-COOL ...
125 18 22,23 N!106365 N! 106372 N! 106389 4.600-5.300 12.200 5 PVZ 125 CO-COOL ...
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Portarrodajas de velcro PVKRH
Soporte para rodajas de vellén con velcro POLIVLIES.

Ventajas:
Alta rentabilidad gracias al cambio de
herramienta rapido.
Para acabado de superficies sin rayas.
PVKRH-22: ajuste centrado y rapido.

D Rosca EAN r.p.m.
[mm] 4007220 max.
Sin espiga de centrado
115 M14 316962 5.300
125 M14 316979 4.850
180 M14 354223 3.500
Con espiga de centrado
115 M14 N! 095713 5.300
125 M14 N! 095775 4.850
180 M14 N! 095782 3.500

Novedades PFERD

Portarrodajas de velcro POLIVLIES PVKRH

@ Referencia

1 PVKRH 115 M14
1 PVKRH 125 M14
1 PVKRH 180 M14
1 PVKRH 115-22 M14
1 PVKRH 125-22 M14
1 PVKRH 180-22 M14

Herramientas POLICLEAN

POLICLEAN es un vellén abrasivo macroestructurado para limpieza que resulta de una
combinacién especial de fibras sintéticas y grano abrasivo.

El amplio programa de herramientas POLICLEAN incluye:
Rodajas POLICLEAN
Herramientas con mango POLICLEAN
Rodajas COMBIDISC-POLICLEAN (ver herramientas COMBIDISC, Manual de Herramientas 23,
catdlogo 4, pagina 38)
Discos POLICLEAN

Ventajas: Abrasivo:

Se adapta de forma éptima a los contornos
y se evita el embozado de la herramienta
gracias a su gran flexibilidad y su estructura
abierta.

La ejecucion estandar (negra) consigue
superficies mas finas y es mas flexible.

La ejecucion PLUS (azul) tiene una capacidad
de arranque de material mucho mayor, con
una vida util extraordinaria y, ademas, es
muy agresiva.

Estandar (negro) = carburo de silicio SiC
PLUS (azul) = corindon A

Recomendaciones de uso:

Para obtener un rendimiento éptimo,
utilizar a una velocidad recomendada de

de superficie, temperatura de la pieza y
desgaste de la herramienta.
Materiales: .
Nota para el pedido:
Se pueden utilizar en casi todos los

materiales. Indicar en el pedido el EAN o la referencia

completa.
Ejemplo de pedido:

Aplicaciones:
plicaciones EAN 4007220471470

15-20 m/s. Asi se logra un equilibrio entre
capacidad de arranque de material, calidad

Recomendaciones de seguridad: %

Por razones de seguridad no deben sobre-
pasarse las revoluciones méximas indicadas.

00000

Raspado PCLS 7513/6

Tratamiento de superficies Explicacion del ejemplo de
Limpieza pedido:

Eliminacion de color de revenido PCLS = discos POLICLEAN
Eliminacion de laca 75 = g exterior D [mm]
Eliminacion de oxido 13 =anchura T [mm]
Descascarillado 6 = g del agujero H [mm]

Eliminacion de capas de o6xido

N! Novedad 2018
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Herramientas POLICLEAN

Rango de revoluciones Velocidad de corte [m/s]

o dela

recomendado hETERTEE 10 15 20 30 40

Ejemplo: [mm] N° de revoluciones [r.p.m.]

\P/CILS .253356 1520 75 2.500 3.800 5.000 7.600 10.100

eloclaa e corte: —. m/s

Revoluciones: 3.800-5.000 r.p.m. LY 200 2i500 2ot /A0 000
115 1.600 2.400 3.300 4.900 6.600
125 1.500 2.200 3.000 4.500 6.100
150 1.200 1.900 2.500 3.800 5.000

Herramientas con mango POLICLEAN PCLZY,
herramientas con mango POLICLEAN PCLZY PLUS

S Para trabajos bastos de limpieza como, por ejemplo, la eliminacion de lacas y pinturas, cascarillas,
d . Lot L
color de revenido, éxido y restos de pegamento en amolado periférico.

Maquinas adecuadas:
Mdaquinas de eje flexible, taladros, amoladoras

rectas
D T S, L EAN r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 opt. max.
Ejecucién PCLZY (negro)
50 13 6 40 661321 6.000-7.000 15.000 5 PCLZY 5013/6
26 6 40 661369 6.000-7.000 15.000 5 PCLZY 5026/6
75 13 6 40 661376 4.000-5.100 10.000 5 PCLZY 7513/6
26 6 40 661383 4.000-5.100 10.000 5 PCLZY 7526/6
100 13 6 40 661406 3.000-3.800 7.500 5 PCLZY 10013/6
Ejecucion PCLZY PLUS (azul)
50 13 6 40 N! 098547 6.000-7.000 15.000 5 PCLZY PLUS 5013/6
26 6 40 N! 098639 6.000-7.000 15.000 5 PCLZY PLUS 5026/6
75 13 6 40 N! 098905 4.000-5.100 10.000 5 PCLZY PLUS 7513/6
26 6 40 N! 101025 4.000-5.100 10.000 5 PCLZY PLUS 7526/6
100 13 6 40 N! 101032 3.000-3.800 7.500 5 PCLZY PLUS 10013/6
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Herramientas Poliflex — Aglomerante TX

Las herramientas de afinado Poliflex de aglomerante TX se fabrican con corindén normal. Gracias
a las inclusiones de tejido, el aglomerante TX es muy duro y resistente. Adecuadas para el uso en

cantos.

Ventajas:

Obtencién de una superficie de pulido fina
y mate.

Alta rentabilidad gracias al alto rendimiento
de rectificado y a su larga vida util.

Abrasivo:
Corindon A

Aplicaciones:

Lijado fino en pasos

Maquinas adecuadas:

Maquinas de eje flexible
Amoladoras rectas

Recomendaciones de uso:

En funcién del uso, perfilar con un diamante
de igualar o con piedras ceramicas para
igualar a baja velocidad de giro. Encontrara
informacion detallada y datos para pedidos
de herramientas de igualado en el Manual
de Herramientas 23, catalogo 3.

Para obtener un rendimiento éptimo,
utilizar a una velocidad recomendada de
20-30 m/s.

La medida 19 x 2,5 es ideal para el rectifica-
do de rieles de asiento (tracks).

Nota para el pedido:

Indicar en el pedido el EAN o la referencia
completa.

Recomendaciones de seguridad:

Por razones de seguridad no deben sobre-

pasarse las revoluciones méximas indicadas.
La longitud de separacion del mango debe
ser como minimo de 10 mm.

©0000c

Muelas de afinado Poliflex PF ZY TX

Muela de afilado de forma cilindrica para el rectificado fino de superficies pequenas.

Recomendaciones de uso:
El tamano 19 x 2,5 mm esta disefiado
especialmente para la limpieza y lijado de
ranuras. Permite limpiar y eliminar la corro-
sion en los carriles de fijacién de los asientos
(tracks) en aviones de pasajeros.

D T S, L
[mm] [mm] [mm] [mm]

o del mango 3 mm

6 10 3 30
8 12 3 30
o del mango 6 mm

10 25 6 40
16 32 6 40
19 2,5 6 40
20 32 6 40
25 32 6 40

o
e

Nota para el pedido: } T } L !

Completar la referencia con el tamafio

de grano deseado.

Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia

80 120 opt. max.

EAN 4007220
298060 298077 63.000 95.400 10 PFZY 0610/3 AN ... TX
298084 298091 47.500 71.600 10 PFZY 0812/3 AN ... TX
297780 297889 38.000 57.200 10 PF ZY 1025/6 AN ... TX
297919 297940 24.000 35.800 10 PFZY 1632/6 AN ... TX

N! 067857 - 20.000 30.100 10 PFZY 192,56 AN ... TX

297957 297964 19.000 28.600 10 PF ZY 2032/6 AN ... TX
297988 297995 15.000 22.900 10 PF ZY 2532/6 AN ... TX

N! Novedad 2018
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Muelas diamantadas

- Juego de muelas diamantadas

El juego contiene 10 muelas diamantadas de grano D 126 con las formas y tamafios mas habi-
tuales. El estuche de plastico resistente a las roturas protege las herramientas de la suciedad y el

deterioro.

Contenido: Recomendaciones de uso:

1 unidad de: Amolado seco: 8-18 m/s
DZY-A 1,0-4/3 D 126 Amolado humedo: 15-25 m/s

DZY-A 2,0-4/3 D 126
DZY-N 4,0-5/3 D 126
DZY-N 5,0-5/3 D 126 :
DZY-N 14,0-1,1/3 D 126 misiontic
DKU-A 2,013 D 126

DKU-A 4,0/3 D 126 % ‘ ) ‘ ‘ ‘
DKU_N 6’0/3 D 126 Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
DSPG 3,0-7/3 D 126

DKT 3,0-8%/3 D 126

PFERDVALUE:

Sy Grano @ Referencia
[mm] D 126
EAN 4007220
B N! 103845 1 D-Set/3 D126

Muelas diamantadas para fundicién

Muelas diamantadas para fundicién gris y nodular

Las muelas diamantadas de grano D 852 son excelentes para el mecanizado de fundicion gris y
nodular (GG y GGG o GJLy GJS).

Ventajas: Materiales:
Vida util extraordinaria. Fundicion gris y nodular (GG/GIL, GGG/GIS)
Rectificado rapido y agresivo con la maxima
capacidad de arranque de material.
Eliminacion rapida y cdmoda de imper-

Aplicaciones:
Rectificado interior, igualado, desbarbado

fecciones gracias al abrasivo superduro de Recomendaciones de uso:

diamante. Amolado seco: 30-50 m/s

Menor carga de polvo gracias a la estabili-

dad de forma de la herramienta de rectifica- ~ Maquinas adecuadas:

do (sin desgaste propio). Maquinas de eje flexible, amoladoras rectas,

magquinas estacionarias

DxT Sy L Grano @ Referencia
[mm] [mm] [mm] D 852
EAN 4007220
Forma cilindrica ZY
16,0 x 30 8 40 N! 103708 1 DZY-N 16-30/8 D 852
20,0 x 30 8 40  N! 103753 1 DZY-N 20-30/8 D 852
Forma cilindrica redondeada WR
10,0 x 20 6 40  N! 097366 1 DWR-N 10-20/6 D 852
12,0 x 25 6 40 N! 097373 1 DWR-N 12-25/6 D 852
16,0 x 25 8 40 N! 097472 1 DWR-N 16-25/8 D 852
Forma conica KEL
16,0 x 30 8 40  N! 097489 1 DKEL-N 16-30/8 D 852
Forma arbol RBF
12,0 x 25 6 40  N! 102800 1 DRBF-N 12-25/6 D 852
16,0 x 30 8 40  N! 103692 1 DRBF-N 16-30/8 D 852
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PFERD

Novedades PFERD t&
Discos de corte — Linea de buena prestacion PSF % % Yo%
PSF STEEL % % %%
Disco de corte para acero, con gran rendimiento de corte y buena duracion.
Ventajas: Abrasivo:
Proceso de trabajo mas répido gracias a su Corindon A

elevado rendimiento de corte.

Alta rentabilidad gracias a su larga vida util. PFERDVALUE:

Discos de corte finos:

Materiales:
Acero

VibrationFilter NoisefFilter

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo, %

formacion de aberturas Eneraysang - Timesauna

Emissionfilter  HapticFilter

D T/U EAN H r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.
Ejecucion plana EHT (Forma 41) [  — 1
100 2,4 321256 16,0 15.300 25 EHT 100-2,4 PSF STEEL/16,0
105 1,0 N! 976135 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 PSF STEEL/16,0
115 1,0 560242 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF STEEL
1,6 538111 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF STEEL
2,4 669174 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 PSF STEEL
125 1,0 560259 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF STEEL
1,6 538128 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF STEEL
2,4 669167 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 PSF STEEL
150 1,6 953341 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 PSF STEEL
180 1,6 581209 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 PSF STEEL
3,0 163474 22,23 8.500 25 EHT 180-3,0 PSF STEEL
230 1,9 581339 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF STEEL
3,0 163498 22,23 6.600 25 EHT 230-3,0 PSF STEEL
Ejecucién con embuticion central EH (Forma 42) 1 —1 1
100 2,4 163511 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF STEEL/16,0
115 2,4 163528 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEEL
3,2 522998 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 PSF STEEL
125 2,4 163429 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEEL
3,2 523001 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 PSF STEEL
180 3,0 163436 22,23 8.500 25 EH 180-3,0 PSF STEEL

230 3,0 163450 22,23 6.600 25 EH 230-3,0 PSF STEEL




PFERD

Novedades PFERD
Discos de corte — Linea de buena prestacion PSF % % v5 %

PSF STEELOX * % ¥¢v¥

Disco de corte para acero y acero inoxidable (INOX), con gran rendimiento de corte y buena

duracion.

Ventajas: Aplicaciones:
Uso universal en acero y acero inoxidable Corte de chapas, perfiles y material macizo,
(INOX). formacion de aberturas

Avance mas rapido del trabajo gracias a su

elevado rendimiento de corte. Abr'asi\llo:
Alta rentabilidad gracias a su larga vida util. Corinddn A
Los discos de corte finos son ideales para PFERDVALUE: gy
amoladoras angulares de bateria. Discos de corte finos:
Materiales:
Acero, acero inoxidable (INOX) retontim NoBaRter Emissionfie Haptictior
D T/U EAN H r.p.m. ﬁ Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.
Ejecucion plana EHT (Forma 41) [ T T ]
76 0,8 060889 10,0 20.100 25 EHT 76-0,8 PSF STEELOX/10,0
1,0 060940 10,0 20.100 25 EHT 76-1,0 PSF STEELOX/10,0
105 1,0 N! 098493 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 PSF STEELOX/16,0
115 1,0 560266 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF STEELOX
1,6 538135 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF STEELOX
2,4 523025 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 PSF STEELOX
125 1,0 560372 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF STEELOX
1,6 538142 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF STEELOX
2,0 N! 667958 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 PSF STEELOX
2,4 523049 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 PSF STEELOX
150 1,6 581223 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 PSF STEELOX
180 1,6 581230 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 PSF STEELOX
2,5 523063 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 PSF STEELOX
230 1,9 581216 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF STEELOX
2,0 N! 702239 22,23 6.600 25 EHT 230-2,0 PSF STEELOX
2,5 523087 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 PSF STEELOX
Ejecucion con embuticién central EH (Forma 42) — T—1 ]
100 2,4 523018 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF STEELOX/16,0
115 2,4 523032 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEELOX
125 2,4 523056 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEELOX
180 2,5 523070 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 PSF STEELOX

230 2,5 523094 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 PSF STEELOX




PFERD

Novedades PFERD
Discos de corte — Linea de alto rendimiento SG % % % ¥¢

SG STEELOX % % % ¥¢

Disco de corte para acero y acero inoxidable (INOX), con un rendimiento de corte muy alto y
maxima duracion.

Ventajas: Abrasivo:
Uso en acero y acero inoxidable (INOX). Corinddn de alto rendimiento A
Proceso de trabajo mas répido gracias a su
elevado rendimiento de corte.
Méaxima rentabilidad gracias a su vida til
extraordinariamente larga.

PFERDVALUE:
Discos de corte finos:

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Materiales:

Acero, acero inoxidable (INOX)

AplicacioneS' EnergySaving TimeSaving
Corte de chapas, perfiles y material macizo,
formacion de aberturas

D T/U EAN H r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.
Ejecucion plana EHT (Forma 41) [  — 1

105 1,0 N! 039755 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG STEELOX/16,0
1.3 953396 16,0 14.500 25 EHT 105-1,3 SG STEELOX/16,0

115 1,0 499702 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG STEELOX
1,6 355442 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG STEELOX
2,4 522851 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 SG STEELOX

125 1,0 499733 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG STEELOX
1,6 355459 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG STEELOX
2,0 953419 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 SG STEELOX
2,4 522875 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 SG STEELOX

150 1,6 581179 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG STEELOX
2,0 N! 096178 22,23 10.200 25 EHT 150-2,0 SG STEELOX
2,5 N! 096147 22,23 10.200 25 EHT 150-2,5 SG STEELOX

180 1,6 807729 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG STEELOX
2,0 N! 702321 22,23 8.500 25 EHT 180-2,0 SG STEELOX
2,5 162378 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 SG STEELOX

230 1,9 807736 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG STEELOX
2,0 957592 22,23 6.600 25 EHT 230-2,0 SG STEELOX
2,5 162446 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 SG STEELOX
3,2 475690 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG STEELOX

Ejecuciéon con embuticion central EH (Forma 42) 1 —1 1

115 2,4 162613 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG STEELOX
3,2 522868 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 SG STEELOX

125 2,4 162651 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG STEELOX
3,2 522882 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 SG STEELOX

180 2,5 162279 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 SG STEELOX

230 2,5 162316 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 SG STEELOX




PFERD

Novedades PFERD
Discos de corte — Linea de alto rendimiento SG % % % v¢

SG INOX % % ¥¢

Disco de corte para acero inoxidable (INOX), con un rendimiento de corte muy alto y maxima

duracion.
Ventajas: Abrasivo:
Proceso de trabajo mas rapido gracias a su Corindoén de alto rendimiento A

elevado rendimiento de corte.
Maxima rentabilidad gracias a su vida util ISFERDL/ALUE£ finos:
extraordinariamente larga. ISCos de corte Nnos

aterales: == =

EHT 125-1,0 5G INOX

Acero fino (INOX) fonfiter issionfiter  Haptichiier 183

Aplicaciones:

EnergySaing  Timesaving

Corte de chapas, perfiles y material macizo,
formacion de aberturas

D T/U EAN H r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.
Ejecucion plana EHT (Forma 41) [  — 1
105 1,0 N! 953372 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG INOX/16,0
115 0,8 N! 095751 22,23 13.300 25 EHT 115-0,8 SG INOX
1,0 N! 095799 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG INOX
1,6 N! 095805 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG INOX
125 0,8 N! 095812 22,23 12.200 25 EHT 125-0,8 SG INOX
1,0 N! 095829 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG INOX
1,6 N! 095898 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG INOX
150 1,6 N! 095904 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG INOX
180 1,6 N! 095911 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG INOX
2,5 N! 096208 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 SG INOX
230 1,9 N! 095942 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG INOX
2,5 N! 096215 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 SG INOX
Ejecucién con embuticion central EH (Forma 42) — ]
115 2,4 N! 096222 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG INOX
125 2,4 N! 096239 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG INOX
180 2,5 N! 096246 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 SG INOX

230 2,5 N! 096253 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 SG INOX




Novedades PFERD
Discos de corte — Linea de alto rendimiento SG % % % v¢

SG ALU % % % ¢

maxima duracion.

Ventajas:
La mezcla especial de abrasivos y la tecno-
logia de aglomerante impiden que el disco
de corte se emboce, incluso con aluminio
o blando y tenaz.
N 00 4 Proceso de trabajo mas répido gracias a su
elevado rendimiento de corte.
Méaxima rentabilidad gracias a su vida Util
extraordinariamente larga.
No contiene materiales de relleno que dejen
restos no deseados en la pieza. Por tanto, la
superficie se puede soldar directamente.

Materiales:
Aluminio y otros metales no férricos
D T/U EAN H r.p.m. @
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.
Ejecucion plana EHT (Forma 41) [ T T ]
105 1,0 885222 16,0 14.500 25
115 1,0 804964 22,23 13.300 25
1,6 804988 22,23 13.300 25
2,4 617892 22,23 13.300 25
125 1,0 804995 22,23 12.200 25
1,6 805008 22,23 12.200 25
2,4 617786 22,23 12.200 25
150 1,6 953426 22,23 10.200 25
180 1,6 805015 22,23 8.500 25
2,9 538487 22,23 8.500 25
230 1,9 N! 097922 22,23 6.600 25
2,9 538524 22,23 6.600 25
Ejecucion con embuticidn central EH (Forma 42) T—1 ]
115 2,4 522936 22,23 13.300 25
125 2,4 389027 22,23 12.200 25
180 29 538517 22,23 8.500 25
230 2,9 538548 22,23 6.600 25

PFERD

K

Disco de corte para aluminio y otros metales no férricos, con un rendimiento de corte muy alto y

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo,
formacion de aberturas

Abrasivo:
Corinddn de alto rendimiento Ay
carburo de silicio C

PFERDVALUE:
Discos de corte finos:

N

Vibrationfiter ~ NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

EnergySaving TimeSaving

Referencia

EHT 105-1,0 SG ALU/16,0
EHT 115-1,0 SG ALU
EHT 115-1,6 SG ALU
EHT 115-2,4 SG ALU
EHT 125-1,0 SG ALU
EHT 125-1,6 SG ALU
EHT 125-2,4 SG ALU
EHT 150-1,6 SG ALU
EHT 180-1,6 SG ALU
EHT 180-2,9 SG ALU
EHT 230-1,9 SG ALU
EHT 230-2,9 SG ALU

EH 115-2,4 SG ALU
EH 125-2,4 SG ALU
EH 180-2,9 SG ALU
EH 230-2,9 SG ALU



PFERD

1—\3} Novedades PFERD
Discos de corte — Linea de gran exigencia SGP % % % %

CERAMIC

Discos de corte especiales con grano ceramico
para acero, con el mejor rendimiento de corte
y una duracién extraordinaria. Optimizados
para el uso en piezas de acero con secciéon
transversal grande.

Ventajas:

Un rendimiento de corte no conseguido
nunca hasta ahora gracias al abrasivo de
alto rendimiento de grano cerdmico, con
una tecnologia de aglomerante especial,
con lo que el trabajo avanza muy deprisa
incluso con secciones transversales grandes.
Méaxima eficiencia gracias a su excelente
vida util.

CERAMIC SGP STEEL % % % %

Materiales: PFERDVALUE:

Acero Discos de corte finos:

Aplicaciones: M‘{ }'WV'O_‘ ‘

Corte de secciones transversales grandes, per- brationFlicr  Noi issionfiter  Haptichier
files y material macizo, formacion de aberturas

Abrasivo: EnergySeing | Tamesavng

Grano ceramico CO

D T/U EAN H r.p.m. ﬁ Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.
Ejecucion plana EHT (Forma 41) [ T T ]
100 1,3 N! 103883 16,0 15.300 25 EHT 100-1,3 CERAMIC SGP STEEL/16,0
115 1,0 N! 103890 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 N! 103906 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 N! 103913 22,23 13.300 25 EHT 115-2,0 CERAMIC SGP STEEL
125 1,0 N! 103920 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 N! 103937 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 N! 103944 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 CERAMIC SGP STEEL
150 1,6 N! 103951 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 CERAMIC SGP STEEL
180 1,6 N! 103968 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,5 N! 103975 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 CERAMIC SGP STEEL
230 1,9 N! 103982 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 CERAMIC SGP STEEL
2,5 N! 103999 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 CERAMIC SGP STEEL
Ejecucién con embuticion central EH (Forma 42) 1 —1 ]
115 1,6 N! 104002 22,23 13.300 25 EH 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
125 1,6 N! 104019 22,23 12.200 25 EH 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL

N! Novedad 2018 83



Novedades PFERD q
Discos de corte — Linea de alto rendimiento SG % % % 7%

Discos de corte para fundiciéon

Para las aplicaciones exigentes en la fundicién y en talleres de desbarbado, PFERD ofrece unos dis-
cos de corte especialmente robustos que garantizan la maxima seguridad y el maximo rendimien-
to incluso en esas condiciones. Estdn optimizados para el uso en amoladoras angulares de turbina
neumaticas y de alta frecuencia.

PFERD le ofrece asesoramiento individual en todas las cuestiones relacionadas con el mecanizado
en la fundicion y en talleres de desbarbado. Nuestros distribuidores y asesores técnicos estan a su
disposicion para ayudarle. Péngase en contacto con nosotros.

ZIRKON SG CAST %% %%

Discos de corte optimizados para el uso en la fundicion y en talleres de desbarbado, con elevado
rendimiento de corte y gran estabilidad lateral.

Ventajas: Materiales:
El refuerzo de tejido para el uso exigente en Fundicién gris y nodular (GG/GJL, GGG/GJS)
la fundiciéon garantiza la maxima seguridad.

Proceso de trabajo mas rapido gracias a su Aplicaciones:

elevado rendimiento de corte. Corte
Maxima rentabilidad gracias a su vida util Abrasivo:
extraordinariamente larga. Corindén de circonio Z y carburo de silicio C
D T/U EAN H r.p.m. Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.

Ejecucion plana EHT (Forma 41) [ —T ]
230 3,2 N! 094983 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 ZIRKON SG CAST

Ejecucion con embuticion central EH (Forma 42) ¢ ]
230 3,2 N! 340875 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 ZIRKON SG CAST




PFERD

1—\? Novedades PFERD
Discos de corte — Linea de alto rendimiento SG % % % <

DUODISC para fundicion y talleres de desbarbado

El disco combinado DUODISC es la solucion ideal para cortar y desbastar de forma segura con
una sola herramienta. Cumple los requisitos de la norma EN 12413 sobre discos de corte y de
desbaste.

Ventajas:

Solucién segura y conforme a las normas
para el corte y desbaste lateral con una sola
herramienta.

Se ahorra tiempo reduciendo los cambios
de disco.

A diferencia de los discos de corte, se puede
usar también con la carcasa protectora
abierta.

Disco combinado SG DUODISC CAST % % % ¥

El disco combinado DUODISC es la solucion ideal para cortar y desbastar de forma segura con una
sola herramienta, para el uso en la fundicién y en talleres de desbarbado. Cumple los requisitos de
la norma EN 12413 sobre discos de corte y de desbaste.

Materiales: PFERDVALUE:
Fundicion gris y nodular (GG/GJL, GGG/GIJS)

Aplicaciones: Timesang
Corte, desbaste de superficies, desbarbado

Abrasivo:
Corindoén especial Ay carburo de silicio C

D U EAN H r.p.m. Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.

Ejecucion con embuticion central E (Forma 27) ¢ ]
230 3,8 N! 105085 22,23 6.600 10 E 230-3,8 SG DUO CAST

Disco combinado ZIRKON SG DUODISC CAST % % % v¢

El disco combinado DUODISC es la solucion ideal para cortar y desbastar de forma segura con una
sola herramienta, para el uso en la fundicion y en talleres de desbarbado. Cumple los requisitos de
la norma EN 12413 sobre discos de corte y de desbaste.

Materiales: PFERDVALUE:
Fundicion gris y nodular (GG/GJL, GGG/GIJS)

Aplicaciones: Timesaving
Corte, desbaste de superficies, desbarbado

Abrasivo:
Corindén de circonio Z y carburo de silicio C

D U EAN H r.p.m. Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.

Ejecucion con embuticién central E (Forma 27) ¢ ]
230 3,8 N! 105092 22,23 6.600 10 E 230-3,8 ZIRKON SG DUO CAST

N! Novedad 2018 85
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Novedades PFERD q
Discos de laminas POLIFAN — Linea de buena prestacion PSF % % ¢

Z PSF STEELOX % % v

Discos de laminas POLIFAN con arranque agresivo y buena duracion.

Ventajas: Aplicaciones:
Proceso de trabajo mas rapido y alta rentabi-  Desbaste de superficies, tratamiento de cordo-
lidad gracias al rendimiento de rectificado nes de soldadura, achaflanado, desbarbado
agresivo. .
Abrasivo:

Buena duracion.
Adecuado también para amoladoras angula-

res de poca potencia. PFERDVALUE:

Materiales: Mg{ Mv{)—{
Acero, acero inoxidable (INOX) brationfiter  NoiseFil

EnergySaving TimeSaving

D Grano H r.p.m. @ Referencia
[mm] 40 60 80 120 [mm] max.

EAN 4007220
Ejecucién plana PFF oz = T===v

Corindon de circonio Z

-3

Emi er  HapticFilter

100 N!'750117 N!750124 N! 750131 - 16,0 15.300 10 PFF 100 Z ... PSF STEELOX/16,0
115 512487 512494 512500 - 22,23 13.300 10 PFF 115 Z ... PSF STEELOX
125 512517 512524 512531 - 22,23 12.200 10 PFF 125 Z ... PSF STEELOX
180 512548 512555 - - 22,23 8.500 10 PFF 180 Z ... PSF STEELOX
Ejecucién conica PFC 22z = TS
100 953273 953280 953297 953303 16,0 15.300 10 PFC 100 Z ... PSF STEELOX/16,0
115 377352 444597 377369 934203 22,23 13.300 10 PFC 115 Z ... PSF STEELOX
125 377345 444078 377338 934210 22,23 12.200 10 PFC 125 Z ... PSF STEELOX
150 805923 805930 - - 22,23 10.200 10 PFC 150 Z ... PSF STEELOX

180 377321 444085 934227 934234 22,23 8.500 10 PFC 180 Z ... PSF STEELOX
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rx Novedades PFERD
Discos de laminas POLIFAN — Linea de alto rendimiento SG % % % v¢

CO-FREEZE SG INOX % % % v

Disco de ldminas POLIFAN disefado especialmente para acero inoxidable (INOX) con desbaste
ultrafrio. Gracias al grano ceramico CO con un recubrimiento refrigerante activo de amolado
(FREEZE) no se produce color de revenido incluso en las condiciones térmicas mas desfavorables,
por lo que no son necesarios trabajos de retoque.

Materiales:
Acero fino (INOX), aleaciones con base de
niquel (por ejemplo, Inconel y Hastelloy)

Aplicaciones:
Desbaste de superficies, tratamiento de cordo-
nes de soldadura

Abrasivo:
Grano ceramico CO con recubrimiento refrige-
rante activo de amolado (FREEZE)

Ventajas: Recomendac_iones de uso:
La aportacion de calor a la pieza es mucho Desde el primer uso de POLIFAN CO-FREEZE
menor que con los discos de ldaminas estan- SG INOX, las laminas presentan a] cabo
dar, gracias al recubrimiento FREEZE. de unos pocos segundos un patron de
Proceso de trabajo mas rapido v alta rentabi- desgaste excepcional. I_,os materlal(_es de 5
lidad gracias al rendimiento de rectificado rellleno forman una p?"CUb de refrigeracion
agresivo. brl_lIan_te s_obre las 1dminas (r_10 hay
Maéxima agresividad durante toda la vida “vitrificaciéon”). Esto garantiza un amolado
atil. ultrafrio.

Menos cambios de herramienta gracias a su PEERDVALUE:

excelente duracion. p
Se reduce al minimo la emision de chispas

habitual. Por tanto, se evita casi por comple- issi HapticFifer

to que se dafen las piezas de acero inoxida-
ble por a las chispas incandescentes.

EnergySaing  Timesaving

D Grano H r.p.m. @ Referencia

[mm] 36 50 80 [mm] max.
EAN 4007220

Ejecucion plana PFF oz = ===\

115 N! 104040 N! 104057 N! 104064 22,23 13.300 10 PFF 115 CO-FREEZE ... SG INOX

125 N! 104071 N! 104088 N! 104095 22,23 12.200 10 PFF 125 CO-FREEZE ... SG INOX
Ejecucién conica PFC 22z = o=

115 N! 104101 N! 104118 N! 104125 22,23 13.300 10 PFC 115 CO-FREEZE ... SG INOX

125 N!'104132 N!'104149 N! 104156 22,23 12.200 10 PFC 125 CO-FREEZE ... SG INOX

180 N!104163 N! 104170 - 22,23 8.500 10 PFC 180 CO-FREEZE ... SG INOX
Disco de laminas Disco de laminas con
CO-FREEZE SG INOX lamina de lija convencional
Patron de desgaste tipico con la pelicula de Resultado 6ptimo: sin coloracién azul gracias a Color de revenido/oxidacién como consecuen-
refrigeracién brillante caracteristica (no hay la reducida carga térmica. cia de un sobrecalentamiento. Es necesario un
“vitrificacion”). proceso de rectificado fino posterior, ya que

existe un alto riesgo de corrosion.
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Discos de desbaste CC-GRIND — Linea de alto rendimiento SG % % % 3¢

CC-GRIND-STRONG

El CC-GRIND-STRONG es el paso intermedio
entre el disco de desbaste clasico (el soporte
también desbasta) y la moderna alternativa
CC-GRIND-SOLID (desbaste ergonémico y
rapido).

Ventajas:

Vida util tres veces mayor en comparacion
con el CC-GRIND-SOLID SG STEEL, gracias
al soporte que también desbasta y a las tres
capas de abrasivo que se pueden desgastar
una tras otra.

Proceso de trabajo mas rapido gracias al
abrasivo altamente agresivo.

Mucho mas ergonémico que el disco de
desbaste: el ruido y las vibraciones se redu-
cen un 50%, y el polvo un 70%.

Calidad de superficie claramente superior
que con los discos de desbaste convencio-
nales.

CC-GRIND-STRONG SG STEEL % % % 3¢

Materiales: PFERDVALUE:
Acero, cascarilla Mg‘ MV'OA{ 04{ @4{
Aplicaciones: ibrationfiter  NoiseFi issionfiter  Hapticriter

Desbaste de superficies, tratamiento de cordo-
nes de soldadura, achaflanado, desbarbado %

EnergySaving TimeSaving

D EAN H r.p.m. Referencia
[mm] 4007220 [mm] max.
STRONG ===
115 N! 104477 22,23 13.300 10 CC-GRIND-STRONG 115 SG STEEL

125 N! 104484 22,23 12.200 10 CC-GRIND-STRONG 125 SG STEEL
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1—\3} Novedades PFERD
Discos de desbaste CC-GRIND — Linea de gran exigencia SGP % % % %

Herramientas de alto rendimiento con grano abrasivo VICTOGRAIN

Los productos VICTOGRAIN son algunas de las herramientas de amolado mas eficaces del mundo.
La exacta geometria triangular de los granos abrasivos PFERD permite un amolado extraordinario.

VICTO
GRAIN

El filo de los granos abrasivos triangulares uniformes en forma y tamafo del VICTOGRAIN penetra
con el &ngulo adecuado en la pieza. Asi, cada grano necesita poca energia para penetrar en la
pieza. De este modo, el usuario se beneficia de un proceso de arranque de virutas eficiente con

avance rapido del trabajo,

larga vida util,

menor calentamiento de las pieza, y

menor potencia de la maquina.

Los granos abrasivos VICTOGRAIN se fijan al soporte con una cara del tridngulo.

De este modo se unen con gran firmeza y, en combinacion con su forma esbelta, proporcionan
un espacio extremadamente grande para las virutas, con lo que aumenta mas aun la eficiencia del
proceso.

La estructura de los tridangulos del VICTOGRAIN también ha sido adaptada. Los pequefios cristales
de los triangulos desbastan de forma éptima: sus filos son muy afilados, pero se van rompiendo
los cristales y tridngulos que poco a poco se se van necesitando.

La combinacion de estas propiedades ofrece al usuario un excelente rendimiento constante en el
desbaste en frio y una vida Util extraordinariamente larga consiguiendo una rugosidad superficial

uniforme en la pieza. e
Los productos VICTOGRAIN CC-GRIND-SOLID SGP y CC-GRIND-FLEX SGP combinan el mejor :E, oz
abrasivo disponible con las mas modernas herramientas innovadoras de PFERD: E + 100 % g w
Maxima agresividad para un proceso de trabajo mas rapido. 3 0 ::
Aunque las herramientas VICTOGRAIN solo tienen una capa de grano abrasivo, poseen una = g G]
vida util extraordinaria, mayor que la de los discos de desbaste y que la de muchos discos de 5 =
laminas. ® a - Q
Mucho mas ergonémico que el disco de desbaste: el ruido y las vibraciones se reducen un 50%, = = o]
y el polvo un 80%. 3 oz
La estructura del soporte de fibra de vidrio garantiza un uso igual de robusto y seguro que con ] fa) 9
un disco de desbaste. =3 E
Calidad de superficie claramente superior que con los discos de desbaste convencionales. g (C)
< o

Grano abrasivo convencional Grano abrasivo VICTOGRAIN Orientacién optima del grano abrasivo
VICTOGRAIN
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Discos de desbaste CC-GRIND — Linea de gran exigencia SGP % % % %

D EAN
[mm] 4007220
SOLID _—

100 N! 104965

115 N! 104972

125 N! 104989

150 N! 104996

180 N! 105009

CC-GRIND-SOLID SGP STEEL % % % %

Materiales:
Acero

Aplicaciones:
Desbaste de superficies, tratamiento de cordones
de soldadura, achaflanado, desbarbado

Recomendaciones de uso:
Para lograr un rendimiento 6ptimo, utilizar
de forma plana y con el juego de bridas de
sujecion SFS CC-GRIND.
Utilizar solo con la superficie. No es adecua-
do para el amolado periférico.

H r.p.m. @
[mm] max.

16,0 15.300 10
22,23 13.300 10
22,23 12.200 10
22,23 10.200 10
22,23 8.500 10

PFERD

Nota para el pedido:
Pedir por separado el juego de bridas
de sujecion SFS, consultar el Manual de
Herramientas 23, catalogo 6, pagina 49.

PFERDVALUE:

NoisefFilter

W

Waste Saving

VibrationfFilter

a

EnergySaving

Emissionfilter

® |

TimeSaving

HapticFilter

|

ResourceSaving

Referencia

CC-GRIND-SOLID 100 SGP STEEL/16,0
CC-GRIND-SOLID 115 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 125 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 150 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 180 SGP STEEL

D EAN
[mm] 4007220
SOLID _
115 N! 105016
125 N! 105023
180 N! 105030

CC-GRIND-SOLID SGP INOX % % % %

Materiales:
Acero fino (INOX)

Aplicaciones:
Tratamiento de cordones de soldadura,
achaflanado, desbarbado

Recomendaciones de uso:
Para lograr un rendimiento 6ptimo, utilizar
de forma plana y con el juego de bridas de
sujecion SFS CC-GRIND.
Utilizar solo con la superficie. No es adecua-
do para el amolado periférico.

H r.p.m.
[mm] max.
22,23 13.300 10
22,23 12.200 10
22,23 8.500 10

Nota para el pedido:
Pedir por separado el juego de bridas
de sujecion SFS, consultar el Manual de
Herramientas 23, catalogo 6, pagina 49.

PFERDVALUE:

NoisefFilter

w

WasteSaving

VibrationfFilter

A

EnergySaving

EmissionFilter

|

TimeSaving

HapticFilter

|

ResourceSaving

Referencia

CC-GRIND-SOLID 115 SGP INOX
CC-GRIND-SOLID 125 SGP INOX
CC-GRIND-SOLID 180 SGP INOX

D Grano
[mm]
FLEX )
115 COARSE (basto)

125 COARSE (basto)

CC-GRIND-FLEX SGP STEEL % % % %

Materiales:
Acero

Aplicaciones:
Tratamiento de cordones de soldadura,
desbaste de superficies

Recomendaciones de uso:
Para lograr un rendimiento 6ptimo, utilizar
de forma plana y con el juego de bridas de
sujecion SFS CC-GRIND.
Utilizar solo con la superficie. No es adecua-
do para el amolado periférico.

EAN H r.p.m.

4007220 [mm] max.
N! 105047 22,23 13.300 10
N! 105054 22,23 12.200 10

Nota para el pedido:
Pedir por separado el juego de bridas
de sujecion SFS, consultar el Manual de
Herramientas 23, catdlogo 6, pagina 49.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

|

Timesaving

NoiseFilter

i |

WasteSaving

VibrationFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

ResourceSaving

@ Referencia

CC-GRIND-FLEX 115 COARSE SGP STEEL
CC-GRIND-FLEX 125 COARSE SGP STEEL
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SG STEEL %% % v

Disco de desbaste para acero, con alto rendimiento y buena duracién.

Ventajas:
Proceso de trabajo mas rapido y méaxima
rentabilidad gracias a las buenas propieda-
des de rectificado.
Menos cambios de herramientas gracias a
su larga vida util.

Materiales:
Acero

D u
[mm] [mm]

EAN
4007220

Ejecucion con embuticién central E (Forma 27)

70 6,3 471067
76 6,3 471081
100 4,1 471104
6,3 471111

115 4.1 640845
7,2 468944

125 4.1 457696
7,2 468951

150 4.1 NI 529225
7,2 640791

180 4,1 478752
7,2 470145

8,3 470152

230 7,2 470169
8,3 470176

*

*

* Adecuado también para acero inoxidable (INOX).

N! Novedad 2018

Aplicaciones:

Desbaste de superficies, tratamiento de
cordones de soldadura, desbaste de soldaduras
en angulo, achaflanado, desbarbado

Abrasivo:
Corinddn especial A

Recomendaciones de uso:
Ancho 4,1 mm 6ptima para el desbaste de
soldaduras en angulo.

H r.p.m. @

[mm] max.

10,0 21.800 10

10,0 20.200 10

16,0 15.300 10

16,0 15.300 10
22,23 13.300 10
22,23 13.300 10
22,23 12.200 10
22,23 12.200 10
22,23 10.200 10
22,23 10.200 10
22,23 8.500 10
22,23 8.500 10
22,23 8.500 10
22,23 6.600 10
22,23 6.600 10

Novedades PFERD

Discos de desbaste — Linea de alto rendimiento SG % % % v«

Referencia

E 70-6 SG STEEL/10,0
E 76-6 SG STEEL/10,0
E 100-4,1 SG STEEL/16,0
E 100-6 SG STEEL/16,0
E 115-4,1 SG STEEL

E 115-7 SG STEEL

E 125-4,1 SG STEEL

E 125-7 SG STEEL

E 150-4,1 SG STEEL

E 150-7 SG STEEL

E 180-4,1 SG STEEL

E 180-7 SG STEEL

E 180-8 SG STEEL

E 230-7 SG STEEL

E 230-8 SG STEEL
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Novedades PFERD K,
Discos de desbaste — Linea de alto rendimiento SG % % % 7%

CERAMIC COMFORT

El CERAMIC SG COMFORT es un disco de desbaste hibrido para acero. Combina una capa de
abrasivo en la base y un disco de desbaste clasico.

Ventajas:
Gracias a la combinacién de una capa de Sin limitaciones de uso: se puede utilizar
abrasivo con un grano orientado de forma también en el perimetro.
optima, y un disco de desbaste de alto Menor emisién de ruido y menos vibra-
rendimiento, el CERAMIC SG COMFORT se ciones que con los discos de desbaste
consigue un proceso de trabajo mas rapido convencionales.

y la méxima rentabilidad.
Menos cambios de herramientas gracias a
su larga vida util.

CERAMIC SG COMFORT STEEL % % % v¢

Materiales: PFERDVALUE:
) S -
Aplicaciones: VibrationFilter  NoiseFilter HapticFilter
Desbaste de superficies, tratamiento de cordo-
nes de soldadura, achaflanado, desbarbado %

EnergySaving TimeSaving
Abrasivo:

Grano cerdmico CO y corindén especial A

D U EAN H r.p.m. Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.

Ejecuciéon con embuticion central E (Forma 27) T—1 ]

115 7.6 N! 104491 22,23 13.300 10 E 115-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL
125 7,6 N! 104507 22,23 12.200 10 E 125-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL




PFERD

CERAMIC

Disco de desbaste de alto rendimiento con grano cerdmico, para un rectificado rapido y

econémico.

Ventajas:

Méaxima agresividad y excelente vida Util
gracias al efecto autoafilable del abrasivo

de alto rendimiento de grano ceramico, en
combinacién con una tecnologia de aglome-
rante especial.

Novedades PFERD
Discos de desbaste — Linea de gran exigencia SGP % % % %

Ahorro de costes de trabajo gracias a un
proceso mucho mdas rapido en comparacion
con los discos de desbaste convencionales.
Menor fatiga durante el trabajo.

CERAMIC SGP STEELOX % % % %

Materiales:
Acero, acero inoxidable (INOX)

Aplicaciones:

Desbaste de superficies, tratamiento de cordo-
nes de soldadura, desbaste de soldaduras en
angulo, achaflanado, desbarbado

Abrasivo:
Grano ceramico CO

Recomendaciones de uso:
Espesor 4,1 mm 6ptimo para el desbaste de
soldaduras en angulo.

PFERDVALUE:

HapticFilter

TimeSaving

D U EAN H r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] 4007220 [mm] max.
Ejecucion con embuticion central E (Forma 27) 1 —1 ]

115 4.1 N! 094105 22,23 13.300 10 E 115-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 007112 22,23 13.300 10 E 115-7 CERAMIC SGP STEELOX

125 4.1 NI 094112 22,23 12.200 10 E 125-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 007129 22,23 12.200 10 E 125-7 CERAMIC SGP STEELOX

150 4.1 N! 094136 22,23 10.200 10 E 150-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 068267 22,23 10.200 10 E 150-7 CERAMIC SGP STEELOX

180 4.1 N! 094143 22,23 8.500 10 E 180-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 011690 22,23 8.500 10 E 180-7 CERAMIC SGP STEELOX

230 4.1 N! 094150 22,23 6.600 10 E 230-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 019948 22,23 6.600 10 E 230-7 CERAMIC SGP STEELOX
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Discos de corte para uso estacionario — SG, LABOR % % % ¥¢

D T H
[mm] [mm] [mm]

SG LAB STEEL % % % ¢

PFERD

K

Herramienta muy versatil de dureza H con capa de tejido intermedio, para acero y fundicién.
Permite un corte rapido y preciso de muestras de laboratorio.

Ventajas:
Especial para la toma de muestras metalo-

gréaficas gracias a la agresividad del abrasivo.

Corte seguro gracias a la maxima calidad
de corte.

Alta estabilidad gracias al tejido de refuerzo
intermedio.

Materiales:
Acero, fundiciéon

Aplicaciones:
Corte de material macizo, perfiles y tubos

Abrasivo:
Corindon A
EAN r.p.m.
4007220 max.

Velocidad de trabajo maxima 80 m/s, ejecucion plana T (Forma 41) 1  —

250 2,0 32,0
300 2,0 32,0
350 2,5 32,0

400 3,0 32,0

N! 093924 6.100 20
804926 5.100 20
805596 4.400 10
805657 3.800 10

Recomendaciones de uso:
También adecuados para corte himedo.

Maquinas adecuadas:
Maquinas de corte para laboratorio

Referencia

80 T 250-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
80 T 300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
80 T 350-2,5 H SG LAB STEEL/32,0
80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0




PFERD

1—\? Novedades PFERD
Discos de corte para uso estacionario — SGP, HEAVY DUTY % % % %

SGP HD STEEL % % % %
Herramienta para las tareas de corte mas exigentes. Ideal para trabajos de acabado.

Ventajas: Abrasivo:
Rentabilidad total gracias a su éptima vida Corindon A
atil. Maquinas adecuadas:

Proceso de trabajo mas rapido gracias a su Maquina de corte HEAVY DUTY
elevada capacidad de corte.

Materiales:
Acero

Aplicaciones:
Corte de material macizo, perfiles y tubos

D T H Grado de dureza r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] L N Q S max.
(blando) (blando) (semiduro) (duro)
EAN 4007220
Velocidad de trabajo maxima 80 m/s, ejecucion plana T (Forma 41) 1  — 1
300 3,4 25,4 - - 166185 - 5.100 20 80 T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4
350 3,8 25,4 - - 166260 - 4.400 10 80 T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,2 40,0 - - 166307 - 3.800 10 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0
500 5,5 40,0 - - 166321 - 3.100 5 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0
Velocidad de trabajo maxima 100 m/s, ejecucion plana T (Forma 41) 1 — 1
250 1,8 30,0 - - 539873 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0
32,0 - - 803257 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0
300 3,0 40,0 - 539842 - - 6.400 20 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0
3,6 40,0 - - 166253 - 6.400 20 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0
350 3,8 40,0 - 539859 - - 5.500 10 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0
4,0 25,4 - - 166284 - 5.500 10 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,3 40,0 - 539866 - - 4.800 10 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0
4,6 40,0 - - - 166314 4.800 10 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0
4,8 40,0 - - 539880 - 4.800 10 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0
500 5,8 40,0 - 539897 166338 539958 3.800 5 100 T 500-5,8 ... SGP HD STEEL/40,0
6,3 40,0 803417 - - - 3.800 5 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0
600 7,6 60,0 - 166482 - N! 093931 3.200 5 100 T 600-7,6 ... SGP HD STEEL/60,0

i
A\
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Novedades PFERD

Cardas forma vaso, trenzadas

TBG
Cardas con gran agresividad. Excelentes para trabajos pesados de cepillado, como desbarbado,
ID limpieza y eliminacion de éxido sobre grandes superficies.
.
Ventajas: Nota para el pedido:
Efecto de cepillado agresivo gracias a la Para el embalaje de 5 unidades, indicar la
elevada rigidez del alambre trenzado. referencia sin afadir “POS".

Las cardas con la ejecucién DIA se suminis-
tran con el embalaje = 1 unidad.

Grano DIA 270 =D 64,

Grano DIA 400 =D 46

Recomendaciones de uso:
Para obtener resultados 6ptimos, utilizar en
amoladoras angulares potentes.

D L, D, D, Numero Embalaje r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] de opt. max.
trenzados I @
[unidad]
EAN 4007220
Alambre de acero (ST)
65 22 M14x2 0,35 18 153437 955079 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 ST 0,35
0,50 18 579121 955086 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 ST 0,50
0,80 18 579138 - 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 ST 0,80
80 20 M14x2 0,50 20 806654 955093 5.000-10.000 10.000 POS TBG 80/M14 ST 0,50
100 25 M14x2 0,50 24 806661 955109 4.500-9.000 9.000 POS TBG 100/M14 ST 0,50

Alambre de acero inoxidable (INOX)
Todas las cardas INOX estan desengrasadas.

65 22 M14x2 0,35 18 220740 955116 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 INOX 0,35
0,50 18 598016 955123 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 INOX 0,50
80 20 M14x2 0,35 20 806678 955130 4.000-10.000 10.000 POS TBG 80/M14 INOX 0,35
0,50 20 003671 003688 4.000-10.000 10.000 POS TBG 80/M14 INOX 0,50
100 25 M14x2 0,35 24 806685 955147 3.600-9.000 9.000 POS TBG 100/M14 INOX 0,35
0,50 24 003701 003718 3.600-9.000 9.000 POS TBG 100/M14 INOX 0,50
Alambre de acero inoxidable (INOX) diamante (DIA)
100 38 M14x2 0,50 24 - N! 107881 1.000-2.400 9.000 TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 270

N! 107874 1.000-2.400 9.000 TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 400

Cardas conicas con rosca, sin trenzar

KBU

Excelentes para trabajos de cepillado de intensidad media como desbarbado, limpieza y
eliminacién de 6xido.

Ventajas: Recomendaciones de uso:
Llegan de manera 6ptima a los puntos de Para obtener resultados 6ptimos, utilizar en
dificil acceso, como cantos interiores, rendi- amoladoras angulares con regulacion del
jas y ranuras. numero de revoluciones.

Adecuadas para el uso en amoladoras angu-
lares hasta 80 m/s.

Adaptacion dptima al contorno de las piezas
gracias a su alta flexibilidad.

Se consigue una superficie fina.

Nota para el pedido:
Para el embalaje de 5 unidades, indicar la
referencia sin afadir “POS".

D w, L; D, D, Embalaje r.p.m. r.p.m. Referencia
[mMm] [mm] [mm] [mm] opt. max.
7] &
EAN 4007220

Alambre de acero (ST)

100 10 22 M14x2 0,35 220832 955314 6.300-12.500 12.500 POS KBU 10010/M14 ST 0,35
115 10 30 M14x2 0,35 806777 = 6.300-12.500 12.500 POS KBU 11510/M14 ST 0,35
125 10 22 M14x2 0,35 = N! 104736 6.300-11.000 11.000 POS KBU 12510/M14 ST 0,35

Alambre de acero inoxidable (INOX)
Todas las cardas INOX estan desengrasadas.

100 10 22 M14x2 0,35 531129 955321 5.000-12.500 12.500 POS KBU 10010/M14 INOX 0,35
115 10 30  M14x2 0,35 806784 = 5.000-12.500 12.500 POS KBU 11510/M14 INOX 0,35
125 10 22 M14x2 0,35 = N! 104743 5.000-11.000 11.000 POS KBU 12510/M14 INOX 0,35




PFERD

RBG PIPE CT, Pipeline COMBITWIST

Cardas muy agresivas y estables que soportan una elevada carga mecanica. Se pueden utilizar de
forma 6ptima en trabajos de cepillado intensos en la construccion de tuberias y contenedores.

Ventajas:
Gracias a su ejecucion extremadamente
delgada, llegan perfectamente a los puntos
de dificil acceso, como raices de soldadura.
Méaxima rentabilidad gracias a su vida til
extraordinariamente larga y al elevado
arranque de material.
Permite una gran comodidad de trabajo por
su marcha suave sin rebotes.
Adecuada para el mecanizado de esquinas y
cantos, ya que se “destrenzan” menos.

D W, L; D,/D, Numero
[mm] [mm] [mm] de
trenzados

[unidad]

Recomendaciones de uso:
Para obtener resultados éptimos, utilizar en
amoladoras angulares potentes.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter HapticFilter

Alambre de acero (ST) - Ejecucion COMBITWIST

125 6 18 22,2
M14x2
178 6 28 22,2
M14x2

48
48
72
72

D, Embalaje r.p.m.
[mm] — opt.
10])
EAN 4007220
0,50 N!107799 6.300-12.500
0,50 N! 107805 6.300-12.500
0,50 751190 4.500-8.500
0,50 751206 4.500-8.500

Novedades PFERD

Cardas redondas, Pipeline

r.p.m.
max.

12.500
12.500
9.000
9.000

Referencia

RBG 12506/22,2 PIPE CT ST 0,50
RBG 12506/M14 PIPE CT ST 0,50
RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 727
RBG 17806/M14 PIPE CT ST 0,50 727

Cardas redondas, trenzadas

RBG, estacionaria

Cardas agresivas y estables que soportan una elevada carga mecénica. Adecuadas para todos los
trabajos de cepillado intenso en uso estacionario y automatico, por ejemplo, desbarbado.

Ventajas:
Efecto de cepillado agresivo gracias a la
elevada rigidez del alambre trenzado.
Gracias al @ variable del agujero, se pueden
usar en todas las maquinas estacionarias y
amoladoras de banco habituales.

D

Nota para el pedido:
Completar la referencia con el g de material
de las cerdas deseado (D,).
Grano DIA 270 =D 64,
Grano DIA 400 = D 46

w, L, D, Trenzados D, [mm] rp.m. rp.m.
[mm] [mm] [mm] [mm] [unidad] 0,35 0,50 opt. max.
EAN 4007220
Alambre de acero (ST)
200 16 44 50,8 34 956540 956557 4.000-6.500 8.500
250 16 41 50,8 54 956564 956571 2.000-3.400 4.500
Alambre de acero inoxidable (INOX) diamante (DIA)
190 30 50 22,2 24 - N! 107898 1.000-2.000 8.000
- N! 107911 1.000-2.000 8.000

S
A-’

Referencia

1 RBG 20016/50,8 ST ...

1 RBG 25016/50,8 ST ...

1 POS RBG 19030/22,2 INOX 0,50 DIA 270
1 POS RBG 19030/22,2 INOX 0,50 DIA 400

Portaherramitas BO 12/22,2
200 (EAN 4007220107867):
Para cardas redondas trenzadas
y sin trenzar, con g 200 mm y

ﬁ 0 D, 22,2 mm.
Nota: Para el uso con

portaherramientas se necesita el jue-
go de adaptadores APM 50,8/22,2-30
(EAN 4007220900390).

Juegos de adaptadores

APM 50,8:

Reduce el g del orificio a la

medida necesaria. Para cardas
redondas trenzadas con g 200-250 mm y car-
das redondas sin trenzar en la ejecucién cardas
para desbarbar.

Informacion adicional:

Encontrara informacién detallada sobre los
accesorios en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 8, en las paginas 55 y 56.

N! Novedad 2018



PFERD

Novedades PFERD K
Composite — Forma plato, sin trenzar

DBUR, con mango, con anillo protector
D= Brochas especialmente agresivas. Ideales para el desbarbado y para el mecanizado de superficies
GmmJ} en maquinas estacionarias.
D
Ventajas: Nota para el pedido:
Larga vida til y efecto de cepillado agresivo Completar la referencia con el espesor de las
gracias a la densidad muy elevada de las cerdas deseado (D).
— cerdas. )
‘L*RL# Marcha extremadamente suave gracias a PFERDVALUE:
H la distribucion uniforme del material de las
cerdas. Vibrationfilter
Recomendaciones de uso:
Para lograr un arranque muy agresivo y Timesaing
obtener una superficie de la pieza de alta
calidad, utilizar el material de las cerdas CO.
Quitar el anillo protector en cuanto las
cerdas se desgasten hasta llegar al anillo. De
este modo se libera el resto de la cerda y se
puede seguir usando hasta el final.
Para obtener un diametro de apertura mas
grande o para llegar a puntos de dificil ac-
ceso, quitar el anillo protector al comenzar
el trabajo.
D L, L, H Grano / D, [mm] rp.m. rp.m. JF— Referencia
[mm]  [mm] [mm] [mm] 120 120 120 opt.  max. m’
0,55 1,00 1,10
EAN 4007220
Cerdas sintéticas de carburo de silicio (SiC)
50 19 38 80 N! 101582 N! 104262 - 1.500-3.500  5.000 1 DBUR 50/6 SiC 120 ...
63 19 38 80 N! 104675 N! 104682 - 1.500-3.500 5.000 1 DBUR 63/6 SiC 120 ...
Cerdas sintéticas de grano ceramico (CO)
50 19 38 80 - - N! 104699 1.500-3.500 5.000 1 DBUR 50/6 CO 120 ...

63 19 38 80 = = N! 104705 1.500-3.500  5.000 1 DBUR 63/6 CO 120 ...




PFERD

N

PBUPR, con anillo protector

Novedades PFERD

Composite — Forma brocha con mango, sin trenzar

Ideales para el desbarbado y para el mecanizado de superficies en maquinas estacionarias.

Ventajas:
Larga vida til y efecto de cepillado agresivo
gracias a la densidad muy elevada de las
cerdas.
Marcha extremadamente suave gracias a
la distribucion uniforme del material de las
cerdas.
Permite llegar de forma optima a puntos
de dificil acceso, como orificios y huecos,
mediante la apertura de las cerdas con la
rotacion.

Recomendaciones de uso:
Para lograr un arranque muy agresivo y
obtener una superficie de la pieza de alta
calidad, utilizar el material de las cerdas CO.
Quitar el anillo protector en cuanto las
cerdas se desgasten hasta llegar al anillo. De
este modo se libera el resto de la cerda y se
puede seguir usando hasta el final.

D D, L, L, L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cerdas sintéticas de carburo de silicio (SiC)

25 28 14 28 70
38 38 14 28 77
Cerdas sintéticas de grano ceramico (CO)
25 28 14 28 70
38 38 14 28 77

N! Novedad 2018

Para lograr un uso flexible, obtener un dia-
metro de apertura mds grande o para llegar
a puntos de dificil acceso, quitar el anillo
protector al comenzar el trabajo.

Nota para el pedido:
Completar la referencia con el grano y el
espesor de las cerdas deseado (D).
Todas las cardas se suministran con anillo
protector.

PFERDVALUE:

VibrationFilter

Time Saving

Grano / D, [mm] r.p.m.

120 120 120 s
0,55 1,00 1,10

EAN 4007220

070383 070369 - 2.400-3.900

070390 070376 - 2.000-3.200

- - N! 104712 2.400-3.900

- - NI 104729 2.000-3.200

Dc

r.p.m. A=i Referencia

max. | IP |

6.000 1 PBUPR 2528/6 SiC ...
5.000 1 PBUPR 3838/6 SiC ...
6.000 1 PBUPR 2528/6 CO ...
5.000 1 PBUPR 3838/6 CO ...
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Novedades PFERD

Cardas redondas con mango, sin trenzar

RBU

Uso universal para limpieza, eliminacion de éxido, alisado, limpieza de cordones de soldadura,
desbarbado ligero y eliminaciéon de corrosion y pintura.

Ventajas: Nota para el pedido:
Adaptacion éptima al contorno de las piezas Para embalaje unitario POS indicar “POS”
gracias a su alta flexibilidad. en la referencia del pedido.

Recomendaciones de uso:
Para obtener un rendimiento 6ptimo, utilizar
una maquina con 300 vatios como minimo.

D w, L; D, H Embalaje r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] = opt. max.
N
EAN 4007220
Alambre de acero (ST)
20 4 3 0,20 37 - 152980 10.000-15.000 20.000 RBU 2004/6 ST 0,20
30 6 7 0,20 40 531808 153017 10.000-15.000 20.000 RBU 3006/6 ST 0,20
9 7 0,20 42 - 899250 10.000-15.000 20.000 RBU 3009/6 ST 0,20
40 9 9 0,20 46 - 153048 9.000-13.500 18.000 RBU 4009/6 ST 0,20
50 4 9 0,20 41 - 806593 7.500-11.300 15.000 RBU 5004/6 ST 0,20
10 13 0,20 50 - N! 104767 7.500-11.300 15.000 RBU 5010/6 ST 0,20
15 13 0,20 50 531822 153079 7.500-11.300 15.000 RBU 5015/6 ST 0,20
60 10 15 0,20 50 - N! 104781 7.500-11.300 15.000 RBU 6010/6 ST 0,20
15 15 0,20 50 - 658437 7.500-11.300 15.000 RBU 6015/6 ST 0,20
70 4 9 0,20 41 - 806609 7.500-11.300 15.000 RBU 7004/6 ST 0,20
10 19 0,30 50 - 658444 7.500-11.300 15.000 RBU 7010/6 ST 0,30
15 19 0,30 50 894606 153109 7.500-11.300 15.000 RBU 7015/6 ST 0,30
80 4 10 0,20 41 - 806616 6.000-9.000 12.000 RBU 8004/6 ST 0,20
15 19 0,30 50 - 153130 6.000-9.000 12.000 RBU 8015/6 ST 0,30
100 10 25 0,30 50 894613 658451 6.000-9.000 12.000 RBU 10010/6 ST 0,30
Alambre de acero inoxidable (INOX)
20 4 3 0,20 37 - 153000 8.000-13.000 20.000 RBU 2004/6 INOX 0,20
30 6 7 0,20 40 531884 153031 8.000-13.000 20.000 RBU 3006/6 INOX 0,20
9 7 0,20 42 - 899267 8.000-13.000 20.000 RBU 3009/6 INOX 0,20
40 9 9 0,20 46 - 153062 7.200-11.700 18.000 RBU 4009/6 INOX 0,20
50 4 9 0,20 41 - 806623 6.000-9.800 15.000 RBU 5004/6 INOX 0,20
10 13 0,20 50 - N! 104774 6.000-9.800 15.000 RBU 5010/6 INOX 0,20
15 13 0,20 50 531891 153093 6.000-9.800 15.000 RBU 5015/6 INOX 0,20
60 10 15 0,20 50 - N! 104798 6.000-9.800 15.000 RBU 6010/6 INOX 0,20
15 15 0,20 50 - 658468 6.000-9.800 15.000 RBU 6015/6 INOX 0,20
70 4 9 0,20 41 - 806630 6.000-9.800 15.000 RBU 7004/6 INOX 0,20
10 19 0,20 50 - 597835 6.000-9.800 15.000 RBU 7010/6 INOX 0,20
15 19 0,15 50 - 597842 6.000-9.800 15.000 RBU 7015/6 INOX 0,15
15 19 0,30 50 894620 153123 6.000-9.800 15.000 RBU 7015/6 INOX 0,30
80 4 10 0,20 41 - 806647 4.800-7.800 12.000 RBU 8004/6 INOX 0,20
10 19 0,20 50 - 578919 4.800-7.800 12.000 RBU 8010/6 INOX 0,20
15 19 0,15 50 - 597859 4.800-7.800 12.000 RBU 8015/6 INOX 0,15
15 19 0,30 50 - 153154 4.800-7.800 12.000 RBU 8015/6 INOX 0,30
100 10 25 0,30 50 894637 658475 4.800-7.800 12.000 RBU 10010/6 INOX 0,30
Alambre de latén (MES)
20 4 3 0,20 37 - 152997 8.000-13.000 20.000 RBU 2004/6 MES 0,20
30 6 7 0,20 40 - 153024 8.000-13.000 20.000 RBU 3006/6 MES 0,20
40 9 9 0,20 46 - 153055 7.200-11.700 18.000 RBU 4009/6 MES 0,20
50 15 13 0,20 50 - 153086 6.000-9.800 15.000 RBU 5015/6 MES 0,20
70 15 19 0,30 50 - 153116 6.000-9.800 15.000 RBU 7015/6 MES 0,30
80 15 19 0,30 50 - 153147 4.800-7.800 12.000 RBU 8015/6 MES 0,30

Continla en la pagina siguiente
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Novedades PFERD

Cardas redondas con mango, sin trenzar

D w, D, H Embalaje r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] = opt. max.
10x m’
EAN 4007220
Cerdas sintéticas de carburo de silicio (SiC)
50 4 10 0,55 50 - 936511 6.000-9.800 15.000 RBU 5004/6 SiC 120 0,55
50 10 13 0,90 50 - N! 104750 6.000-9.800 15.000 RBU 5010/6 SiC 180 0,90
15 13 0,90 50 531945 220610 6.000-9.800 15.000 RBU 5015/6 SiC 180 0,90
70 8 19 0,55 50 - 936528 6.000-9.800 15.000 RBU 7008/6 SiC 120 0,55
15 19 0,90 50 894644 220627 6.000-9.800 15.000 RBU 7015/6 SiC 180 0,90
80 8 19 0,55 50 - 936535 4.800-7.800 12.000 RBU 8008/6 SiC 120 0,55
15 19 0,90 50 - 220634 4.800-7.800 12.000 RBU 8015/6 SiC 180 0,90
Cerdas sintéticas de grano ceramico (CO)
50 4 10 0,55 50 - 936542 6.000-9.800 15.000 RBU 5004/6 CO 120 0,55
15 13 1,10 50 - 899342 6.000-9.800 15.000 RBU 5015/6 CO 120 1,10
70 8 19 0,55 50 - 936559 6.000-9.800 15.000 RBU 7008/6 CO 120 0,55
15 19 1,10 50 - 899359 6.000-9.800 15.000 RBU 7015/6 CO 120 1,10
80 8 19 0,55 50 - 936566 4.800-7.800 12.000 RBU 8008/6 CO 120 0,55
15 19 1,10 50 - 899366 4.800-7.800 12.000 RBU 8015/6 CO 120 1,10

N! Novedad 2018
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Novedades PFERD

Cardas miniatura

PFERD ofrece un amplio programa de cardas en miniatura para trabajos de precisién. Se pueden
utilizar en maquinas de eje flexible, micromotores o amoladoras eléctricas.

Ventajas: Sectores:
Maxima precision y eficiencia en el mecani- Técnica médica
zado de piezas de filigrana. Joyeria

Industria eléctrica
Industria aeronautica
Fabricacién de moldes y matrices

Cardas brocha miniatura, sin trenzar

‘ PBU
: Aptas para trabajos de cepillado de baja intensidad como desbarbado, limpieza y pulido.
y = Ventajas: Nota para el pedido:
— Permite llegar de forma 6ptima a puntos Completar la referencia con el @ del mango
— — de dificil acceso, como orificios y huecos, deseado (D).
mediante la apertura de las cerdas con la Grano DIA 400 =D 46
— rotacion. .
. Accesorios:
- - — Recomendaciones de uso: Pastas de pulir
Utilizar cardas con cerda natural con pasta
g b D de pulir para conseguir un resultado de
n © pulido éptimo. Encontrara informacién
L~ ) detallada y datos para pedidos de pastas

de pulir en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 4, pagina 153.

D D, L, D, L D, [mm] r.p.m. rp.m. S—) Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 2,34 3 opt. max. m’
EAN 4007220
Alambre de acero (ST)

5 5 8 0,10 45 032855 032978 5.000-15.000 25.000 10 PBU 0505/...ST 0,10
Alambre de acero inoxidable (INOX)

5 5 8 0,10 45 032879 032985 4.000-10.000 25.000 10 PBU 0505/... INOX 0,10
Alambre de laton (MES)

5 5 8 0,10 45 032886 032992 4.000-10.000 25.000 10 PBU 0505/... MES 0,10
Cerdas sintéticas de carburo de silicio (SiC)

5 5 8 0,55 45 032954 033067 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... SiC 320 0,55

0,25 45 032961 033074 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... SiC 800 0,25

Cerdas sintéticas de 6xido de aluminio (AO)

5 5 8 0,50 45 032947 033050 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... AO 320 0,50

0,30 45 032930 033043 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... AO 600 0,30

Cerdas sintéticas de diamante (DIA)

5 5 8 0,40 45 - N! 072844 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... DIA 400 0,40
Cerdas sintéticas de nylon

5 5 8 0,20 45 032923 033036 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... Nylon 0,20
Cerdas naturales blancas (SBW)

5 5 8 - 45 032893 033005 4.000-10.000 25.000 10 PBU 0505/... SBW
Cerdas naturales negras (SBS)

5 5 8 - 45 032909 033012 4.000-10.000 25.000 10 PBU 0505/... SBS
Cerdas naturales de pelo de cabra (ZHW)

5 5 8 - 45 032916 033029 4.000-10.000 25.000 10 PBU 0505/... ZHW

Previa consulta se pueden suministrar cardas con @ del mango 3,18 mm.
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Cardas forma vaso miniatura, sin trenzar

TBU

Aptas para trabajos de cepillado de baja intensidad como desbarbado, limpieza y pulido. Debido
al uso frontal con toda la superficie de la carda, es ideal para trabajos de cepillado en superficies
pequenas.

Ventajas:
Adaptacion éptima al contorno de las piezas
gracias a su alta flexibilidad.

Recomendaciones de uso:
Utilizar cardas con cerda natural junto con
pasta de pulir para conseguir un resultado
de pulido 6ptimo. Encontraré informacion
detallada y datos para el pedido de pastas
de pulir en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 4, en la pagina 153.

Nota para el pedido:
Completar la referencia con el @ del mango
deseado (D).
Grano DIA 400 =D 46

Accesorios: ’
Pastas de pulir ‘
D D, W, L, D, H D, [mm] r.p.m. rp.m. T—) Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 2,34 3 opt. max. m’
EAN 4007220
Alambre de acero (ST)
15 8 3 5 0,10 45 033081 033289 5.000-10.000  20.000 10 TBU 1503/...ST 0,10
18 10 3 6 0,10 45 033098 033296 5.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/...ST 0,10
Alambre de acero inoxidable (INOX)
15 8 3 5 0,10 45 033104 033302 4.000-10.000  20.000 10 TBU 1503/... INOX 0,10
18 10 3 6 0,10 45 033111 033319 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... INOX 0,10
Alambre de laton (MES)
15 8 3 5 0,10 45 033128 033326 4.000-10.000  20.000 10 TBU 1503/... MES 0,10
18 10 3 6 0,10 45 033135 033333 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... MES 0,10
Cerdas sintéticas de carburo de silicio (SiC)
18 10 3 6 0,55 45 033265 033456 1.200-5.000 18.000 10 TBU 1803/... SiC 320 0,55
0,25 45 033272 033463 1.200-5.000 18.000 10 TBU 1803/... SiC 800 0,25
Cerdas sintéticas de 6xido de aluminio (AO)
18 10 3 6 0,50 45 033258 033449 1.200-5.000 18.000 10 TBU 1803/... AO 320 0,50
0,30 45 033241 033432 1.200-5.000 18.000 10 TBU 1803/... AO 600 0,30
Cerdas sintéticas de diamante (DIA)
18 10 3 6 0,40 45 - N! 072950 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... DIA 400 0,40
Cerdas sintéticas de nylon
15 8 3 5 0,15 45 033203 033388 1.200-5.000 20.000 10 TBU 1503/... Nylon 0,15
18 10 3 6 0,15 45 033210 033395 1.200-5.000 18.000 10 TBU 1803/... Nylon 0,15
Cerdas naturales blancas (SBW)
15 8 3 5 - 45 033142 033340 4.000-10.000 20.000 10 TBU 1503/... SBW
18 10 3 6 - 45 033159 033357 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... SBW
Cerdas naturales negras (SBS)
15 8 3 5 - 45 033166 033364 4.000-10.000 20.000 10 TBU 1503/... SBS
18 10 3 6 - 45 033173 033371 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... SBS
Cerdas naturales de pelo de cabra (ZHW)
15 8 3 5 - 45 033227 033418 4.000-10.000 20.000 10 TBU 1503/... ZHW
18 10 3 6 - 45 033234 033425 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... ZHW

Previa consulta se pueden suministrar cardas con g del mango 3,18 mm.
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Cardas redondas miniatura, sin trenzar

RBU

Ventajas:

dificil acceso.

Nota para el pedido:

deseado (D).
Grano DIA 400 = D 46

Accesorios:
Pastas de pulir

PFERD

Aptas para trabajos de cepillado de baja intensidad como desbarbado, limpieza y pulido.

Permite trabajar con precision en puntos de

Recomendaciones de uso:
Utilizar cardas con cerda natural junto con
pasta de pulir para conseguir un resultado
de pulido 6ptimo. Encontraré informacion
detallada y datos para el pedido de pastas
de pulir en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 4, en la pagina 153.

Completar la referencia con el @ del mango

D w, L, D, H D, [mm] r.p.m. r.p.m. S—) Referencia
[mMm] [mm] [mm] [mm] [mm] 234 3 opt. max. ’
EAN 4007220

Alambre de acero (ST)

16 2 3 0,10 46 031957 032541 5.000-10.000 12.000 10  RBU 1602/... ST 0,10

19 2 5 0,10 46 032022 032558 5.000-10.000 12.000 10  RBU 1902/...ST 0,10

22 2 6 0,10 46 032244 032565 5.000-10.000 12.000 10  RBU2202/...ST 0,10

32 2 10 0,10 46 - N! 107812 5.000-10.000 12.000 10  RBU 3202/...ST 0,10
Alambre de acero inoxidable (INOX)

16 2 3 0,10 46 032251 032572 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1602/... INOX 0,10

19 2 5 0,10 46 032268 032589 4.000-10.000 12.000 10  RBU 1902/... INOX 0,10

22 2 6 0,10 46 032275 032596 4.000-10.000 12.000 10 RBU 2202/... INOX 0,10

32 2 10 0,10 46 - N! 107829 4.000-10.000 12.000 10 RBU 3202/... INOX 0,10
Alambre de latén (MES)

16 2 3 0,10 46 032282 032619 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1602/... MES 0,10

19 2 5 0,10 46 032299 032626 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1902/... MES 0,10

22 2 6 0,10 46 032305 032602 4.000-10.000 12.000 10 RBU 2202/... MES 0,10
Cerdas sintéticas de carburo de silicio (SiC)

22 2 6 0,55 46 032527 032763 1.200-5.000 12.000 10  RBU 2202/... SiC 320 0,55

0,25 46 032534 032770 1.200-5.000 12.000 10 RBU 2202/... SiC 800 0,25

Cerdas sintéticas de 6xido de aluminio (AO)

22 2 6 0,50 46 032510 032756 1.200-5.000 12.000 10  RBU 2202/... AO 320 0,50

0,30 46 032497 032749 1.200-5.000 12.000 10 RBU 2202/... AO 600 0,30

Cerdas sintéticas de diamante (DIA)

22 2 6 0,40 46 - N! 070628 1.200-5.000 12.000 10  RBU 2202/... DIA 400 0,40
Cerdas sintéticas de nylon

22 2 6 0,15 46 032466 032718 1.200-5.000 12.000 10  RBU 2202/... Nylon 0,15
Cerdas naturales blancas (SBW)

16 2 3 - 46 032329 032633 4.000-10.000 12.000 10  RBU 1602/... SBW

19 2 5 - 46 032336 032640 4.000-10.000 12.000 10  RBU 1902/... SBW

22 2 6 - 46 032343 032657 4.000-10.000 12.000 10  RBU 2202/... SBW
Cerdas naturales negras (SBS)

16 2 3 - 46 032350 032664 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1602/... SBS

19 2 5 - 46 032367 032688 4.000-10.000 12.000 10  RBU 1902/... SBS

22 2 6 - 46 032374 032695 4.000-10.000 12.000 10  RBU 2202/... SBS
Cerdas naturales de pelo de cabra (ZHW)

16 2 3 - 46 032473 032725 4.000-10.000 12.000 10  RBU 1602/... ZHW

22 2 6 - 46 032480 032732 4.000-10.000 12.000 10  RBU 2202/... ZHW

Previa consulta se pueden suministrar cardas con g del mango 3,18 mm.
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' Novedades PFERD

; Accesorios — Portaherramientas

Para poder utilizar cardas con agujero en ma- Ejemplos de cardas con portaherramientas
quinas con pinzas de sujecién, PFERD ofrece
el portaherramientas adecuado para cada tipo
de carda.

Ventajas:

Sujecién segura de la carda gracias a su alta
precision de ajuste.

con agujero en maquinas con pinza de suje-

BO a
) » . 4
Permiten el uso de cardas redondas y de plato -
DS ¢*= |

cién, por ejemplo, amoladoras rectas eléctricas BO 8/22,2 100-125 ' | Ry
y maquinas de eje flexible. A F '
Recomendaciones de seguridad: 3 - A
Los portaherramientas solo deben utilizarse -r & —_ A\ BO 12/22,2 200
para @ de carda max. 200 mm —_— 2:
BO 8/12-14 100-125 N
»
N -
€— @—
BO 12/22,2 150-180 . BO 12/22,2 75-100  BO 12/22,2 125-150
D, Adecuado Adecuado Adecuado para Man. EAN r— Referencia
[mm] parasde paragdel Herr. 23 4007220 m’
carda agujero Cat. 8
D,/D, Pagina
Portaherramientas para cardas redondas
8 100-125 12/14 Cardas redondas sin trenzar (RBU) 22,24y25 N! 107843 1 BO 8/12-14 100-125
22,2 Cardas redondas trenzadas (RBG) 18, 19, 20, 751930 1 BO 8/22,2 100-125
21y 42
12 150-180 22,2 Cardas redondas sin trenzar (RBU)y 18, 19,20,  N! 107850 1 BO 12/22,2 150-180
cardas redondas trenzadas (RBG) 21, 22, 24,
25y 27
200 22,2 Cardas redondas sin trenzar (RBU)y 21, 22,23,  N! 107867 1 BO 12/22,2 200
cardas redondas trenzadas (RBG) 24, 25, 27
y 28

Portaherramientas para cardas de plato
12 75-100 22,2 Cardas de plato (DBU) 29y 30 808887 1 BO 12/22,2 75-100
125-150 22,2 Cardas de plato (DBU) 29y 30 808894 1 BO 12/22,2 125-150




Novedades PFERD

Amoladoras rectas neumaticas

PGAS 2/800 E
PGAS 2/800 E-HV

| 150 |

80.000 r.p.m. / 110 vatios

PFERD

o)
/min

Caracteristicas:
Husillo con acoplamiento elastico.
Bajo nivel de vibraciones.

PGAS 2/800 E-HV

Conmutacion de hombre muerto mediante

valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:
Manguera de salida de aire de 0,32 my

man-

guera de entrada de aire de 2 m sin boquilla,

pinza de 3 mm y 2 llaves.

PFERDVALUE:
Vibrationfilter NoiseF\HerA{ EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resource Saving
Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumo de Grupo de @ interior
4007220 aire valvula aire en vacio aire con carga pinzas manguera de
[m3/min] [m3/min] entrada
[mm]
PGAS 2/800 E 832479 Trasera Giratoria 0,31 0,25 1 5
PGAS 2/800 E-HV N! 101308 Trasera Palanca 0,31 0,25 1 5
Pinzas Llave
Grupo Para ¢ del mango === Referencia EAN
2,34 3 1/8 4007220
mm  mm  pulg. EMSW8mmG 206867
EAN 4007220
1 196342 196359 196366
Ver las medidas en la tabla de las paginas 126-127.
Juego de conexion Filtro para manguera
2 rﬁ—, Referencia EAN #1il==  Referencia EAN
i g 4007220 4007220
AS 1 351109 SF24 STG T5 957103
Ver las paginas 116-117. Ver las paginas 116-117.
Herramientas PFERD adecuadas
Catalogo 2 Catalogo 3* Catalogo 4* Catalogo 5

Fresa de metal duro
Dentado 3 PLUS, 4, 5, ALU, INOX,

Muelas con mango
@ de mango 3 mm:

MICRO
hasta @ 3 mm hasta @ 5 mm
@ de mango 3 mm 5536 mm

ancho < 13 mm

@6a10mm
ancho < 10 mm

*Catalogos 3/4: Los datos se refieren a una longitud abierta del mango de 10 mm
y las dimensiones maximas indicadas en las muelas.

Muelas diamantadas
hasta @ 4,5 mm
@ de mango 3 mm

Muelas Poliflex
@ de mango 3 mm
Aglomerantes:

GHR

hasta @ 4 mm Muelas con mango de CBN
LR, TX hasta @ 5,5 mm

hasta @ 6 mm @ de mango 3 mm

Nota: Tenga en cuenta las recomendaciones sobre la velocidad de corte o los
ntmeros de revoluciones méx. permitidos en los catdlogos 2-8.

Peso
neto

[kgl

0,208
0,248




PFERD

N

o)
/min

Caracteristicas:
Ligera y manejable.
PGAS 1/700
Muy estrecha.
PGAS 1/700 HV
Conmutacion de hombre muerto mediante
valvula de palanca de seguridad.

Accesorios incluidos:

Manguera de salida de aire de 0,75 m y man-
guera de entrada de aire de 2 m con conexién
de rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 3 mm y 2 llaves.

Novedades PFERD

Amoladoras rectas neumaticas

PGAS 1/700
PGAS 1/700 HV

70.000 r.p.m. / 100 vatios

145 |

PFERDVALUE:

HapticFilter

Referencia EAN Salida de Tipode Consumode Consumo de Grupo de @ interior Peso
4007220 aire valvula aire en vacio aire con carga pinzas manguera de neto
[m3/min] [m3/min] entrada [kgl
[mm]
PGAS 1/700 948873 Trasera  Giratoria 0.25 0,12 15 5 0,090
PGAS 1/700 HV N! 101315 Trasera Palanca 0,25 0,12 15 5 0,128
Pinzas Llave
B Grupo Para o del mango u Referencia EAN
3 3/32 1/8 4007220
mm  pulg.  pulg. DM SW 6/8mm 851791
EAN 4007220
15 851814 851838 851821
Ver las medidas en la tabla de las paginas 126-127.
Juego de conexion Filtro para manguera
B TR Referencia EAN l h"_} ;E—T Referencia EAN
gL g 4007220 R ’ 4007220
AS 1 351109 SF 24 STG-IG 1/4 953259
Ver las paginas 116-117. Ver las paginas 116-117.
Herramientas PFERD adecuadas
Catalogo 2 Catalogo 3* Catalogo 4* Catalogo 5

Fresa de metal duro

Dentado 3 PLUS, 4, 5, ALU, INOX,
MICRO

hasta @ 3 mm

@ de mango 3 mm

Muelas con mango
@ de mango 3 mm:

hasta @ 5 mm

@5a8mm
ancho < 13 mm

@8a 13 mm
ancho <3 mm

*Catalogos 3/4: Los datos se refieren a una longitud abierta del mango de 10 mm
y las dimensiones maximas indicadas en las muelas.

N! Novedad 2018

Muelas diamantadas
hasta @ 5,0 mm
@ de mango 3 mm

Muelas Poliflex
@ de mango 3 mm
Aglomerantes:

GHR
hasta @ 4 mm Muelas con mango de CBN
LR, TX hasta @ 5,5 mm

hasta @ 6 mm @ de mango 3 mm

Nota: Tenga en cuenta las recomendaciones sobre la velocidad de corte o los
numeros de revoluciones max. permitidos en los catalogos.
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Novedades PFERD

Amoladoras rectas neumaticas

PGAS 3/440 DH
PGZA 3/440
PGZA 3/440 E

44.000 r.p.m.

/25

&<l PFERD

PFERD

0 vatios

o)
/min

Caracteristicas:

PGAS 3/440 DH
Empufadura ergonémica para una trans-
mision de fuerza éptima, especialmente en

PGZA 3/440 = 2 26
PGZA 3/440 E = @ 32

PFERDVALUE:
PGAS 3/440 DH

PGZA 3/440 E

sentido axial.
31 PGZA 3/440
Con carcasa de motor reforzada para la fija-
cién de la amoladora recta en uso estacio-
nario con soporte o para uso en robots.
PGZA 3/440 E
Maquina con unidad de accionamiento de
acoplamiento elastico.

Accesorios incluidos:
Manguera de salida de aire de 0,75 m y man-

=

[}

|

|

guera de entrada de aire de 2 m sin boquilla,
pinza de 6 mm y 2 llaves.

HapticFilter

VibrationFiter WasteSaving

TimeSaving Resource:

Saving

Referencia EAN Salida de Tipo de Consumo de aire Consumo de aire  Grupo de @ interior manguera Peso
4007220 aire valvula en vacio con carga pinzas de entrada neto
[m3/min] [m3/min] [mm] [kgl
PGAS 3/440 DH 176603 Trasera Palanca de giro 0,55 0,35 6 8 0,340
PGZA 3/440 176580 Trasera Giratoria 0,55 0,35 6 8 0,450
PGZA 3/440 E N! 176597 Trasera Giratoria 0,55 0,35 6 8 0,556
Pinzas Llave
m Grupo Para ¢ del mango Referencia EAN
3 6 8 3/32 1/8 1/4 4007220
mm mm mm pulg. pulg. pulg. EMSW 11 mm | 206812
EAN 4007220 EM SW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 234969 212882 212868
Ver las medidas en la tabla de las paginas 126-127.
Juego de conexion Filtro para manguera
a B Referencia EAN =8|}~ Referencia EAN
"= 4007220 4007220
AS 2 351116 SF 24 STG-T8 = 809020
Ver las paginas 116-117. Ver las paginas 116-117.
Soporte Amortiguador de frecuencia
E Referencia EAN  Para accio- ' » Para lograr una sensacion
4007220 —Enifer auditiva mucho mas agrada-
E ble, utilizar el amortiguador
SU-D32 N! 208403 PGZA 3/440 E de frecuencia FD 37-8-23,5.
SU-D26 N! 208410 PGZA 3/440 Noiserer Ver la pagina 117.
Herramientas PFERD adecuadas
Catalogo 2 Catalogo 3* Catalogo 4* Catalogo 5 Catalogo 6
Fresa de metal duro Muelas con mango @ de mango 6 mm: Muelas Poliflex TX Muelas con mango  Discos de corte EHT
Dentado 3 PLUS, @ de mango 3 mm: @ de mango 3 + hasta @ 10 mm diamantadas 230 mm
4, 5, ALU, INOX, hasta g 10 mm 6 mm LHR ©3,5a8,0mm Portaherramientas
MICRO, TITANIUM  hasta @ 10 mm 210a16 mm Aglomerantes: hasta @ 20 mm @ de mango 3 + adecuado
hasta @ 4 mm 21013 mm e < 32 GR e it 6 mm BO SPG 6/6 0-10
ancho < 13 mm S 26 e
Fresas HSS = 216 320 mm GHR portamanguitos Muelas con mango  Ruedas de amolar ER

Dentados especiales

hasta @ 2,3 mm %128 20 i

ancho <6 mm

ancho <25 mm

Si no se indica ninglin @ del mango, se aplica

en general un @ del mango de 6 mm. en las muelas.

hasta @ 15 mm
LR
hasta @ 12 mm

hasta @ 13 mm de CBN 230 mm
@7,0a10,0 mm adecuado
@ de mango 3 + Portaherramientas
6 mm BO SPG 6/6 0-10

*Catalogos 3/4: Los datos se refieren a una longitud abierta del mango de 10 mm y las dimensiones maximas indicadas

Nota: Tenga en cuenta las recomendaciones sobre la velocidad de corte o los nimeros de revoluciones max. permitidos

en los catalogos 2-8.
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)
/min

Caracteristicas:
Husillo con acoplamiento elastico.
Bajo nivel de vibraciones.
Potencia constante gracias a la regulacién
centrifuga.

Accesorios incluidos:

Manguera de salida de aire de 1 m y mangue-
ra de entrada de aire de 2,5 m con conexion
de rosca de 1/4" exterior y boquilla de enchufe
con rosca (STGI), pinza de 6 mm y 2 llaves.

Novedades PFERD

Amoladoras rectas neumaticas

PGAS 7/120 E-HV

12.000 r.p.m. / 540 vatios

% | . ——
' i

PFERDVALUE:

A= 4

VibrationFiter  EnergySaving

W |

WasteSaving

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

Referencia EAN Salida de Tipo de Consumo de aire Consumo de aire Grupo de @ interior manguera Peso
4007220 aire valvula en vacio con carga pinzas de entrada neto
[m3/min] [m3/min] [mm] [kgl
PGAS 7/120 E-HV  N! 101322 Trasera Palanca 0,70 1,30 16 8 1,035
Pinzas Llave
Grupo Para g del mango Referencia EAN
6 8 10 1/4 H 4007220
mm  mm  mm pulg. EM SW 17 mm 204542
EAN 4007220 DM SW 20/22 mm ~ 957059
16 956984 957004 957028 957035
Ver las medidas en la tabla de las paginas 126-127.
Juego de conexion Filtro para manguera
e Referencia EAN | ...... { "ﬁ" 1= Referencia EAN
3 4007220 ) a 4007220
AS 2 351116 SF 24 STG-IG 1/4 953259
Ver las paginas 116-117. Ver las paginas 116-117.
Herramientas PFERD adecuadas
Catalogo 2 Catalogo 3* Catalogo 4* Catalogo 5 Catalogo 6 Catalogo 8
Fresa de metal duro Muelas con mango Manguitos y Muelas diamantadas Discos de corte EHT Cardas forma brocha

Dentado 3, 3 PLUS,
4, 5, STEEL, INOX,
NON-FERROUS, CAST,
TOUGH, TOUGH-S,
TITANIUM, MICRO

2 10a20 mm

Dentado 1, ALU,
ALLROUND, EDGE
hasta @ 16 mm

Fresas HSS
Dentado 1, 2, 3, 5,
dentados especiales
@3,2a8mm

@ de mango 6 mm:
hasta @ 16 mm

216 a32 mm
ancho <40 mm

232 a 50 mm
ancho <25 mm

@ de mango 8 mm:
hasta @ 32 mm

@ 32 a 50 mm
ancho < 50 mm

Catalogo 4*

Muelas Poliflex
Aglomerantes:
GR, PUR
28a20mm
GHR, LR, TX, LHR
2 15 a 40 mm

portamanguitos
hasta @ 45 mm

@ 15,02 20,0 mm

Discos de diamantados

Abanicos con mango 250 mm
hasta @ 40 mm

adecuado
Ruedas compactas Portaherramientas
POLINOX PNER BO 6/10 3
@ 50 mm BO 8/10 3
POLIROLL

hasta @ 12 mm

POLICAP
hasta @ 16 mm

Muelas de fieltro
hasta @ 15 mm

hasta @ 50 mm

adecuado
Portaherramienta
BO 6/6 0-4

Ruedas de amolar ER
hasta @ 50 mm

adecuado
Portaherramientas
BO 6/6 3-10

BO 8/10 6-20

con mango
alambre sin trenzar
PBU@ 10 a 13 mm

trenzadas
PBG @ 19 a 23 mm

Cardas redondas con
mango

alambre sin trenzar
RBU @ 20 a 30 mm

trenzadas
RBG @ 76 a 100 mm

Si no se indica ningun @ del mango, se aplica en
general un g del mango de 6 mm.

*Catalogos 3/4: Los datos se refieren a una longitud abierta del mango de 10 mm y las dimensiones maximas
indicadas en las muelas.

Nota: Tenga en cuenta las recomendaciones sobre la velocidad de corte o los nimeros de revoluciones max.
permitidos en los catélogos 2-8.

N! Novedad 2018




&

Novedades PFERD

Amoladoras rectas neumaticas

PGAS 5/40 V-HV

PGAS 10/40 V-HV

con aceite: 4.000 r.p.m. / 370 vatios
sin aceite: 3.500 r.p.m. / 340 vatios

4.000 r.p.m. / 900 vatios

PFERD

&K
8.

Caracteristicas:
PGAS 5/40 V-HV

Sin restos de aceite sobre la pieza.
PGAS 10/40 V-HV

145 |

32

8

PFERDVALUE:
PGAS 5/40 V-HV

PGAS 10/40 V-HV

EmissionFilter EnergySaving

Potencia constante gracias a la regulacion
centrifuga.

Accesorios incluidos:

PGAS 5/40 V-HV

Manguera de salida de aire de 0,75 m y manguera
de entrada de aire de 2 m sin boquilla, pinza de

6 mmy 2 llaves (EM SW 11 mmy EM SW 14 mm).
PGAS 10/40 V-HV

Manguera de salida de aire de 1,7 my manguera
de entrada de aire de 3 m sin boquilla, pinza de

6 mmy 2 llaves (EM SW 14 mmy EM SW 17 mm).

Referencia EAN Salida de Tipo de Consumo de aire Consumo de aire  Grupo de @ interior manguera Peso
4007220 aire valvula en vacio con carga pinzas de entrada neto
[m3/min] [m3/min] [mm] [kgl
PGAS 5/40 V-HV  N! 344361 Trasera Palanca 0,85 0,63 6 8 0,904
PGAS 10/40 V-HV 802649 Trasera Palanca 0,60 1,20 8 9 1,700
Pinzas
m Grupo Para o del mango
3 6 8 10 3/32 1/8 1/4 3/8
m mm mm mm mm pulg. pulg. pulg. pulg.
EAN 4007220
6 212875 212851 212936 - 234969 212882 212868 -
8 - 213674 213704 213711 - - 213681 213728
Ver las medidas en la tabla de las paginas 126-127.
Llave Juego de conexion Amortiguador de frecuencia
Referencia EAN - Referencia EAN r— Para lograr una sensacién auditiva
4007220 ‘T 4007220 mucho més agradable, utilizar el
I T amortiguador de frecuencia
y EMSW 11 mm 206812 AS 2 351116 FD 47-8-30,5 para PGAS 5/40 V-HV
: EM SW 14 mm 206836 AS 3 351123 NoiseFiter FD 47-9-30,5 para PGAS 10/40 V-HV
EMSW 17 mm 204542 Ver las paginas 116-117. Ver la pagina 117.
Filtro para manguera Portaherramientas
[=—=#l}== Referencia EAN Maquinas m Referencia EAN Acople de El pOrTahel_'ramien_tas susti-
. 4007220 adecuadas 4007220 herramientas UYe ala pinzaysirve para
e === [mm] acoplar directamente la
SF 24 STG-T8 809020 PGAS 5/40 V-HV herramienta con @ 10 mm
SF24 STG-T9 = 809044 PGAS 10/40 V-HV SDD 1016 '~ 348444 210x16  alaPGAS 10/40 V-HV.
Ver las paginas 116-117.
Herramientas PFERD adecuadas
Catalogo 2 Catalogo 4* Catalogo 5

Muelas Poliflex
Discos de afinado Poliflex
@ 25 hasta 80 mm

Fresas HSS,
Dentado ALU, 1,2,3,5¢6a 16 mm

Fresas HSS para metales ligeros
119, 120
adecuado portaherramientas con
rosca BO 6/10, BO 8/10
para fresas HSS
Si no se indica ninguin @ del mango, se
aplica en general un @ del mango de
6 mm.

Manguitos y portamanguitos
@ 100 mm

Abanicos con mango hasta g 80 mm

catalogos 2-8.

Discos corte de diamante
2 40 hasta 50 mm

Abanicos de vellon con mango
POLINOX

2 60 hasta 100 mm )
adecuado portaherramientas

Rodajas POLICLEAN g 50 y 75 mm BO 6/10 3, BO 8/10 3

Muelas de fieltro, abanicos de fiel-
tro, discos de fieltro hasta @ 50 mm

*Catalogo 4: Los datos se refieren a una longitud abierta del mango de 10 mm y las dimensiones maximas indicadas en las muelas.
Nota: Tenga en cuenta las recomendaciones sobre la velocidad de corte o los nimeros de revoluciones max. permitidos en los
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N

PWS 1/800
PWSA 1/800

o)
/min

Novedades PFERD

Amoladora angular neumatica con pinza

80.000 r.p.m. / 75 vatios

Caracteristicas:
Amoladora angular muy pequefa de altas
revoluciones.
Robusta y sin engranaje angular.

Accesorios incluidos:
PWS 1/800
Manguera de entrada de aire de 2 m sin

boquilla, pinza de 3 mmy 2 llaves.

PWSA 1/800

Manguera de salida de aire de 0,3 m, man-
guera de entrada de aire de 2 m sin boquilla,
pinza de 3 mm y 2 llaves.

Referencia EAN Salida de Tipo de Consumo de aire Consumo de aire Grupo de g interior manguera
4007220 aire valvula en vacio con carga pinzas de entrada
[m3/min] [m3/min] [mm]
PWS 1/800 176900 Lateral Cursor 0,25 0,18 2 5
PWSA 1/800  N! 541142 Trasera Giratoria 0,25 0,18 2 5
Pinzas Llave
b Grupo Para o del mango 3 . Referencia EAN
2,34 3 3/32 1/8 P 4007220
mm  mm  pulg. pulg. EMSW6mm 204504
EAN 4007220 EMSW8mmG 206867
2 851999 207840 207864 207857
Ver las medidas en la tabla de las paginas 126-127.
Juego de conexiéon Filtro para manguera
Y . Referencia EAN W1 {== Referencia EAN
L ‘j- 4007220 4007220
. AS 1 351109 SF 24 STG T5 957103
Ver las paginas 116-117. Ver las paginas 116-117.
Herramientas PFERD adecuadas
Catalogo 2 Catalogo 3* Catalogo 4* Catalogo 5

Fresa de metal duro
Dentado 3 PLUS, 4, 5, INOX, MICRO
hasta @ 3 mm

Muelas Poliflex
@ de mango 3 mm
Aglomerantes:

Muelas con mango
@ de mango 3 mm:

@ de mango 3 mm hasta g 5 mm e

Dentado ALU @ 5 hasta 6 mm E;St%? 4 mm
ancho < 13 mm s

hasta @ 3 mm PN

@ de mango 3 mm @ 6 hasta 10 mm

ancho <2 mm

Muelas diamantadas
hasta @ 4,0 mm
@ de mango 3 mm

Muelas con mango de CBN
@ 3,5 hasta 6,0 mm
@ de mango 3 mm

*Catalogo 3/4: Los datos se refieren a una longitud abierta del mango de 10 mmy Nota: Tenga en cuenta las recomendaciones sobre la velocidad de corte o los

las dimensiones maximas indicadas en las muelas.

-~
>

N! Novedad 2018

numeros de revoluciones max. permitidos en los catalogos 2-8.

Peso
neto
[kg]
0,115
0,117
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Lijadoras de banda neumaticas

PBS 5/155 HV oVA

Longitudes de banda: 520 (610*) mm x ancho: 3-20 mm
187

PFERD

!
/min

Caracteristicas:
*Longitud de banda 610 mm x
ancho 3-20 mm con adaptador
BSAD 41/36 x 610.
El adaptador para lijadora de banda puede
pivotar cuando la lijadora estd en marcha.
Manejo equilibrado.
Pedir por separado el brazo adaptador para
lijadora de banda (ver abajo).

Accesorios incluidos:

Manguera de entrada de aire de 3 m con
conexién de rosca de 1/4" exterior y boquilla
de enchufe con rosca (STGI), 1 llave.

Referencia EAN Salida Tipode Consumode Consumode Velocidadde Potencia o interior Peso
4007220 de aire valvula aire en vacio aire con carga labanda  suminis- manguera neto
[m3/min] [m3/min] [m/s] trada de entrada [kgl
[vatios] [mm]
PBS 5/155 HV oVA N! 101841 Delantera Palanca 0,60 0,40 21 370 8,5 1,305
Llave Juego de conexién Filtro para manguera
I Referencia EAN 2 s Referencia EAN | = 4B=+= Referencia EAN
4007220 U § - 4007220 ' 4007220
SKS SW 4 mm 204450 AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
Ver las paginas 116-117. Ver las paginas 116-117.
Tapa de proteccion Adaptador Soporte de adaptador para lijadora
de banda
] Referencia EAN IO peferencia EAN & J__;"L‘;‘_ Referencia EAN
4007220 4007220 = 4007220
SDVH-G 956861 BSAD 41/36 x 610 = 395967 BSVH 41 oATR  N!101858
Brazos adaptadores para lijadora de banda
BSVA 9/25 925 h v P BSVA9/16 @16
<z iz ﬁ,}
BSVA 9/25-1 525 ~ / BSVA12/19 g1
iﬁk z
BSVA 18/23 g23 )
PUAYE . e — .o 2 |
%'@ [T ®
Ejecucién robusta de acero. Brazos asimétricos para trabajos de repaso BSVA 9/25-1 con polea cénica de cambio de
Aprovechamiento de toda la anchura del laterales. direccion (ancho 1 mm).
rodillo. Posibilidad de bloqueo del brazo. BSVA 18/23 con rollo de metal y almohadilla
Pestafias de fijacién muy estrechas de deslizamiento como apoyo.
en la parte frontal del rodillo.
Referencia EAN Ancho x o del rollo Ancho Longitud Peso neto
4007220 [mm] de banda util [nm]  de banda util [mm] [kgl
BSVA 9/25 x 520 323007 9x 25 3,6,9, 12,16 520, 610 0,095
BSVA 9/25-1 x 520 494288 9x 25 3,6,9 12 520, 610 0,095
BSVA 4/16 x 520 322987 4x16 3,6,9 520, 610 0,060
BSVA 9/16 x 520 322994 9x 16 12 520, 610 0,096
BSVA 12/19 x 520 323014 12x19 12,16 520, 610 0,107
BSVA 18/23 x 520 349267 18 x 23 20 520, 610 0,150
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Maquinas especiales, aparatos para limar

2@ PFGA 10/120 HV Frecuencia: 12.000 impulsos/min
/min

‘ 310 ‘

+

Caracteristicas:
Construccion ligera y manejable.
Accionamiento mecanico para herramientas
que desbarban, liman, rectifican, rectifican
fino, pulen, lapean, sierran y crean efectos
en sentido axial.
Acoplamientos de herramienta: mango re-
dondo @ 3 mm, 4 mm, 6 mm, acoplamiento
de ranura (LxAnxP) 11x1x17 mm para hojas

de sierra. PFERDVALUE:
Accesorios incluidos: @
Manguera de salida de aire de 0,40 m y man- Vibrationfiter

guera de entrada de aire de 2 m sin boquilla,
1 llave, portaherramientas @ 4 mm.

Referencia EAN Salida Tipode Consumode Consumo de o interior Frecuencia Longitud Peso
4007220 de aire valvula aire en vacio aire con carga manguera [Impulsos/ recorrido neto
[m3/min] [m3/min]  de entrada min] [mm] [kgl
[mm]
PFGA 10/120 HV N! 963395  Trasera Palanca 0,23 0,15 8 12.000 2-11 0,845
Llave Filtro para manguera
I' Referencia EAN ==Fl} = Referencia EAN
4007220 4007220
SKS SW 3 mm 584538 SF 24 STG-T8 809020

Ver las paginas 116-117.
Portaherramientas

Referencia EAN
4007220
L]

WZH 3 mm N!539408
WZH 4 mm N!663776
WZH 6 mm N1942925

Herramientas PFERD adecuadas

Catalogo 1 Catalogo 3 Catalogo 4 Catalogo 5

Limas de aguja Piedras de rectificado y pulido Limas ceramicas Hojas de sierra de diamante

@ de la espiga 3,0 mm . . .

@ de la espiga 4,0 mm Limas de diamante para limadoras
manuales

@ del mango 3 mm

N! Novedad 2018
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Prolongadores rigidos para motores neumaticos DIN 10

Prolongadores rigidos Max. 25 000 r.p.m. (STV9y STV13)  Caracteristicas:
STV9 Prolongadores rigidos para puntos
4 de mecanizado de dificil acceso.
— B ——
STV13 == —— En combinacién con motores DL, no hay
/-"' riesgo de sobrecarga para el motor.
_—— — = -——— Longitudes especiales y posibilidades de

adaptacion a la pieza, bajo pedido.
STV20 _ = El punto y radio de flexiion dependen del
iﬁ tipo de STV y de la flexién que se desee.
Las ejecuciones dobladas son posibles sélo
P para longitudes superiores a 500 mm (ver

STV27 )
STv7 — R ——_. figuras 2y 5)

Accesorios incluidos:

STV9

Pinza de 3 mm y 3 llaves.

STV13

Pinza de 6 mm y 3 llaves.

STV20 incl. HA 4 ZGA STV G16/G22
Pinza de 6 mm y 2 llaves.

Referencia EAN Acoplamiento Conexion o x Max. radio Acople de herramientas Maquinas * Peso

4007220 de conexion deslizante longitud de flexion adecuado adecuadas neto

[DIN] [G] [mm] [mm] [kal

STV9 L300 N! 035092 10 - 9 x 300 150 Grupo de pinzas 2 1,2 * 0,430

STV9 L500 N! 035108 10 - 9 x 500 150 Grupo de pinzas 2 1,2 * 0,520

STV L800 N! 035115 10 - 9 x 800 150 Grupo de pinzas 2 1,2 * 0,640

STV9 L1000 N! 035122 10 - 9 x 1000 150 Grupo de pinzas 2 1,2 * 0,720

STV13 L300 N! 733004 10 - 13 x 300 150 Grupo de pinzas 10 1,2 * 0,520

STV13 L500 N! 768242 10 - 13 x 500 150 Grupo de pinzas 10 1,2 * 0,670

STV13 L800 N! 035139 10 - 13 x 800 150 Grupo de pinzas 10 1,2 * 0,890

STV13 L1000 N! 035146 10 - 13x1.000 150 Grupo de pinzas 10 1,2 * 1,040

STV20 L200 272770 10 16/22 20 x 200 150 HA 4 ZGA STV G16/G22 1,2 * 0,400

STV20 L400 179604 10 16/22 20 x 400 150 HA 4 ZGA STV G16/G22 1,2 * 0,630

STV20 L600 179703 10 16/22 20 x 600 150 HA 4 ZGA STV G16/G22 1,2 * 0,890

STV27 L250 282137 10 22 27 x 250 250 HA 7 ZGA G22, WZ 7 B STV G22, 1,2,3 * 0,550
WZ 7-45° STV G22

STV27 L500 179499 10 22 27 x 500 250 HA 7 ZGA G22, WZ 7 B STV G22, 1,2,3 * 0,930
WZ 7-45° STV G22

STV33 L250 179420 10 28 33 x 250 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, 2,3,4,5 * 1,025
WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV

STV33 L500 179468 10 28 33 x 500 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, 2,3,4,5 * 2,100
WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV

STV33 L1000 179758 10 28 33 x1.000 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, 2,3,4,5 * 3,250

WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV
* 1 =PMAS 5/230 HV, 2 = PMAS 12/200 HV, 3 = PMAS 12/120 HV, 4 = PMAS 12/70 HV, 5 = PMAS 10/40 HV

Empunaduras
S ii— ‘pﬁ »'giE_.u!‘ﬁE RNy B
HA 4 ZGA STV G16/G22 HA 7 ZGA G22 WZ 7 B STV G22 WZ 7-45° STV G22 WZ 10 B STV G28 WZ 10-45° STV G28
Referencia EAN r.p.m. Acoplamiento Dimensiones Relacién de Incl. Grupo de Peso
4007220 max. empunadura o xlongitud transmision pinzas pinzas neto
G/ o [mm] [mm] o [mm] [kgl
HA 4 ZGA STV G16/G22 = 247952 25.000 16/22 20x 110 - 6 1 0,165
HA 7 ZGA G22 181928 25.000 22 27 x 130 - 6 1 0,320
WZ 7 B STV G22 334645 17.100 22 55x 157 1,3:1 6 6 0,710
WZ 7-45° STV G22 334614 17.100 22 57 x 175 1,3:1 6 6 0,750
WZ 10 B STV G28 334638 17.100 28 55 x 156 1,3:1 6 6 0,805
WZ 10-45° STV G28 334621 17.100 28 57 x 184 1,3:1 6 6 0,845

Encontrara mas empunaduras adecuadas en la pagina 124.
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Otros motores neumaticos DIN 10 para prolongadores rigidos

PMAS 5/230 HV con aceite: 23.000 r.p.m. / 370 vatios

sin aceite: 18.000 r.p.m. / 340 vatios

oK
8.

Caracteristicas:
Motor de aire comprimido para
prolongadores rigidos con conexiéon de
motor DIN 10.
Salida de aire: trasera.
Tipo de valvula: palanca.

PMAS 5/230 HV
Sin aceite: no quedan restos de aceite sobre
la pieza.

PMAS 12/120 HV

PMAS 12/70 HV

PMAS 10/40 HV
Potencia constante gracias a la regulacién
centrifuga.

PMAS 10/40 HV
Ideal para ejes PST.

Accesorios incluidos:

PMAS 5/230 HV

Manguera de salida de aire de 0,75 my
manguera de entrada de aire de 2 m sin
boquilla'y 2 llaves.

PMAS 12/200 HV

PMAS 12/120 HV

PMAS 12/70 HV

Manguera de salida de aire de 1,25 my
manguera de entrada de aire de 3 m sin
boquilla, 2 llaves.

PMAS 10/40 HV

Manguera de salida de aire de 1,75 my
manguera de entrada de aire de 3 m sin
boquilla'y 2 llaves.

PMAS 12/200 HV
PMAS 12/120 HV
PMAS 12/70 HV
PMAS 10/40 HV

34| DIN 10

7% PFERD

PFERDVALUE:
PMAS 5/230 HV
; PMAS 10/40 HV

ra

EnergySaving

EmissionfFilter

20.000 r.p.m. / 1.000 vatios
12.000 r.p.m. / 1.000 vatios
7.000 r.p.m. / 1.000 vatios
4.000 r.p.m. / 900 vatios

| nimininin

PMAS 12/120 HV, PMAS 12/70 HyY,

N° Referencia EAN N°de Potencia Consumo Consumo Acopla- o interior Prolongador Peso
pos. 4007220 revolu- [vatios] de aire de aire miento de manguera adecuado neto
ciones envacio concarga conexion de entrada [kgl
[r.p.m.] [m3*/min]  [m3/min] [DIN] [mm]
1 PMAS 5/230 HV 263235 23.000 370 0,85 0,63 10 8 STV9, STV13, STV20, 0,650
STV27
2 PMAS 12/200 HV 178058 20.000 1.000 1,30 0,75 10 12 STV13, STV20, STV27, 2,160
STV33
3 PMAS 12/120 HV 178034 12.000 1.000 0,60 1,30 10 12 STV27, STV33 2,160
4 PMAS 12/70 HV 358122 7.000 1.000 0,60 1,30 10 12 STV33 2,320
5 PMAS 10/40 HV ~ N!101377 4.000 900 0,60 1,20 10 9 STV33 1,325
Llave Juego de conexion
C Referencia EAN 5 -'-L. Referencia EAN Maquinas
4007220 ie § = 4007220 adecuadas
STSD 4 mm 205020 AS 2 351116 1
AS 3 351123 5
AS 4 351130 2,3, 4
Ver las paginas 116-117.
Filtro para manguera Amortiguador de frecuencia
—)} Referencia EAN Maquinas r— Para lograr una sensacién auditiva mucho
4007220 adecuadas mas agradable, utilizar el amortiguador de
=] ij== frecuencia
N SF 24 STG-T8 809020 1 FD 47-8-30,5 para PMAS 5/230 HV
== SE 24 STG-T9 809044 5 M FD 47-9-30,5 para PMAS 10/40 HV

SF30STG 12-T12 809051
Ver las paginas 116-117.

NoiseFilter

234 Ver la pagina 117.
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Maquinas neumaticas, acoplamientos

Sistema de acoplamiento rapido

Conexion
[ — red de aire
51 maximo 5 m comprimido
s \/ 3‘3 14 T I
1
0 ‘ | ‘ == 10
-OT1T—7 mm%
\ =F =
14 5 | 7.1
o | 5.2 y | .
‘ [T ———) . ‘- EBJ:
1 \/ G T
R T | T =
e - =88 y \) %
| og=a | N T
3 }E:* 5‘,2 & "o
L i | 1‘
i 4.1 B
3.2
i\)i
‘ :
14 ‘
2
Grupo de maquinas Sistema de acoplamiento rapido EAN N°Juego de conexion Sistema de acoplamiento EAN
1 2 3 4 5 g Ydimensiones 4007220 4 2 3 4 deseguridad 4007220
Pos. 1 Boquilla con rosca
. TGA 6 1/8 @6/R 1/8" exterior 178362
. TGA 8 1/4 @ 8/R 1/4" exterior 178379
. TGA9 1/4 @ 9/R 1/4" exterior 178409
e TGA161/2ID 12 2 16/R 1/2" exterior 067284
Pos. 2 Boquilla con articulacion giratoria
e DGT1/2 R1/2" exterior - R1/2" interior 070949
Pos. 3 Boquilla de enchufe con rosca Pos. 3.1
. STGA 1/8 R 1/8" exterior 178300
. . STGA 1/4 R 1/4" exterior 178324 STGA 1/4 ST 801888
Pos. 3.2
. . DSTGA 1/4 ST (articulacién 801895
esférica)
e STGA 1/2 NW12 R 1/2" exterior NW12 179239
e STGA 1/2-16/AC R 1/2" exterior 076378
Pos. 3.3
. STGI 1/4 R 1/4" interior N! 179406
Pos. 4 Acoplamientos de valvula de autodesconexion con funda Pos. 4.1
. VKT 6 26 178195 SVKT 6 DK 957066
. VKT 8 28 178201
. VKT 9 29 178218 SVKT 9 DK 957073
Pos. 5 Manguera de aire comprimido completa
. PLS 5 A KPL 1/4" 2M @ 5,5/2 metros N! 073889
. PLS 9 A KPL 1/4" 3M 2 8,5/ 3 metros N! 104026
e PLS16HDKPL1/2" 4M @ 16/ 4 metros 068236
Pos. 5.1 Manguera de aire comprimido
. PLS 5 @ 5/ por metros 178461
. PLS 6 @ 6 / por metros 178478 3 m*
. PLS 8 @ 8/ por metros 178485 3m*
. PLS9 A @ 8,5/ por metros N! 316696
. PLS 9 @ 9/ por metros 178492 3m*
. PLS 12 @ 12 / por metros 178508 3m*
e PLS16HD @ 16 / por metros 025116
Manguera de aire comprimido para usos muy exigentes,
bajo pedido.

Continua en la pagina siguiente
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Maquinas neumaticas, acoplamientos

Grupo de maquinas Sistema de acoplamiento rapido EAN N°Juego de conexion Sistema de acoplamiento EAN
1 2 3 4 5 g Ydimensiones 4007220 4 2 3 4 deseguridad 4007220
Pos. 5.2 Filtro fino para manguera (Tamaiio de los poros: 5 um)
. . SF 24 STG-T5 para PLS 5 957103
. SF 24 STG-T8 para PLS 8 809020
. SF 24 STG-T9 para PLS 9 809044
o o . SF 24 STG-IG 1/4 para boquilla 1/4" exterior y 953259
PLS 9 A KPL
. SF 30 STG 12-T12 para PLS 12 809051
e SF351G 1/2-1G 1/2 para boquilla 1/2" exterior y 072103
PLS 16 HD KPL
Pos. 6 Boquillas de enchufe Pos. 6.1
. T4 24 179208
. T5 25 179390
. T6 26 178331 1* T6ST@ 6 801796
. T8 28 178522 1* T8ST@8 801840
. T9 29 178386 1* T9ST@9 801819
. T12NW 12 212 178423 1*
Pos. 7 Acoplamientos de valvula autodesconexion con rosca exterior Pos. 7.1
o o o VKA 1/4 R 1/4" exterior 178232 1* SVKA 1/4 DK 957080
e o o . VKA 1/2 R 172" exterior 178256 1= | 1% SVKA 1/2 DK 957097
. e VKA 1/2 NW 12 R 1/2" exterior 178249 1*
Pos. 8 Acoplamientos de valvula cierre autodesconexién con rosca interior
e o o . VKI 1/4 R 1/4" interior 178270
e o o . VKI 1/2 R 1/2" interior 178287
Pos. 9 Aparatos para niebla completos (filtro 5 ym)
. . ONG-A 1/4 R 1/4" interior - R 1/4" interior 801741 1*
. e o o ONG-A12 R 1/2" interior - R 1/2" interior 801765 BN Rl B
o o o o Aceite lubricante especial 1L ONG OEL (ver Manual de 179338 1* 1* 1* 1*
Herramientas 23, catalogo 9, pagina 122)
e o e o Aceite lubricante especial 5L ONG OEL (ver Manual de 179321

Herramientas 23, catdlogo 9, pagina 122)
Pos. 10 Nebulizador de aceite suelto

. . OE-A 1/4 R 1/4" interior - R 1/4" interior 801772
. ° o OE-A 1/2 R 1/2" interior - R 1/2" interior 801789
Pos. 11 Abrazaderas para manguera
. K 9 para PLS 5 178539
. . K13 para PLS6 + 8 178546 2* 2*
. K15 para PLS 9 A N! 644225
. K16 para PLS 9 178553 2*
. K 20 para PLS 12 204801 2*
o K23-25 para PLS 16 HD 067253
Pos. 12 Boquilla doble
. . DNA 1/4-1/4 R 1/4" exterior - R 1/4" exterior 178577
. e o o DNA1/2-1/2 R 1/2" exterior - R 1/2" exterior 178584
Pos. 13 Tuerca roscada
o GWI1/2-1/2 R 1/2" interior - R 1/2" interior 068250
Pos. 14 Anillo obturador
. DR 1/8" o 1/8" 189726
e o o DR 1/4" o 1/4" 189733
. e e o DR12" o 1/2" 189757
Juego de conexién
. AS 1 351109 e
. AS 2 351116 3
. AS 3 351123 .
. AS 4 351130 .
@ = accesorio adecuado, @ = Los datos se refieren al @ interior de la manguera neumatica en [mm]. * Unidades por juego

Amortiguador de frecuencia

r— Referencia EAN Adecuado para Adecuado para  Paralograr una sensacion auditiva mucho
4007220 o interior manguera de o manguerade  Mas agradable, para algunas maquinas con
entrada salida de aire manguera de salida de aire ofrecemos, a

- [mm] [mm] eleccién, un amortiguador de frecuencia.
r—' FD 37-8-23,5  N! 653357 8 23,5

FD 47-8-30,5 N! 632666 8 30,5 Noisefilter
r— FD 47-8-28 ID N! 776827 8 28

FD 47-9-30,5 N! 968765 9 30,5

N! Novedad 2018




PFERD

Novedades PFERD

Maquinas eléctricas — Micromotor

MIM STG3S 3/800

80.000-1.000 r.p.m. / 350 vatios Toma de tierra.

Tensién baja de proteccion.
Caracteristicas: ) P @ @

Unidad de control para regular de forma
continua el nimero de revoluciones de las
empufaduras de micromotor.

El nimero de revoluciones se puede regular
con la mano o con un pedal.

Méax. 80.000 r.p.m. rotacién a la derecha.

Composicién segun las necesidades de la
aplicacion.

Accesorios incluidos:
Cable de alimentacion de 2 m, 2 soportes para
las empunaduras.

Max. 30.000 r.p.m. rotacién a la izquierda. PFERDVALUE:
2 conectores conmutables para
empufaduras de micromotor. %
4 puestos de memoria para las r.p.m. de Noisefiter  Energysaving
cada empunadura conectada.

Pedal-Vario* Pedal de encendido/apagado  Alargador

MIM FU-R MIM FU-E/A MIM VLK HAS/WZS 3 m

{

Sq 60
] 4Q77 141
| é

—_—
T

Referencia EAN Para empuiiaduras Tension Tension de salida Peso
4007220 de micromotor [voltios] [voltios] neto

[r.p.m.] 50-60 Hz [kgl

MIM STG3S 3/800 230 V N! 101889 80.000-1.000 230V 50 2,980
MIM FU-R 071250 = 5V = 0,845
MIM FU-E/A N! 104033 - 5V = 0,310
MIM VLK HAS/WZS 3 m 071403 = = = 0,152

*Vario = regulacién continua del nimero de revoluciones

Empufadura de micromotor

| 170 | MIM HAS 3/800 SP3

11#@_ 30 80.000-1.000 r.p.m. / 350 vatios

Caracteristicas:
Esta empunadura sélo es compatible con el

Accesorios incluidos:
2 llaves, pinza de 3 mmyy
cable de la empunadura de 1,8 m.

STG3S.

Gran estabilidad.

Precision de concentricidad muy alta.

SP= sistema de sujecion rapida sin llave, con
maxima fuerza de apriete.

Motor sin escobillas.

Nota para el pedido:
SP = dispositivo de sujecién rapida sin llave.
Consultar las recomendaciones de herra-
mientas en el Manual de Herramientas 23,
catdlogo 9, pagina 72.

PFERDVALUE:

Bloqueo de arranque si no esté fijada la
herramienta.

Permite un gran ahorro de energia y es silenciosa
en comparaciéon con las maquinas neumaticas.
Tension baja de proteccion. (8] <>

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

< mra

HapticFilter EnergySavng

Referencia EAN N° de Baja Potencia Potencia Grupo de Peso
4007220 revoluciones tension absorbida  suministrada pinzas neto

[r.p.m.] [voltios] [vatios] [vatios] [kgl

MIM HAS 3/800 SP3 N! 101896 80.000-1.000 50 350 aprox. 180 17 0,330

Pinzas Empunaduras de micromotor
= Grupo Para o del mango === [ljja IgdergpuﬁEaduratmé§ ‘a?ecuadgra sus
Qv _——gem—. Necesidades. Encontrard informacion
© 2:3 I S1mm 1/81pulg- ¥ datos para pedidos de empufiaduras éle
EAN 4007220 micromotor en el Manual de Herramientas
17 071465 071458 071472 23, catalogo 9, en la pagina 73.
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Caracteristicas:
@ max. de la herramienta hasta 150 mm.
Regulacion electrénica de velocidades.
Electrénica digital para nimero de revolucio-
nes constante.
Proteccion contra sobrecarga con funcién
anti-kickback.
Restauracion de la proteccion en caso de
caida de tension (USP).
Mango antivibraciones lateral.
Arranque suave para proteger al usuario, la
herramienta y la maquina.
Blogueo del interruptor de encendido y
apagado.
Blogueo del husillo.

Accesorios incluidos:

Cable de alimentacion de 4 m, 1 brida de
sujecioén, 1 tuerca de sujecion rapida, 1 llave
de espigas, carcasa de proteccién superficial,
mango antivibraciones.

UWER 18/95 SI [O]

Novedades PFERD

Amoladora angular eléctrica

9.500-2.300 r.p.m. / 1.750 vatios

PFERDVALUE:

EnergySaving

Referencia EAN N°de Tensién Potencia Potencia Rosca del g orificio fijacion Peso
4007220 revoluciones [voltios] absorbida suministrada husillo  de herramienta neto
[rp.m.] 50-60 Hz [vatios] [vatios] [mm] [kgl
UWER 18/95 SI 230 V N! 101384  9.500-2.300 230 1.750 1.150 M14 22,23 3,000
Brida de sujecién Llave Carcasas de proteccion
. [ Referencia EAN :{ ~u==s Referencia EAN  Verabajo.
J Q 4007220 4007220
' ) SPF 98970043 853115 STL SW 35 x5 mm 193853
SSM14 98970042 853108

Herramientas PFERD adecuadas
Catalogo 4 Catalogo 6

Discos de lija
hasta g 150 mm

Discos de laminas POLIFAN
Discos de desbaste CC-GRIND

hasta @ 150 mm

Discos de corte y discos de desbaste

Catalogo 8

Cardas redondas
trenzadas
RBG @ 150 mm

Cardas redondas Pipeline
trenzadas
RBG @ 150 mm

Carda forma vaso con rosca
sin trenzar
TBU @ 75 a 100 mm M14

trenzadas
TBG 2 80 a 100 mm M14

Cardas de plato con cuerpo de
plastico

sin trenzar

DBU @ 75 mm

Nota: Tenga en cuenta las recomendaciones sobre la velocidad de corte o los nimeros de revoluciones max. permitidos en los catalogos 4-8.

Accesorios para amoladora angular eléctrica — Carcasas de proteccion

Referencia EAN o de la

4007220 carcasa

[mm]

H 45-115 HT-SV NI 964316 115

H 45-115 FL-SV  N! 881361 115

H 45-125 HT-SV NI 843277 125

H 45-125 FL-SV NI 843284 125

H 51-150 HT-SV NI 968628 150
H 51-150 FL-SV  N! 101964

Aplicacion para

Amolado de superficies
Amolado de superficies

150 Amolado de superficies

Adecuada para
amoladora angular
eléctrica

UWER 18/120 SI 230 V
UWER 18/120 SI 230 V
UWER 18/110 SI 230 V
UWER 18/110 SI 230 V
UWER 18/95 SI 230 V
UWER 18/95 SI 230 V

Corte

Corte

Corte

Carcasas de protecciéon para
amoladora angular eléctrica

2:

N! Novedad 2018
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Prolongadores rigidos para motores eléctricos DIN 10

Prolongadores rigidos Max. 25 000 r.p.m. (STV9y STV13)  Caracteristicas:
STV9 Prolongadores rigidos para puntos
- —4 de mecanizado de dificil acceso.
STV13 = ﬂ Longitudes especiales y posibilidades de
/"' adaptacion a la pieza, bajo pedido.
= e — El punto y radio de flexiion dependen del

tipo de STV y de la flexion que se desee.

STV20 _ = Las ejecuciones dobladas posibles sélo a

iﬁ partir de una longitud de 500 mm. (ver
figuras 2 y 5).

STV27 _E_ Accesorios incluidos:

STV33 — STV9

Pinza de 3 mm y 3 llaves.

STV13

Pinza de 6 mmy 3 llaves.

STV20 incl. HA 4 ZGA STV G16/G22
Pinza de 6 mmy 2 llaves.

Referencia EAN Acoplamiento Conexion o x Max. radio Acople de herramientas Maquinas * Peso
4007220 de conexion deslizante  longitud  de flexion adecuado adecuadas neto
[DIN] [G] [mm] [mm] [kal
STV9 L300 N! 035092 10 - 9 x 300 150 Grupo de pinzas 2 1,2 * 0,430
STV9 L500 N! 035108 10 - 9 x 500 150 Grupo de pinzas 2 1,2 * 0,520
STV9 L800 N! 035115 10 - 9 x 800 150 Grupo de pinzas 2 1,2 * 0,640
STV9 L1000 N! 035122 10 - 9 x 1000 150 Grupo de pinzas 2 1,2 * 0,720
STV13 L300 N! 733004 10 - 13 x 300 150 Grupo de pinzas 10 1,2 * 0,520
STV13 L500 N! 768242 10 - 13 x 500 150 Grupo de pinzas 10 1,2 * 0,670
STV13 L800 N! 035139 10 - 13 x 800 150 Grupo de pinzas 10 1,2 * 0,890
STV13 L1000 N! 035146 10 - 13x1.000 150 Grupo de pinzas 10 1,2 * 1,040
STV20 L200 272770 10 16/22 20 x 200 150 HA 4 ZGA STV G16/G22 1,2 * 0,400
STV20 L400 179604 10 16/22 20 x 400 150 HA 4 ZGA STV G16/G22 1,2 * 0,630
STV20 L600 179703 10 16/22 20 x 600 150 HA 4 ZGA STV G16/G22 1,2 * 0,890
STV27 L250 282137 10 22 27 x 250 250 HA 7 ZGA G22, WZ 7 B STV G22, 1,2,3 * 0,550
WZ 7-45° STV G22
STV27 L500 179499 10 22 27 x 500 250 HA 7 ZGA G22, WZ 7 B STV G22, 1,2,3 * 0,930
WZ 7-45° STV G22
STV33 L250 179420 10 28 33 x 250 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, 2,3,4,5 * 1,025
WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV
STV33 L500 179468 10 28 33 x 500 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, 2,3,4,5 * 2,100
WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV
STV33 L1000 179758 10 28 33 x1.000 300 HA 10 ZGE, HA 12 ZGA, 2,3,4,5 * 3,250
WZ 10 B STV, WZ 10-45° STV
* 1 =PMAS 5/230 HV, 2 = PMAS 12/200 HV, 3 = PMAS 12/120 HV, 4 = PMAS 12/70 HV, 5 = PMAS 10/40 HV
Empunaduras
= -_— ﬁ | ﬁ L | ? [ F R
HA 4 ZGA STV G16/G22 WZ 7 B STV G22 WZ 7-45° STV G22 WZ 10 B STV G28 WZ 10-45° STV G28
Referencia EAN r.p.m. Acoplamiento Dimensiones Relacion de Incl. Grupo de Peso
4007220 max. empuiadura o xlongitud transmision pinzas pinzas neto
G/ o [mm] [mm] o [mm [kgl
HA 4 ZGA STV G16/G22 247952 25.000 16/22 20x 110 - 6 11 0,165
WZ 7 B STV G22 334645 17.100 22 55 x 157 1,3:1 6 6 0,710
WZ 7-45° STV G22 334614 17.100 22 57 x 175 1,3:1 6 6 0,750
WZ 10 B STV G28 334638 17.100 28 55 x 156 1,3:1 6 6 0,805
WZ 10-45° STV G28 334621 17.100 28 57 x 184 1,3:1 6 6 0,845

Encontrara mas empunaduras adecuadas en la pagina 124.




PFERD

N

Caracteristicas:
Motor eléctrico para prolongadores rigidos
con conexién de motor DIN 10.
Regulacién electrénica de revoluciones.
Electronica digital para nimero de
revoluciones constante.
Proteccion contra sobrecarga.
Arrangue suave para proteger al usuario,
la herramienta y la maquina.
Restauracion de la proteccion en caso de
caida de tension (USP).

Accesorios incluidos:
Cable de alimentacion de 3 m, 2 llaves.

N°  Referencia EAN
pos 4007220
1 EMER 5/250 SI 230 V 948859
2 EMER 15/150 SI 230 V N! 101414
3 EMER 11/90 SI 230 V 948866
4 EMER 15/60 SI 230 V N! 101421
5 EMER 15/30 SI 230 V N! 101438
Llave
& Referencia EAN
4007220
STSD 4 mm 205020
_::: o—

Novedades PFERD

Motores eléctricos DIN 10 para prolongadores rigidos

N° de
revoluciones
[r.p.m.]
25.000-11.000
15.000-6.800

8.300-3.800
5.900-2.800
3.000-750

25.000-11.000 r.p.m. / 500 vatios
15.000-6.800 r.p.m. / 1.530 vatios
8.300-3.800 r.p.m. / 1.050 vatios
6.000-2.800 r.p.m. / 1.530 vatios
3.000-750 r.p.m. / 1.530 vatios

EMER 5/250 SI [O]
EMER 15/150 SI [O]
EMER 11/90 SI[O]
EMER 15/60 Sl [O]
EMER 15/30 SI O]

|
70

280

o
e om0 S
| 495
135
42| DIN 10 3 75
Y — = prenn
320
80
 f—
-
75| 35 D|N10E'l = i
| 495
135
42| DIN 10 =" 75
L "'I = prenn
PFERDVALUE:
EMER 5/250 SI, EMER 11/90 SI EMER 15/150 SI, EMER 15/60 SI,
% ‘ ‘ I ‘ EMER 15/30 SI
EnergySaving  TimeSaving ResourceSaving
EnergySaving
Tension Potencia Potencia Prolongador  Peso
[voltios] absorbida suministrada adecuado  neto
50-60 Hz [vatios] [vatios] [kgl
230 500 300 STV9, STV13, STV20, STV27 1,150
230 1.530 1.050 STV9, STV13, STV20, STV27, 2,000
STV33
230 1.050 650 STV9, STV13, STV20, STV27 2,000
230 1.530 1.050 STV33 2,000
230 1.530 1.050 STV33 2,000

N! Novedad 2018
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Maquinas de eje flexible — Maquina de velocidades multiples RUER

Motores universales Rekord
F:—-’% RUER 15/150 SI [O], RUER 15/60 SI [O], RUER 15/30 Sl [O]
@ , Caracteristicas: Accesorios incluidos:
Regulacién electrénica de revoluciones. Cable de alimentacion de 3 my 2 llaves Allen.
Electronica digital para nimero de
revoluciones constante.
Proteccion contra sobrecarga.

Arrangue suave para proteger al usuario,
la herramienta y la maquina.

Nota para el pedido:
La maquina se suministra sin eje flexible.
Pedir por separado. Ver el Manual de Herra-
mientas 23, catalogo 9.

Restauracion de la proteccion en caso de PFERDVALUE:
caida de tension (USP).
Motor protegido por estructura de tubos. %
Energy Saving
Referencia EAN N° de Tension Potencia Potencia Conexion Dimensiones Peso
4007220 revoluciones [voltios] absorbida suministrada eje flexible L x An x Al neto
[r.p.m.] 50-60 Hz [vatios] [vatios] [DIN] [mm] [kgl
RUER 15/150 SI 230 V N! 101629 15.000- 6.800 230 1.530 1.050 10 390x 130 x 140 3,725
RUER 15/60 SI 230 V N! 101650 5.900-2.800 230 1.530 1.050 10 390x 130 x 140 3,725

RUER 15/30 SI 230 V NI 101667 3.000-1.400 230 1.530 1.050 10 390 x 130 x 140 3,725
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Magquinas de eje flexible — Maquina de velocidades multiples

Mammut Electronic ME 22/240 ©, MEW 18/240 &

Accesorios incluidos:
ME 22/240 con corriente alterna trifasica
Cable de alimentacion de 4 m sin enchufe y

Caracteristicas:
24.000 r.p.m. maximas.
Par méas potente y estable.

Regulacion electrénica de revoluciones. llave Allen.

Proteccion contra sobrecarga. MEW 18/240 con corriente alterna
Arrangue suave para proteger al usuario, monofasica

la herramienta y la maquina. Cable de alimentacion de 4 m cony 2 llaves
Restauracion de la proteccion en caso de Allen.

caida de tension (USP).

Generacion de ruido muy baja.

Panel frontal extraible con posibilidad de
prolongacion, por ejemplo, ejecucion col-
gante para trabajar en calderas.

Elevada o par incluso en los rangos de revo-
luciones bajos.

Mantenimiento f4cil, ya que la carcasa se
puede quitar facilmente gracias a sus cuatro
componentes desmontables.

Nota para el pedido:
La maquina se suministra sin eje flexible.
Pedir por separado. Consultar el Manual de
Herramientas 23, catalogo 9.

PFERDVALUE:
gl ®ed
TimeSaving Resource Saving

EnergySavng  WasteSaving

Referencia EAN N° de Tension Potencia Potencia Conexion eje Dimensiones Peso
4007220 revoluciones [voltios] absorbida suministrada flexible L x An x Al neto

[r.p.m.] 50-60 Hz [vatios] [vatios] [DIN] [mm] [kgl

ME 22/240 400V N! 101681  24.000-100 380-480 2.700 2.200 10 445 x 200 x 320 24,500
MEW 18/240 230V N! 101674 24.000-100 200-240 2.000 1.500 10 445 x 200 x 320 24,500

5

Accesorios para Mammut Electronic
.

Q
(1) (2) 3 (4) (5) (7) (8+9)

(1) Cable con mando a distancia FSTK 22
Como extensién de la carcasa extraible para
proteger el motor (longitud del cable 4 m).

(2) Interruptor de pedal FSE 22

(4) Soporte para colgar B1 ME
Permite utilizar la maquina en suspensién y
desplazarla, posibilidad de soporte del eje.

(5) Soporte para colgar B2 ME
Permite utilizar la maquina en suspension.

(7) Soporte para el eje flexible WAL 4-12
Soporte del eje flexible para el montaje lateral
en la maquina.

(8) Conexion directa DA 33 DIN 10/G28
Para la conexién directa (rigida) de las empu-

Para encender y apagar la maquina facilmente
(longitud del cable 4 m).
Con cubierta de proteccion.

(3) Pie FME
Pie fijo con dispositivo giratorio.

fladuras con conexion deslizante G28 a maqui-

(6) Carro WA D ME nas de eje flexible con conexion DIN 10.

Carro con soporte para herramienta, 4 ruedas
dirigibles, 2 de ellas con freno.
Dimensiones L x An x Al: 500 x 500 x 510 mm.

(9) Alma de repuesto completa
SE DA 33 DIN 10/G28 para conexion directa,
en caso necesario pedir por separado.

Referencia EAN Descripcion Conexion eje Conexion Peso
4007220 flexible deslizante neto

[DIN] [G] [kal

FSTK 22 772812 (1) Cable con mando a distancia - - 0,635
FSE 22 772799 (2) Interruptor de pedal - - 1,000
FME 617977 (3) Pie - - 2,000
B1 ME 617984 (4) Soporte para colgar - - 1,200
B2 ME 617991 (5) Soporte para colgar portatil - - 1,800
WA D ME 618028 (6) Carro - - 14,200
WAL 4-12 618004 (7) Soporte para eje - - 0,460
DA 33 DIN 10/G28 179475 (8) Conexion directa 10 28 0,305
SE DA 33 DIN 10/G28 284179 (9) Alma de repuesto 10 28 0,107
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Accesorios para maquinas de eje flexible — Empufaduras

Empunaduras
s . e - —_ ==
HA 4 ZGB G16 HA 6 Z DPF/SRF HA 7 ZGA G22 HA 10 ZGE G28 HA 12 ZGA G28
s 1 s 2 g 1 ]
g ————— o wrinr win r——re—— ————
HA 4 ZGE G16 INOX HA 6 Z SP 3.0 DPF/SRF HA 7 ZGE G22 INOX HA 10 ZGE G28 INOX HA 12 ZGE G28 INOX

!
]

HA 12 Z2G G35 WZ 4 AG16 I WZ7B G22

——N =

WZ 10 B G28

J
}

HA 12/15 KG MK1 G35 WZ 6 DPF/SRF WZ 7 45° G22 WZ 10 45° G28
T b E— -ﬂ e eZ
| erttakee ) — — - b I O
° X y max. 40°
WZT 6 3.0 DPF/SRF WZT 6 45° 6.0 DPF/SRF FSH G28
Empunadura HA 6 Z SP 3.0 DPF/SRF Empunaduras angulares WZ 7B G22 y WZT 6 45° 6.0 DPF/SRF — Dimensiones
Empufadura con pinza de 2,34 mm bajo WZ 10 B G28 45 x 260 mm.
pedido. Soporte de adaptador para lijadora de ~ .
banda BSVH 36, consultar el Manual de Empunadura especial moldeable FSH G28

Empunadura angular WZ 4 A G16
Si se utiliza con pinza de 6 mm, las

La empufadura se puede doblar una vez

H i 2 Al agina 121.
erramientas 23, catalogo 9, pagina hasta un radio de flexion de 200 mm

revoluciones maximas permitidas son Empunaduras angulares con salida (max. 40°) (seguin especificacion del cliente).
15.000 r.p.m.: telescopica Longitudes especiales previa consulta.
Soporte de adaptador para lijadora de Telescopio fijado a la maxima longitud
banda BSVH 24, consultar el Manual de WZT 6 3.0 DPF/SRF — Dimensiones
Herramientas 23, catalogo 9, pagina 121. 35 x 255 mm.
Referencia EAN Incl.  N°de revoluciones Acoplamiento Dimensiones Relacion de Grupo de Peso
4007220 pinzas max. permitido empufiadura o x longitud transmision pinzas neto
o [mm] [r.p.m.] G/ o [mm] [mm] [kgl
Empunaduras rectas
HA 47ZGB G16 313374 6 40.000 16/16 19,5x 110 - 9 0,140
HA 4 ZGE G16 INOX N! 101780 6 40.000 16/16 20x 107 - 9 0,146
HA 6 Z DPF/SRF 657751 6 24.000 DPF/SRF/ 10 24 x 140 - 13 0,131
HA 6 Z SP 3.0 DPF/SRF 657768 3 24.000 DPF/SRF/ 10 22 x 139 - - 0,109
HA 7 ZGA G22 181928 6 25.000 22/22 27 x 132 - 1" 0,320
HA 7 ZGE G22 INOX N! 101797 6 25.000 22/22 27 x 128 - 1 0,289
HA 10 ZGE G28 181966 6 18.000 28/28 33x163 - 1 0,515
HA 10 ZGE G28 INOX N! 101803 6 18.000 28/28 33 x 165 - 12 0,540
HA 12 ZGA G28 181959 12 18.000 28/28 33 x 162 - 12 0,510
HA 12 ZGE G28 INOX N! 101827 12 18.000 28/28 33x 165 - 12 0,530
HA 12 ZG G35 181942 12 10.000 35/35 42 x 215 - 12 1,280
HA 12/15 KG MK1 G35 181973 - 10.000 35/35 42 x 143 - - 1,700
Empunaduras angulares
WZ 4 AG16 323267 3 20.000 16/16 43 x 111 1:1 10 0,270
WZ 6 DPF/SRF 657775 6 18.000 DPF/SRF/ 10 50x 170 1,25:1 13 0,225
WZ7B G22 323250 6 17.100 22/22 55x 157 1,3:1 6 0,600
WZ 7 45° G22 303900 6 17.100 22 /22 57 x 175 1,3:1 6 0,665
WZ 10 B G28 323243 6 17.100 28/28 55x 166 1,3:1 6 0,760
WZ 10 45° G28 303917 6 17.100 28/28 57 x 184 1,3:1 6 0,638
Empunaduras angulares con salida telescopica
WZT 6 3.0 DPF/SRF 657782 3 18.000 DPF/SRF/ 10 35x 170 1,38:1 14 0,170
WZT 6 45° 6.0 DPF/SRF 657799 6 18.000 DPF/SRF/ 10 45 x 200 1,53:1 13 0,210

Empunadura especial moldeable
FSH G28 182062 6 12.000 28/28 24 x 525 - 11 1,000
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Accesorios — Control remoto TMS, portaherramientas y pinzas

Control remoto TMS -

T
—

NIDisponible en la empufadura con G22 (bipolar) (EAN 4007220101711) en combinacién con ejes ME y TMS.
NIDisponible en la empufadura con G28 (bipolar) (EAN 4007220460252) en combinacién con ejes ME y TMS.
NIDisponible en la empufadura con G35 (bipolar) (EAN 4007220101766) en combinacién con ejes ME, MME y TMS.

Portaherramientas
§ TR

Consultar otras ejecuciones en los catalogos 4y 8.

Referencia EAN Fijacion del Acople de Adecuado para Peso
4007220 mango herramientas neto

[mm] [kol

BO MK1/18 15-35 182734 MK 1 2 18 x 15-35 Empunadura 12/15 KG 0,800
BO 12/14 1-30 182819 212 mm @ 14 x 1-30 Empunadura, acople de herramienta mango de 12 mm 0,200
BO SPG 6/6 0-10 N! 104590 SPG6 2 6x0-10 Todas las maquinas con SPG6 0,035
BO SPG 6/10 0-10 N! 104606 SPG6 @ 10x0-10 Todas las maquinas con SPG6 0,035

La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

@ Consultar en el siguiente cuadro el grupo de
pinzas de la maquina seleccionada.

@ A partir del grupo de pinzas, determinar la
primera parte de la referencia y el EAN.

© A partir del didametro necesario, determinar
la segunda parte de la referencia y el EAN.

@ Uniendo la referencia y el EAN se obtienen
los datos completos necesarios para el
pedido.

@ Ejemplo de pedido:

Grupo de pinzas 6

SPZ 950325 03 = pinza de 3 mm

para lijadora neumatica PGAS 5/180 HV:

La referencia completa es SPZ 950325 03 y el
EAN completo es 4007220 212875.

Resumen de grupos de pinzas de sujecion

Man. Maquinas/ (1] Man. Maquinas/empuiaduras (1] Man. Maquinas/empuiiaduras (1]
Herr. 23, empuiaduras Grupo  Herr. 23, Grupo  Herr. 23, Grupo

Cat. 9, de Cat. 9, de Cat. 9, de
pg. pinzas pg. pinzas pg. pinzas
12 PGTA 1/1010 1 34 PGAS 10/160 V-HV 8 74 UGER 11/330 SI 8
12 PGT 1/1000 1 35 PGAS 7/120 E-HV 16 75 UGER 5/250 SI 11
13 PGAS 2/800 E 1 36 PGAS 9/120 V-HV 8 76 UGER 15/150 SI 12
13 PGAS 2/800 E-HV 1 37 PG 8/100 HV 7 77 UGER 5/90 SI 11
14 PGAS 1/750 1 37 PGAS 8/100 HV 7 78 UGER 11/90 SI 12
15 PGAS 1/700 15 38 PG 8/100 V-HV 7 79 UGER 15/60 SI 12
15 PGAS 1/700 HV 15 38 PGAS 8/100 V-HV 7 80 UGER 15/30 SI 12
16 PGTA 3/700 4 38 PGAS 8/100 VM-HV 7 113 Empunadura HA 4 ZGB G16 9
17 PGAS 1/600 1 39 PG 8/50 V-HV 7 113 Empunadura HA 4 ZGB G16 INOX 9
18 PGAS 1/550 15 40 PGAS 5/40 V-HV 6 113 Empunadura angular WZ 4 A G16 10
19 PG 3/500 S 5 40 PGAS 10/40 V-HV 8 113 Empunadura HA 6 Z DPF/SRF 13
19 PGAS 3/500 HV 5 41 PWS 1/800 2 113 Empufadura angular WZ 6 DPF/SRF 13
20 PGAS 3/440 DH 6 41 PWSA 1/800 2 113 Empunadura angular WZT 6 3.0 DPF/SRF 14
20 PGZA 3/440 6 42 PWSA 1/250 3 113 Empunadura angular WZT 6 45° 6.0 DPF/SRF 13
20 PGZA 3/440 E 6 43 PWSA 5/210 HV 6 113 Empunadura HA 7 ZGA G22 11
21 PG 3/380 DH 6 44 PWSA 3/220 DH 6 113 Empunadura HA 7 ZGE G22 INOX 11
22 PGAS 4/350 E 6 44 PWS 3/200 DH 6 113 Empunadura angular WZ 7 45° G22 6
23 PGAS 5/280 HV 6 45 PWSA 4/200 HV 5 113 Empunadura angular WZ 7 B G22 6
24 PG 3/250S 5 46 PWSA 5/170-45 HV 6 113 Empunadura HA 10 ZGE G28
25 PGAS 7/250 E-HV 16 47 PWSA 5/160 HV 6 113 Empunadura HA 10 ZGE G28 INOX
26 PGAS 5/230 HV 6 48 PWSA 5/130 HV 6 113 Empufiadura angular WZ 10 45° G28 6
26 PGAS 5/230 VE-HV 6 49 PWSA 4/45 HV 6 113 Empunadura angular WZ 10 B G28 6
27 PG 8/220 HV 7 70 Empufnadura de micromotor MIM HAS 3/800 SP3 17 113 Empunadura especial moldeable FSH G28 11
27 PGAS 8/220 HV 7 62, 90 Prolongadores rigidos STVO... 2 113 Empufadura HA 12 ZGA G28 12
28 PG 8/220 V-HV 7 62,90 Prolongadores rigidos STV13... 10 113 Empunadura HA 12 ZG G35 12
28 PGAS 8/220 VS-HV 5 73 Empunadura de micromotor MIM HAS 2/600 SP3 17 119 Prolongadores de husillo SPV 50-3... 2
29 PG 3/210 DH 6 73 Empufadura de micromotor MIM HAS 3/600 SP3 17 119 Prolongadores de husillo SPV 75... 10
30 PGAS 10/200 V-HV 8 73 Empunadura de micromotor MIM HAS 3/600 S3 19 119 Prolongador de husillo SPV 36-6-S6 10
31 PGAS 5/180 HV 6 73 Empufadura de micromotor MIM HAS 3/600 S6 19 119 Prolongador de husillo SPV 50-6 S8 10
31 PGAS 5/180 VE-HV 6 73 Empufiadura de micromotor MIM HAS 1/500 SP3 17 119 Prolongadores de husillo SPV 100... 10
32 PGAS 9/180 V-HV 8 73 Empunadura de micromotor MIM HAS 3/500 VS-SP3 17 119 Prolongador de husillo SPV 50-1/8 S1/4 2
33 PG 8/160 HV 7 73 Empunadura de micromotor MIM WZS 3/300 90°S3 18 119 Prolongadores de husillo SPVH9... 2
33 PGAS 8/160 VM-HV 7 73 Empunadura de micromotor MIM WZS 3/30045°S3 18 119 Prolongadores de husillo SPVH13... 10
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Accesorios para maquinas — Pinzas

Grupo de (2} ® Segunda parte de la referencia y el EAN
pinzas Referencia o [mm] o [pulg.]
EAN 234 3 5 6 8 10 12 332 18 1A 38
] E SPZ 914913.. 01 02 07 03
ﬁﬁzﬂs 4007220 196342 196359 196373 196366
H SPZ 947016.. 04 01 03 02
2 16°
i us 4007220 851999 207840 207864 207857
==
. /— SPZ 900002.. 73 85 82
s Titie
== 4007220 188262 188378 188354

SPZ 957717.. 03 01 04 02

4 s
‘ﬁ% 4007220 349311 349298 349328 349304
T

[ =
e SPZ 900003.. 39 40 39 01
5
=8 4007220 299944 299951 299944 606032
. m SPZ 950325.. 03 06 01 17 16 04 02
ET 4007220 212875 212899 212851 212936 234969 212882 212868
L SPZ 900001.. 45 23 43 45 44 00
7 25°
4007220 187074 186855 187050 187074 187067 186633
SPZ 952034.. 02 05 07 03 09
4007220 213674 213704 213711 213681 213728
SPZ914900.. 09 11 16 18 09 19 20
4007220 195864 195888 195925 195932 195864 195949 195956
SPZ 957663.. 01 04 03 02 51
4007220 331279 398647 331262 331286 738719
SPZ914909.. 09 12 17 19 23 09 27 26
4007220 196212 196236 196274 196281 196304 196212 196335 196328

Continua en la pagina siguiente.
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Grupo de
pinzas
12 17°
1 1l

13 f
P=m
14
15 % -
A E%@g
16 [
. \/:j
= 28
Grupo de
pinzas
———
17 L1 45 a1
m
e . -
==
18 - & T ma
4,75 lxo.zs
18‘3’ ‘
19 7,98

(2]
Referencia
EAN

SPZ 914902..

4007220

SPZ901018..

4007220

SPZ 901104..

4007220

SPZ 989800..

4007220

SPZ 989801..

4007220

(2]
Referencia
EAN

SPZ 900140..

4007220

SPZ 900140..

4007220

SPZ 900140..

4007220

Novedades PFERD

Accesorios para maquinas de eje flexible — Pinzas

©® Segunda parte de la referencia y el EAN

o [mm] o [pulg.]
2,34 3 6 8 10 12 3/32 1/8 1/4 3/8
04 06 08 09 10 11
195987 195994 196014 196038 196045 196052 196069
23 30 60 23 18 14

668252 668269 668306 668313

23 30
668382 668399

23 18
668382 668405

668252 668320 668337

00 02 01
851814 851838 851821
63 64 65 66
956984 957004 957028 957035
©® Segunda parte de la referencia y el EAN
o [mm] o [pulg.]
2,35 3 6 8 10 12 3/32 1/8 1/4 3/8
51 50 52
071465 071458 071472
61 60 62
071496 071489 071502
73 71 70 72 74
N! N! N!
102756 071526 071519 102565 104453
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Accesorios para maquinas — Prolongadores

Prolongadores para husillos

|

1 DY N {

‘ 2

i :
| o

PFERD

Los prolongadores de husillo permiten alargar
el mango de las herramientas de amolado

y fresado. De este modo, se puede llegar a
puntos de dificil acceso. Se fijan a la pinza

de la maquina (neumdtica o eléctrica) o a la
empunadura de la maquina de eje flexible.
Los prolongadores para husillos son una alter-
nativa econdmica a las ejecuciones especiales
de fresas y muelas con mango largo.

Recomendaciones de seguridad:
jAtencion! Cuando se usan prolongadores
de husillo hay que tener en cuenta las re-
comendaciones de seguridad y las normas
de prevencion de accidentes vigentes.
Cuando se trabaja con mangos largos, antes
de encender la maquina es absolutamente
necesario introducir la herramienta en la pieza
(por ejemplo, orificios, tubos, canales o ranu-
ras). El prolongador nunca debe marchar libre-
mente con la herramienta fuera de la pieza.
iSi no se tiene esto en cuenta, existe un
mayor riesgo de accidente! En condiciones
desfavorables, existe la posibilidad de que

se rompa el prolongador con la herramienta
fijada.

N° Referencia EAN N° de Fijacion del Acople Longitud
pos 4007220 revoluciones mango @ S de herra-  total L,
max. permitido [mm] mientas [mm]
[r.p.m.] [mm]
Ejecucion métrica
1 SPV 50-3 S6 N! 185285 44.000 6 3 76
1 SPV 50-3 S8 185254 44.000 8 3 78
2 SPV 75-6 SPG6 333143 20.000 SPG6 6 104
3 SPV 36-6 S6 N! 061411 20.000 6 6 58
3 SPV 50-6 S8 N! 604205 20.000 8 6 95
3 SPV 75-6 S8 185278 20.000 8 6 120
4 SPV 100-6 SPG6 656051 20.000 SPG6 6 129
5 SPV 100-6 S8 185261 20.000 8 6 144
6  SPV 150-3 S6 185308 10.000 6 B 150
7 SPV 150-6 S8 185315 10.000 8 6 150
8  SPV 150-8 S8 184400 10.000 8 8 150
N° Referencia EAN N° de Fijacion del Acople Longitud
pos 4007220 revoluciones mango @S de herra- totalL,
max. permitido [pulg.] mientas [pulg.]
[r.p.m.] [pulg.]
Ejecucién en pulgadas
1 SPV 50-1/8 S1/4 N! 851913 44.000 1/4 1/8 3,07
2 SPV 75-1/4 SPG6 ~ N! 851944 20.000 SPG6 1/4 4,09
2 SPV 75-1/4 S3/8 N! 851937 20.000 3/8 1/4 4,72
4 SPV 100-1/4 SPG6 N! 851951 20.000 SPG6 1/4 5,08
5 SPV 100-1/4 S3/8  N! 851982 20.000 3/8 1/4 5,67
6  SPV150-1/851/4 NI 851890 10.000 1/4 1/8 5,91
7 SPV 150-1/4 S3/8  N! 851906 10.000 3/8 1/4 5,91

Todas las pinzas disponibles en paginas 125-127

El prolongador sélo es adecuado para uso
manual en combinacién con maquinas neu-
maticas, eléctricas o empunaduras de eje flexi-
ble, y para herramientas con mangos estandar.
Se debe acoplar a la pinza sin excentricidad y
utilizar con una herramienta a las revoluciones
adecuadas. En ninguln caso debe fijarse al
radio de transicion.

Esta prohibido fijar un segundo prolon-
gador o fijar herramientas con mangos
excesivamente largos.

Longitud o max. Incl. Grupo Peso

espiga de del pinzas de neto

sujecion L, husillo D o pinzas [kg]l
[mm] [mm] [mm]

30 9,5 3 2 0,028

30 9,5 3 2 0,035

Especial 12 6 10 0,073

18 12 6 10 0,025

30 12 6 10 0,055

30 12 6 10 0,076

Especial 12 6 10 0,096

30 12 6 10 0,100

30 11,5 - - 0,055

30 13,5 - - 0,082

30 15,9 - - 0,110

Longitud @ max. Incl. Grupo Peso

espiga de del pinzas de neto

sujecion L, husillo D o pinzas [kg]
[pulg.]  [pulg.] [pulg.]

1,18 0,37 1/8 2 0,028

Especial 0,47 1/4 10 0,073

1,18 0,47 1/4 10 0,077

Especial 0,47 1/4 10 0,096

1,18 0,47 1/4 10 0,100

1,18 0,45 - - 0,055

1,18 0,53 - - 0,082
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Accesorios para maquinas — Prolongadores
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Los prolongadores de husillo permiten alargar
el mango de las herramientas de amolado y
fresado. De este modo, se puede llegar a pun-
tos de dificil acceso y orificios muy profundos.
Se fijan a la pinza de sujecién de la maquina
neumatica o eléctrica o a la empunadura de
la maquina de eje flexible y ademas deben
guiarse a mano.
Los prolongadores para husillos son una alter-
nativa econdémica a las ejecuciones especiales
de fresas y muelas con mango largo.

Recomendaciones de seguridad:
jAtencion! Cuando se usan prolongadores
de husillo hay que tener en cuenta las
disposiciones de seguridad y las normas
de prevencion de accidentes vigentes. No
fije al prolongador herramientas demasia-
do grandes, ya que se accionan a través
de un alma. El prolongador y la maquina
deben guiarse en una linea. Haciendo pa-
lanca y ladeando se dafa el prolongador.
Cuando se trabaja con mangos largos, antes
de encender la maquina es necesario intro-
ducir la herramienta en la pieza (por ejemplo,
orificios, tubos, canales o ranuras).

L ‘
El prolongador solo es adecuado para el
uso manual en combinacion con maquinas
neumaticas, eléctricas o empufaduras de

eje flexible, para herramientas con mangos
estandar. Se acopla a la pinza sin excentricidad
de los aparatos en combinacion con una herra-
mienta autorizada de acuerdo con el niUmero
de revoluciones. En ninguin caso debe fijarse al
radio de transicion.

Esta prohibido fijar un segundo prolon-
gador o fijar herramientas con mangos
excesivamente largos.

N° Referencia EAN N° de Fijacion del Acople Longitud Longitud o max. Incl. Grupo Peso
pos 4007220 revoluciones mango ¢S de herra- totalL, espigade del pinzas de neto

max. permitido [mm] mientas [mm] sujecion L, husillo D o pinzas [kg]

[r.p.m.] [mm] [mm] [mm] [mm]

1 SPVH9 L300-3 S6 N! 748718 25.000 6 3 406 28 9 3 2 0,130
1 SPVH9 L500-3 S6 N! 907641 25.000 6 3 606 28 9 3 2 0,340
1 SPVH9 L800-3 S6 N! 938218 25.000 6 3 906 28 9 3 2 0,520
1 SPVHI L1000-3S6  N! 101926 25.000 6 3 1106 28 9 3 2 0,640
2 SPVH13 L300-6 S6 N! 971741 25.000 6 6 406 28 13 6 10 0,320
2 SPVH13 L500-6 S6  N! 854365 25.000 6 6 606 28 13 6 10 0,500
2 SPVH131800-6 S6  N! 101957 25.000 6 6 906 28 13 6 10 0,770
2 SPVH13 L1000-6 S6 N! 936313 25.000 6 6 1106 28 13 6 10 0,950
2 SPVH13 L300-6 S8  N! 739105 25.000 8 6 406 28 13 6 10 0,322
2 SPVH13 L500-6 S8  N! 730478 25.000 8 6 606 28 13 6 10 0,502
2 SPVH13 L800-6 S8  N! 739129 25.000 8 6 906 28 13 6 10 0,772
2 SPVH13 L1000-6 S8  N! 793602 25.000 8 6 1106 28 13 6 10 0,952

Todas las pinzas disponibles en paginas 125-127.

Equipos de proteccion individual (EPIs)

Gafas protectoras SB TB-5

Gafas protectoras modernas y deportivas, comodas y que ajustan perfectamente gracias al arco
Twist.

Ventajas:
Buena resistencia mecanica (clase F:45 m/s;
golpe con poca energia).
Exterior extremadamente resistente al raya-
doy a los productos quimicos.
Excelente ventilacion para lograr un buen
clima en los o0jos. El interior no se empana.
Proteccion UV 100% (UV 400), y de facil

Se combina bien con otros equipos de pro-
teccion individual.

Adaptable a la forma de la cabeza gracias al
arco Twist flexible.

Apoyo de goma en la frente y la nariz para
un ajuste perfecto antideslizante.

limpieza.
Referencia EAN
4007220
SB TB-5 N! 101919 5

e

Peso neto
[kgl

0,030
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Listado de referencias para los catalogos 6y 7

Para facilitar la eleccion de la herramienta adecuada, hemos reestructurado los apartados de los catalogos 6
y 7. Ahora las referencias de producto incluyen el material para el que se debe usar la herramienta. También
se ha incorporado un sistema de estrellas que identifica cada una de las tres lineas PFERD: PSF %% v 3%, SG
% % k3¢ y SGP %k % Kk . Se mantienen todos los nimeros EAN. A continuacion esté la comparativa entre
el programa antiguo y el nuevo.

Manual de Herramientas 22 Manual de Herramientas 23

Foto Referencia antigua >> Foto Referencia nueva Man. He’rr._23
Pagina
Catalogo 6
Discos de desbaste
A 30 K PSF
>> PSF STEEL 53
A 30 P PSF
A 30 M PSF-INOX
>> PSF STEELOX 53
A 24 L PSF
A 24 R SG >> SG STEEL 54
A 30 N SG-INOX >> SG INOX 55
A 24 N SG-ALU >> SG ALU 55
ZA 24 R SGP >> ZIRKON SGP STEEL 58
C024Q5SG >> CERAMIC SGP STEELOX 59
A 46 H SGP-WHISPER >> SGP WHISPER STEELOX 57
A 46 H SGP-WHISPER-ALU >> ATHAUID G ST TEe; 55

sustituido por el SG ALU

130
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Listado de referencias para los catalogos 6y 7

Manual de Herramientas 22 Manual de Herramientas 23

Foto Referencia antigua >> Foto Referencia nueva L He’rr._23
Pagina
Discos de desbaste PIPELINE
Para tener una mejor vision de conjunto se muestran todos los discos de desbaste juntos.
Los discos de desbaste PIPELINE se han integrado en los discos de desbaste.
A 24/30/46 M PSF-INOX-PIPE >> PSF STEELOX 53
A 24 R SG-PIPE >> SG STEEL 54
A 30 N SG-INOX-PIPE >> SG INOX 55
ZA 30 S SG-PIPE >> SG STEEL 54
Discos de desbaste para fundicion
AC 30 S SG >> SG CAST+ALU 60
C24QSG >> SG CAST+STONE 60
ZA 30 S SG >> ZIRKON SG CAST+STEEL 61
ZA 30 T SGP >> ZIKRON SG CAST 61
Discos combinados DUODISC para corte y desbaste lateral
Los discos combinados DUODISC para corte y desbaste se han integrado en el apartado de discos de corte.
P PSF-DUO-INOX >>
PSF DUO STEELOX 15
P PSF-DUO >>
>>
Articulo descatalogado,
sustituido por el COMBICLICK CO-COOL, 14

catdlogo 4

CC-GRIND SG-INOX >>

N! Novedad 2018 131
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Listado de referencias para los catalogos 6y 7
Manual de Herramientas 22 Manual de Herramientas 23
Foto Referencia antigua >> Referencia nueva L He’rr._23
Pagina
CC-GRIND-SOLID SG-STEEL >> CC-GRIND-SOLID SG STEEL 45
CC-GRIND-SOLID SG-INOX >> CC-GRIND-SOLID SG INOX 45
CC-GRIND-FLEX SG-STEEL >> CC-GRIND-FLEX SG STEEL 46
A 16/24/36/80 Q SG >> SG STEELOX 62
>> SG CAST+STONE 62
>> SG STEEL+INOX+CAST 63
A PSF/
Ejecucion PSF A >> A PSF STEELOX 33
Z PSF/
Ejecucion PSF Z >> Z PSF STEELOX 33
ASG/
Ejecucion SG A >> A SG STEELOX 34
ZSG/ZSG-POWER /
Ejecucion SG ZIRKON >> Z SG POWER STEELOX 35
Z SG-COMPACT / o Articulo descatalogado, 35
Ejecucion SG ZIRKON-COMPACT sustituido por el Z SG POWER STEELOX
ZASG/ os Articulo descatalogado, 37

Ejecucion SG ZA sustituido por el CO-FREEZE SG INOX

132
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Listado de referencias para los catalogos 6y 7

Manual de Herramientas 22

Foto

Referencia antigua

A SG-COOL/
Ejecucion SG A-COOL

Z SGP-POWER /
Ejecucion SGP ZIRKON-POWER

Z SGP-COOL/
Ejecucién SGP ZIRKON-COOL

CO SGP-COOL /
Ejecucién SGP CO-COOL

Z SGP-STRONG /
Ejecucion SGP ZIRKON-STRONG

CO SGP-STRONG /
Ejecucion SGP CO-STRONG

CO SGP-STRONG-FREEZE /
Ejecucién
SGP CO-STRONG-FREEZE

Z SGP-CURVE/
Ejecucion SGP ZIRKON-CURVE

CO SGP-CURVE /
Ejecucion SGP CO-CURVE

A SGP CURVE-ALU /
Ejecucion SGP CURVE-ALU

Z SGP-CORNER /
Ejecucion SGP ZIRKON-CORNER

A 24/46/60 P PSF

A 24/46/60 P PSF-INOX

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

Manual de Herramientas 23

Foto

Referencia nueva

A-COOL SG INOX+ALU

Articulo descatalogado,
sustituido por el Z SG POWER STEELOX

Articulo descatalogado,
sustituido por el CO-FREEZE SG INOX

CO-COOL SG STEELOX

Z SGP STRONG STEEL

Articulo descatalogado,

sustituido por el Z SGP STRONG STEEL

Articulo descatalogado,
sustituido por el CO-FREEZE SGP STRONG
INOX

Z SGP CURVE STEELOX

CO SGP CURVE STEELOX

A SGP CURVE ALU

Articulo descatalogado,
sustituido por el Z SGP CURVE STEELOX

PSF STEEL

PSF STEELOX

Man. Herr. 23
Pagina

34

35

37

36

38

38

39

40

41

41

40

13

14

N! Novedad 2018
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Listado de referencias para los catalogos 6y 7

Manual de Herramientas 22

Foto Referencia antigua

A 46/60 L PSF-INOX

C 24/30/46/60 P PSF

A 24/30/46/60 S SG

A 24/30/46/60 R SG-INOX

A 46/60 Q SG-INOX

A 24/30/46/60 N SG-ALU

C 24/30/46 R SG

A 24/30/46/60 T SGP

A 24/46/60 S SGP-INOX

Discos de corte para fundicion

A 24 PSG

A 24 Q SG-INOX-GUSS

AC 24 Q SG

ZA 24 Q SGP

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

Manual de Herramientas 23

Foto

Referencia nueva

PSF CLASSIC STEELOX
(s6lo en la lista de precios)

PSF ALU+STONE

SG STEEL

SG STEELOX

SG CLASSIC STEELOX
(solo en la lista de precios)

SG ALU

Articulo descatalogado,
sustituido por el PSF ALU+STONE

Articulo descatalogado,
sustituido por el CERAMIC SGP STEEL

SGP STEELOX

SG CAST+STEEL

SG CAST+INOX

SG CAST+ALU

Articulo descatalogado,
sustituido por el ZIRKON SG CAST

PFERD

Man. Herr. 23
Pagina

20

21

22

23

23

24

24
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Listado de referencias para los catalogos 6y 7

U
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Manual de Herramientas 22 Manual de Herramientas 23
Foto Referencia antigua >> Referencia nueva L He’rr._23
Pagina
Discos de corte para amoladoras rectas
A 46/60 P SG >> SG STEELOX 26
Discos de corte para tronzadoras manuales con motores de gasolina
A 24S SG >> SG STEEL 28
C24RSG >> SG STONE 29
AC 24 Q SG >> SG CAST+STONE 29
Discos de corte de diamante
AP
todos >> Consultar el catalogo 5 48-52
Catalogo 7
Discos de corte estacionarios
’ A 36 K PSF-CHOP >> ’ K PSF CHOP STEEL 10
o A 36 K PSF-CHOP-INOX >> . K PSF CHOP STEELOX 10
e A 36 K SG-CHOP >> ’ K SG CHOP STEEL 11
o A 36 K SG-CHOP-INOX >> ’ K SG CHOP STEELOX 11
o A 30 L SG-CHOP-HD >> e L SG CHOP HD STEEL 12
o A 30 O SG-CHOP-HD >> e O SG CHOP HD STEEL 12

N! Novedad 2018
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Listado de referencias para los catalogos 6y 7

Manual de Herramientas 22 Manual de Herramientas 23

Foto Referencia antigua >> Foto Referencia nueva L He’rr._23
Pagina
A 30 L SG-CHOP-HD-INOX >> ° L SG CHOP HD STEELOX 12
C 36 L SG-CHOP-HD >> ‘ L SG CHOP HD CAST+STONE 13 ‘%
IS
Q
<<
c
()
2
A 24 Q SG-RAIL >> Q SG RAIL STEEL 14 v
o
£
A 60 H SG-LAB-INOX >> . H SG LAB HD STEELOX 15
8
e
3
A 46 H SG-LAB >> H SG LAB STEEL 15 é
g
S
%
g
ZA 24 T SG-HD >> . ZIRKON T SGP-HD CAST+STEEL 17 ©
8
o
9,
o
T
ZA 24 P SG-HD >> ZIRKON P SGP-HD CAST+STEEL 17 -(%
g
3
o
®
ZA 24 R SG-HD >> ZIRKON R SGP-HD CAST+STEEL 17 4
o
o
Q SGP HD STEEL
A 24 Q SG-HD >> (la dureza Q pasa a ser dureza N con el 16
didmetro 500 x 5,8 mm) "
3
e
N SGP HD STEEL 9
A 24 N SG-HD >> (la dureza N pasa a ser dureza Q con el 16
didmetro 500 x 5,8 mm)
A 24 'S SG-HD >> ’ S SGP HD STEEL 16
A 24 L SG-HD >> . L SGP HD STEEL 16
)
P.I. Base 2000 + C/ Cuatro 13 » Lorqui 30564 * Murcia Distribuidor asociado [EP“]UR] Dict
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